o MNpo6oaeH TpuoH
aKyMmyrnaTtopeH

o Cordless jig saw

o Erstrau pendular

o Ubodna testera sa aku-
mulatorom

o AkymynaTopcka y6ogHa
nuna

0 AKKYMYNSATOPHbIN
no63unk

o Zéya prrarapiog

o Akumulatorska vbodna
Zaga

o Akumulatorska ubodna
pila

o Scie sauteuse sans fil
o Seghetto alternativo

o Inalambrico jigsaw

o Serra tico-tico sem fio
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Art. No. Item Description
] 030130 R20 Cordless Drill Li-ion 2 speed 13mm 44Nm Solo RDP-SCD20
‘ 030131 R20 Cordless Hammer Drill-Driver Li-ion 2 speed 13mm 50Nm Solo RDP-
SCDI20
i 030132 R20 Cordless Hex Impact Driver Li-ion 1/4" 180Nm Solo RDP-SHID20
! 030133 R20 Cordless Impact Wrench Li-ion 1/2" 250Nm Solo RDP-SCIW20
! 030134 R20 Cordless Impact Wrench Li-ion 1/2" 400Nm 5 speed Solo RDP-
SCIW20-5
ﬁ 030135 R20 Cordless Rotary Hammer Li-ion SDS-plus Solo RDP-SRH20
’ 030136 R20 Cordless Angle Grinder Li-ion @125mm 10000min-1 Solo RDP-SAG20
Q 030137 R20 Cordless Jig Saw Li-ion quick 80mm Solo RDP-YJS20
f 030138 R20 Cordless Reciprocating Saw Li-ion quick Solo RDP-SRS20
;‘Q( \3 030139 R20 Cordless Circular Saw Li-ion @165x20mm 24T 4200min-1 laser Solo
¥ RDP-SCS20
163143 Circular Saw Blade Tungsten Carbide Tipped @165x20mm24T
030140 R20 Cordless Random Orbit Sander Li-ion @125mm variable speed Solo
RDP-SRSA20
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v 030141 R20 Cordless Multi-Tool Li-ion 3° variable speed quick Solo RDP-SOMT20
-
l 030211 Cordless Dirill Li-ion 2 speed 13mm 44Nm 20V 1.5Ah 1h RDP-SCD20 Set
030208 Cordless Hammer Drill-Driver Li-ion 2 speed 13mm 50Nm 20V 2x2Ah 1h
in Case RDP-SCDI20 Set
“ 030209 Cordless Angle Grinder Li-ion @125mm 10000min-1 20V 2Ah 1h in Case
RDP-SAG20 Set
E 030210 Cordless Jig Saw Li-ion quick 80mm 20V 2Ah 1h in Case RDP-YJS20 Set
@’/ 032120 R20 System Starter Kit Li-ion 2Ah 1h for series RDP-R20 System
@ 131110 R20 Battery Pack Li-ion 20V 1.5Ah for series RDP-R20 System
a 131152 R20 Battery Pack Li-ion 20V 2Ah for series RDP-R20 System
a 131153 R20 Battery Pack Li-ion 20V 4Ah for series RDP-R20 System
’ 039703 R20 Charger for series RDP-R20 System
’ 039704 R20 Rapid Charger for series RDP-R20 System
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ROP-YJ520

Art. No. 030247

HE CbABbP>XA BATEPUA N SAPAOHO!
BATTERY AND CHARGER NOT INCLUDED!

M306paseHn enemeHTH:

1. TyckoB npekbCBay

2. byToH 3a BriokvpaHe Ha MyckoBMS NpeKbCBay
3. BeHTunaunoHHm otBOpK

4 MpaxooTBeXaaHe

5. OcHoBHa nnova

6. Perynatop Ha MaxanoBuaHOTO ABWKEHUE
7.CucTema 3a 6bp3a CMsiHA Ha HOXOBETe

8. MNpepnnaseH ekpaH

HoceTte 3awmTHn aHTUdoHM! Hocete 3awwmtHn oumna!
@ Always wear hearing protection! Wear safety glases!

[MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO Npeau ynotpebal HoceTe 3awmTHa macka!
Refer to instruction manual booklet! a Wear dust mask!
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OpWurvHanHa MHCTpyKLms 3a ynoTpeba
YBaxaemn notpebutenu,

lo3apaBneHus 3a NoKynkaTa Ha MalLKHa OT Hail-6bp30 pa3BuBaLLaTa ce Mapka 3a eneKkTpu4ecki, DeHauHoBM 1
nHeBMaTU4HM MaLlmkm - RAIDER. Mpw npaBunHo nHctanupare u excnnoatauus, RAIDER ca curypHu 1 HagexaHu Maluntm
1 paboTara ¢ Tax Le Bu foctasu nctuHcko ygosorncTaue. 3a Baleto yno6eTBO e usrpazieHa v 0TnM4YHa cepeiaHa Mpexa ¢
45 cepBu3a B LAnaTa CTpaHa.

Mpeon fa uanonssate Tasw MaluuHa, MOMsi, BHUMATENHO CE 3arnosHalite ¢ Hactosiwata “UHcTpykuus 3a
ynotpeba”.

B nHTepec Ha Bawwata 6e3onacHocT v ¢ Len ocurypsisaHe Ha npasunHarta i ynotpeba, npoyeTeTe HacToswuTe
VHCTPYKLAM BHUMATENHO, BKIIOYMTENHO MPEMOPBLKUTE U NPeaynpexaeHusTa B TsX. 3a n3bsrsaHe Ha HEHY)XHU TPELLKU 1
VHLWAEHTY, BAXHO € Te3W WHCTPYKLWM [ja OCTaHaT Ha pasnomnoxeHue 3a GbAeLlM CnpaBku Ha BCUYKW, KOMTO L nonssat
MalumHaTa. Ako s npozageTe Ha HoB COBCTBEHVK TO “VIHCTpYKUMsiTa 3a ynoTpeba” TpsibBa Aa ce npefaae 3aeaHo ¢ Hero, 3a
[a MOXe HOBWSI IOMN3BaTeN /a ce 3ano3Hae CbC ChbOTBETHUTE Mepky 3a 6e30MacHOCT 1 MHCTPYKLMUTE 3a paboTa.

“EBpomactep Wmnopt Ekcnopt” OO[ e ymbnHOMOLLEH NpeacTaBuTeN Ha Npou3BoauTens u cobCTBEHUK Ha
TbproeckaTa mapka RAIDER. AgpecbT Ha ynpaBnerue Ha vpmata e rp. Codpus 1231, Byn. “Jlomcko woce” 246, Ten. +359
700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@ euromasterbg.com.

Ot 2006 roguHa BbB (hpMaTa e BbBeAeHa cuctemata 3a ynpaeneHue Ha kadsectsoto ISO 9001:2008 c
0bxBat Ha cepTudmkaumsTa: Tbprosusi, BHOC, M3HOC W CEPBM3 Ha MPOGeCHOHanH 1 X0bu enekTpu4ecku, MHEBMaTUYHY 1
MexaHW4YHW HCTPYMeHTY 1 obLua xenesapus. CeptudukartsT e n3gageH ot Moody International Certification Ltd, England.

TexHn4eckn AaHH!
AkymynaTopeH npoboaeH TpuoH
napameTsp MepHa CTOVHOCT
eavHILa

Mogen - RDP-YJS20
Hanpexenue VDC 20
O6opoTy 6e3 HaToBapBaHe min-1 2300
Xop Ha Hoxa mm 18
KanauuTeT Ha psizaHe B AbpBo mm 100
KanauuTeT Ha psisaHe B CTOMaHa mm 10
PerynupaHe Ha brbna Ha HaknoHa Ha OCHOBHaTa nrova ° 0-45°
MaxanosuaHa gyHKLus - 4 HacTpolku/positions
HuBO Ha 3BYKOBO HansraHe LpA dB(A) 87.8,K=5
HuBo Ha 3BykoBa MoLLHOCT LWA dB(A) 958,K=3
CTOMHOCT Ha BUBPALIMOHHUTE YCKOPEHUSI m/s2

ah,M=6.627, K= 1.5
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O6ww ykasaHus 3a besonacHa pabota.

[MpoyeTeTe BHMMATENHO BCUYKY YkasdaHus. HecnassaHeTo Ha NpuBeseHnTe No-Aony ykasaHus MOXe Aa oBeAe [0 TOKOB yAap,
noxap n/unu Texku TpaBmu. CbxpaHsiBaiTe Te3n ykasaHns Ha CUrypHO MSICTO.

1. BesonacHoCT Ha paboTHOTO MACTO.

1.1. TopabpxaiTe paboOTHOTO €U MSCTO YNCTO U AoBpPe 0cBETEHO. Be3nopsAbKLT 1 HE[OCTATLYHOTO OCBETNIEHME MOraT Aa
CMOMOTHAT 3a Bb3HWKBAHETO Ha TPYAOBA 3MOMonyka.

1.2. He pabotete ¢ npobogHus TPUOH B CPeda C MOBWLLEHA OMACHOCT OT Bb3HWKBAHE Ha ekcnnosusi, B 6rm3ocT 40 NecHo
3ananumu TeYHOCTH, ra3oBe Unn npaxoobpaani matepuany. Mo Bpeme Ha paboTa oT NPOBOAHNTE TPUOHN Ce OTAENST UCKPW, KOUTO
MoraT Aja Bb3annameHsT npaxoobpa3Hu MaTepuanu Unu napu.

1.3. OpbxTe Aeua v CTpaHU4HM nuua Ha Be30macHo pascTosHue, fokaTo paboTuTe ¢ NpobogHUs TPUOH. AKO BHUMaHWeTo Bu
Ob/ie OTKNOHEHO, MOXe fia 3arybuTe KOHTPONa Hag NPOBOAHNS TPUOH.

2. besonacHocT npu paboTa ¢ enekTpu4ecky ToK.

lMpeanasBaite npoboaHnst TPUOH OT AbXA W Bnara. MpoHNKBaHETO Ha Boga B NpOBOAHNS TPUOH MOBMLLIABA ONACHOCTTA OT
TOKOB yfiap.

3. BesonaceH HauuH Ha paboTa.

3.1. BbaeTe KOHLEHTPUPaHW, CNeAeTe BHUMATENHO JeNCTBUATA C1 1 NOCTBNBAITe Npeanasnumeo v pasymMHo. He nsnonssaiite
npoBofHNS TPUOH, KOraTo CTe YMOPEHM UMk NOA BAMSHWETO Ha HApKOTUYHM BeLLecTBa, ankoxon Uiv ynonsalyym nekapctea. EanH
MU pa3cesHoCT npyu paboTa ¢ npoboaeH TPMOH MOXe Aa UMa 3a MOCNeACTBUE U3KIIOYNUTENHO TEXKM HapaHABaHNS.

3.2. Paborete ¢ npeanassallo paboTHO 06MeKnO 1 BUHAM C Npeanastu ouuna.

HoceHeTo Ha nopxopswy 3a nonssaHust NpobofeH TPUOH W M3BbPLUBAHATA [EHOCT MUYHM MpeAnasHn cpeacTsa, karo
AvXaTeNiHa Macka, 3apaBi MITbTHO 3aTBOPeHN 0byBKU CbC CTabuneH rpaiidep, 3aluTHa Kacka v LyMo3arnyLumTenm (aHTudoHm),
HamansiBa pucka oT Bb3HUKBaHe Ha TPyAoBa 3nononyka.

3.3. Wsbsraalite onacHoCTTa OT BKIto4BaHe Ha NPOBOAHMS TPMOH MO HEBHUMAHME.

3.4. TMpenn fa BMtounTe NpobOAHNSA TPUOH, Ce yBepsBaiiTe, Ye CTe OTCTPAHUMM OT HEro BCUYKW MOMOLLHW WHCTPYMEHTH.
lMomoLyeH MHCTPyMeHT, 3abpaBeH Ha ABWKELLO Ce 3BEHO, MOXE fja MPUYNHY TPaBMY.

3.5. Wsbsrsalite HeecTecTBeHNUTE NONOXeHNS Ha TANoTo. PaboTeTe B CTabUMHO NOMOXEHWE Ha TANOTO W BbB BCEKM MOMEHT
nopabpkaiTe paBHOBecue. Taka Lie MOXeTe Aa KOHTponupate npobogHust TpUoH mo-gobpe 1 no-6e3onacHo, ako Bb3HMKHE
HeoyakBaHa cuTyaLus.

3.6. Paborere ¢ nopxoasLyo obnekno. He paboTeTe C LUMPOKM Apexu uni ykpalleHns. [ipbxTe KocaTa cu, ipexuTe 1 pbkasuLm
Ha be3onacHo pa3cTosHWe OT BLPTALLM Ce 3BeHa Ha NpoboaHMs TpuoH. LLinpoknTe apexw, ykpalueHnsTa, AbNruTe kocy MoraTt Aa
Obaat 3axBaHaTil ¥ YBNEYEHI OT BBPTALLM Ce NN ABIKELLM Ce 3BEHA.

3.7. AKo e Bb3MOXHO M3MOMN3BaHETO Ha BbHLIHA aclMpaLMOHHa CUCTEMa, Ce YBEpeTe, Ye TS e BKIYeHa 1 (YHKLMOHMPa
n3npasHo. /3non3BaHeTo Ha acn1paLoHHa CUcTeMa HamarnsBa pUckoBeTe, IbIKaLly Ce Ha oTAensiuata ce npu pabota npax.

4. Tpwxn1BO OTHOLIEHME KbM NPOBOAHNS TPUOH.

4.1. He npetoBapgaiiTe npo6ogHms TpUoH. /3nonasaiite npoboaHuTe TPUOHM caMo CbobpasHo TAXHOTO NpeaHasHayeHue. e
pabotuTe no-gobpe 1 no-6esonacHo, koraTo n3nonasate NOAXOAALLMS NPOBOAEH TPUOH B 3aAaAEHNS OT NPOM3BOAMTENS AnanasoH
Ha HaToBapBaHe.

4.2. He v3nonasaitte npobogeH TPMOH, YMIATO MyCKOB MpekbecBady e nospedeH. MpoboaeH TpUoH, KoiTo He Moxe fAa Obae
W3KIIOYBaH U BKITKOYBAH NO NPeLBUAEHNS OT MPOU3BOANTENS HauMH, € onaceH 1 TpsibBa Aa 6bae PeMOHTMPaH.

4.3. Mpeon pa npoMeHsiTe HACTpoikTe Ha npobogHMS TPMOH, Aa 3aMeHsiTe pabOTHU WHCTPYMEHTU W LOMbIHWUTENHU
np1CMocoBeHNs, KakTo 1 KoraTo NPOABIKATENHO Bpeme HAMa fia u3nonasate npoboaHINS TPUOH Ca yBepeTe, Ye € 13KMioyeH. Tasm
MsipKka npemaxBa OMacHOCTTa OT 3aAeiCTBaHe Ha MPOBOHNS TPMOH MO HEBHUMaHME.

4.4, CoxpansBaiite npoboaHUTE TPUOHM Ha MeCTa, KbeTOo He MoraT Aa 6baaTt AocTUrHaTy oT Aela. He gonyckaiTe Te ga 6baat
W3MON3BaHy OT NULia, KOUTO He Ca 3ano3HaTh C HauuHa Ha paboTa C TAX 1 He ca Mpoyeny Tean MHCTPYKLK. KoraTo ca B pbleTe Ha
HeonMTHM NoTpebuTenu, NpoboaHNTE TPUOHKM MoraT a 6bAaT 3KITKYUTENHO OMacHM.

4.5. MoambpxaiiTe NpobogHMS C1 TPUOH rpunuBo. [poBepsiBaiTe Aanu NOABMKHUTE 3BeHa (hyHKLMOHMpAT 6e3yKOpHO, fanu
He 3aKNWHBaT, Aanv UMa C4yneHn Unn NOBPeAeHN AeTalnu, KOUTo HapyLUaBaT Ui M3MEHST (yHKLMTE Ha NpoboaHus TpuoH. Mpeau
[Aa n3nonasare NpobOLHNS TPMOH, CE NOrPYKETE MOBPELeHNTe AeTailnm Aa ObaaT peMoHTUpaHi. MHOro oT TpyAoBKTE 3MOMONYKY Ce
ObIKaT Ha Heobpe noabPXKaHN ENEKTPOUHCTPYMEHTU W Ypeay.

4.6. MopabpxailTe pexeLLnTe MHCTPYMEHTY BiHarK [obpe 3aToudern 1 uncTu. [lobpe nopabpxaHuTe pexeLLyt MHCTPYMEHTH ¢
ocTpu pbboBe 0ka3BaT No-Marko CbMPOTUBIEHIE U C TX Ce paboTh Mo-nexo.

4.7. W3non3gaiite Npo60gHUTE TPUOHWM, AOMBAHUTENHUTE MPUCTOCODNEHNs, PaboTHUTE MHCTPYMEHTW W T.H., CbobpasHo
NHCTPYKLMNTE Ha npomssoauTens. Mpu ToBa ce cbobpassBaliTe U G KOHKPETHUTE paboTHW YCroBMs W onepaLim, kouto Tpsibsa
Aa u3mbnHuTe. M3nonasaHeTo Ha NpoBOAHM TPUOHM 3@ Pa3NyHN OT NPEfBUAEHUTE OT MPOW3BOAMTENS MPUMOXEHNS NOBYULLIABA
0MacHOCTTa OT Bb3HIKBAHE Ha TPYAOBM 3MOMOMYKM.
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5. MoaabpxaHe.

PeMOHTBT Ha BalwunTe enekTpouHCTpyMeHTH e Hail-nobpe Aa Ce M3BbPLUBA CaMO OT KBanMWLMPaHUTE CMeLWanucTv Ha
cepauaute Ha RAIDER, KbaeTo ce u3nonasat camo OpuriHanHmu pe3epaHi YacTu. 1o To31 HauMH ce rapaHTupa TaxHaTa besonacHa
pabora.

6. YkasaHus 3a 6esonacHa pabota ¢ npo6oaHY TPVOHM.

6.1. Korato CblyectByBa OMacHOCT 1o Bpeme Ha pabota pabOoTHWMAT MHCTPYMEHT [a 3acerHe CKpUTW MO4 MOBbPXHOCTTa
NPOBOAHNLW NOZ, HAaNPEeXeHe UK 3axpaHBaLLns kaben, AonupaiiTe enekTPOMHCTPYMEHTa CaMo A0 U30MMpaHuTe pbkoxsaTki. Mpu
KOHTaKT C MPOBOAHMK NOA HanpeXeHie To ce NpefjaBa Ha MeTanHUTe [eTalinn Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA 1 TOBa MOXeE Aa Npean3suka
TOKOB yAap.

6.2. [IpbXTe pbLieTe C Ha Pa3CToOsHIE OT 30HaTa Ha psisaHe. He nunaiite nop o6paboteanmns AeTaiin. CbllecTByBa ONacHoCT
[Aa Ce HapaHWTe, ako I0NPETE PeXeLLns NINCT.

6.3. [lonpeTe enekTpo-MHCTpyMeHTa A0 obpaboTBaHus AeTann, cred kato npeasapuTenHo CTe ro BkMouunu. B npotusen
Chnyyaii CbLLECTBYBA ONACHOCT OT Bb3HWKBAHE Ha OTKAT, ako PEXELUMAT NIUCT Ce 3aKkNuHM B 06paboTBaHmMs AeTaiin.

6.4. Mo BpeMe Ha ps3aHe BHMMaBailTe OCHOBHATa Mnova Aa KoHTakTyBa C 0bpaboTBaHus feTain cTabunHo no usnarta cu
NOBBPXHOCT. AKO PEXELLST NIUCT Ce 3aKN1HW, TOBA MOXe Aia NPeAK3BMKa OTKAT MM CHYNBAHE Ha PEXELLNS NUCT.

6.5. Cnep 3aBbplLuBaHe Ha ps3aHETO MbPBO M3vakaitTe npobodHus TpuoH fa cnpe. Cnep ToBa ro MaxHeTe OT MSCTOTO Ha
cpe3sa. Taka u3bsirsate onacHOCTTa OT Bb3HWKBAHE Ha OTKaT 1 MOXeTe De3onacHo Aa 0CTaBUTE eNeKTPOUHCTPYMEHTa Ha paboTHaTa
MOBBPXHOCT.

6.6. V3nonsBaiiTe camo pexeLm nucToBe B De3ykopHO CbCTOsHME. OrbHATU UMW 3aTbNeHN pPeXeLyn NUCToBe MoraT Aa ce
CYUyNAT N Aa NpeAn3BukaT obpaTeH oTkar.

6.7. Cnep v3kntouBaHe Ha NPOBOAHNS TPVOH HE CMPaTe PeXeLLMs IUCT NPUHYANUTENHO, KaTo ro npuTuckate. PexelunsT nuct
Moxe fia Obe NoBpeseH, fia Ce CHyn unn Aa Npeaussuka obpaTeH oTkar.

6.8. M3nonsBaiite nogxoaswm npubopu, 3a Aa OTKPUETE EBEHTYanHO CKpUTU MOA MOBbPXHOCTTa Tpbbonposoaw, unm ce
06bpHETE KbM CbOTBETHOTO MECTHO CHABAUTENHO APYXKeCTBO. Bn3aHETo B CbNPUKOCHOBEHWE C MPOBOAHWLA NOA HaMpexeHne
MOXe Aa Mpeav3Bika noxap 1 TOKOB yaap. YBpeXaaHeTo Ha rasonpoBof MOxe Ja AoBefe A0 ekcnnosuns. MospexaaHeTo Ha
BOZOMPOBOA MMa 3a NOCMEeSCTBYE roNeMy MaTepuaniv LWeTV 1 MoXe Aa Npeay3Buka TOKOB yAap.

6.9. OcurypsiBaitte 0bpaboTBaHus Aetann. [etaiin, 3axBaHaT ¢ NOAXOASAL NPUCTIOCOBNEHNS 1Nk CTAMM, € 3acTONOPEH no-
3[paBO 1 CUTyPHO, OTKOMKOTO, aKO rO [TbPXKMTE C PbKa.

6.10. Mpeou pa octasute NPoBOAHMS TPUOH, W34aKBalTe Aa Cnpe HambfHO paboTa. B mpoTWBEH cryyail M3non3BaHWsT
paboTeH MHCTPYMEHT MOXe Aa [onpe ApYr NpedMeT v Aa Npeaun3Buka HEKOHTPONMPaHO NpemMecTBaHe Ha enekTPOMHCTPYMEHTA.
7. TMpepHasHayeHne Ha NpobopHNS TPUOH TO3M TUM ENEKTPOMHCTPYMEHTU € LUMPOKO M3MON3BaH 3a psi3aHe Ha AbpBeciHa,
AbPBECHONOA0BHN MaTepuany, Kakto 1 Ha CUHTETUYHW MaTepwanu u metanu. ObnacTute Ha ynotpefa ca M3BbPLUBAHETO Ha
PEMOHTHO-CTPOMTENHI U [fbpBOAENCKY paboTy.

8. Pabota ¢ MalwmHaTa

MHdopmaums 3a akymynatopHata batepus 1 3apsaHOTO YCTPOICTBO.

Mpoboanus TpuoH ce focTtass be3 batepus v 3apsaHo. Manonssaiite camo batepus 1 3apsiaHo ot cepusita R20 System.

3a fa cTapTMpaTe WHCTpPyMEeHTa, MpOCTO HaTWCHeTe MyckoBus MpekbeBay. CKOPOCTTa Ha WHCTPyMEHTa Ce yBenu4asa C
yBenM4YaBaHe Ha HansaraHeTo BbpXy CMycbka Ha mpeBkntoyBatens OcobofeTe cmycbka Ha MpeBKMiouBaTens 3a cnupaxe. 3a
HenpekbCHaTa paboTa, u3gbpnaiiTe Cycbka Ha NpeBKMOYBaTENs, HaTUCHeTe ByTOHa 3a 3akniouBaHe U cref ToBa ocobogeTe
cnycbka Ha npesknoyBaTens. 3a Aa cnpeTe MHCTPYMEHTa OT 3aKMioYeHO MONOXeHWe, APbMHETE CNyCbka HA MpeBkMYBaTENs
HambITHO, Crief KoeTo ro oceobopeTe.

BHWMAHWE: BuHaru nouncTeanTe Yyxante Tena, npunenHany KbM HOXOBKaTa 1 / unu Ibpxava Ha HoxoseTe. HecnassaHeTo
Ha TOBa M3M1CKBaHe MOXe fja AoBeAe A0 HeA0CTaTbYHO 3aTaraHe Ha OCTPUETO, KOETO BOAW A0 CEPUO3HM HapaHsBaHNS.

BHAMAHUE: He pokocBailTe namenuTe Ha WHCTPyMEHTa WnM AeTaina BefHara cnef pabota. Te moraT ga 6wbgar
V3KMIOYMTENHO ropeLYy 1 fja M3ropsiT koxaTa Bi.

BHWMAHWME: BuHaru dpukcupaiite TBbpans auck. HegoctaTbyHa 3aTaraHe Ha OCTpUEeTO MOXe Aa A0Bede A0 CYynBaHe Ha
OCTPMETO VUMM TEXKN TENECHN NOBPEAN.

BHWMAHWE: V3nonasaiiTe HoxyeTa Raider 3a npobogeH TpuoH “T*.3axBaT /3non3BaHETo Ha pasnnyHi OT TO3W BUA HOXOBE
Npean3BIKBa HE[OCTATBYHO 3aTAraHe Ha OCTPUETO, KOETO BOAK [0 CEPUO3HI HAPaHABAHMA.

VHchopmaLg 3a U3mbyBaH LuyM 1 BUGpaLm.

CroitHocTuTe ca uameperm cbrnacHo EN 60745. PaBHWLLETO A Ha reHepupaHus Lym 0BUKHOBEHO €: paBHULLE Ha 3BYKOBOTO
wansrate L, 97.6 dB(A); mowHoct Ha 3Byka L, 108.6 dB(A). Heonpepeneroct K=3 dB. PaGotete ¢ wwymosarnywmren!
[TbrHaTa CTOMHOCT Ha BubpaLuuTe (BEKTOpHaTa Cyma Mo TpuTe HanpaBneHusi) e onpedeneHa cbrnacHo EN 60745: PssaHe Ha
[bPBO: reHepupaHn Bubpauyn a,=6.60 m/s?, HeonpepeneHocT K=1,5 m/s?, PasaHe Ha meTan: reHepupani subpaumn a,=5.35 m/



8 www.raider.bg

s?, HeonpegeneHocT K=1,5 m/s?. Moco4YeHOTO HUBO Ha reHepupaHuTe BUOGpaLMK € MPeCTaBUTENHO 3a Hai-4ecTo CpeLlaHuTe
MPUNOXEHNs Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa. Bce nak, ako npoBofHMS TPUOH Ce W3MoN3Ba 3a ApYru AeMHOCTH, C Apyrv paboTHu
VHCTPYMEHTI UNK ako He 6be MOALbPXKaH, KakTo € MPefnMcaHo, PaBHULLETO Ha reHepupanuTe BUOpaLi MOXe Aa Ce NPOMEHN.
ToBa 61 MOrNo a yBenuyu 3Ha4YNTENHO CyMapHOTO HaToBapBaHe OT B1bpaLym B npoLieca Ha pabora.

9. MoHTMpaHe Ha pexeLLns HOX.

» our.1: 1. 3bop Ha pexum Ha psisaHe

» our.2:

1. ByTOH 3a BKIKOYBaHE / N3KI.

2.ByToH 3a 3akntouBaHe / BriokMpaHe Ha NpekbCBaYa

3a fja cTapTupate, NPOCTO HaTUCHETe DyTOHa 3a BKMIOYBAHE

CKOPOCTTa Ce yBenuyaBa Ype3 yBenu4yaBaHe Ha HaTicka BbpXy npekbeBaya.OTnycHeTe NpekbeBaya 3a Cmpake.

3a npoabmkuTenHa pabota, HaTUCHETe NpekbCcBaya, HaT1cHeTe ByToHa 3a briokvpaHe 1 cnej ToBa OTMyCHeTe Npekbeaaya.3a
Aa CrpeTe MHCTPYMEHTa OT 3aKITio4YeHa No3nLys, HaTUCHeTe N3LAMNO NpeKbeBaYa, ey ToBa ro ocobogeTe.

To3u MHCTPYMEHT MOXe Ja Ce 13non3ea ¢ opbutanHa unu npasa nuHKs (Harope 1 Hagony)

.OpbuTanHoTo psisaHe - HaTUCKka e BbPXY HoXa

3a [1a npomeHuTe psi3aHeTo, 3aBbpTeTe N0CTa Ha XKenaHata nounuus v n3bepeTe NoAXoAALLOTO psA3aHe cnopea Tabnuuara.

Tabn.1

CnoxeTe Hoxa, kaTo pasxnabute 6onta Ha fbpxaya 06paTHO Ha YaCOBHMKOBATA CTPernka C LecTorpam.

Kl\ %

1. [bpxay Ha Hoxa 2. bont 3. LLlectorpameH kntou C ocTpUETO Ha 3bOLMTE Ha HOXa, HACOYEHO Hampea, ro MocTaBeTe B
AbpKaya Ha pexeLuns Anck, AOKOMKOTO e Bb3MOXHO. YBepeTe ce, Ye 3afHUAT kpaii Ha OCTpUeTO CbBnaga ¢ ponkara. Crnea Toea
3aTerHeTe 6onTa nocoka Ha YacoBHWUKOBATa CTPErKa, 3a f1a Ce 0CUrypy CTaburHOTO 3axBallaHe Ha OCTPUETO.

» dur.4:

1. Bont
2. Pornka
3. OcTpue Ha pexeLuns HoX 3a ja M3BaauTe HOXa, CnefBaiTe npoLieaypata no MoHTaxa obpaTHo.
3ABENEXKA: OT Bpeme Ha Bpeme cma3BauTe ponkata C rpec.
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Mosnumnsa | Pexumun 3a pszaHe MpunoxeHus
0 PsizaHe no npaBa 3a ps3aHe Ha mMeka
NUHWSA cTOMaHa, Hepbxaaema
CTOMaHa v nnacTmacu.
3a psasaHe B

ObpBO U Wnepnnart.

Psi3aHe no manka 3a ps3aHe Ha mMeka
opbuta CcTOMaHa, anyMmHumn
1 TBbpAa AbpBecuHa

Il PsizaHe no cpegHa 3a psizaHe Ha ObpBO
opbuTa 1 Wwnepnnar.

3a 6bp30 pasaHe
anyMuUHUN 1 Meka

cToMaHa.
I Ps3aHe no ronsiva 3a 6bp30 pszaHe
opbuTta AbPBO U WNepnnar.

9.1. W3060p Ha pexeLumst HOX.

V3non3gaiiTe camo HoxyeTa ¢ T-06pasHa onaluka. PexxeLLys T ucT He TpsibBa fia € No-Abbr OT HEOOXOANMOTO 3a U3MbITHEHNE
Ha cpes3a. [pn psizaHe No Abrv ¢ MaTbk paauyc U3NoN3BaiTe TECHU PEXELLM HOXYETa.

9.2. TloctaBsHe 1 CMsiHA Ha pexeLLms Hox. [peau N3BbPLUBAHE Ha KaKBUTO W Aa € AeRHOCTY N0 NPOBOAHMS TPUOH Ce YBepeTe.
e He paboTu. Mpn MOHTMPaHe Ha pexelyms Hox paboTeTe ¢ npeanasHn pbkaeuuy. ChlyecTByBa OMAcHOCT Aa Ce HapaHuTe npu
Jonup A0 pexeluute pbboBe Ha Hoxa. [Mpean NocTaBsHe NOYMCTETE OMallkaTa Ha PEXeLLus HOX. 3aMbpceHa onallka He Moxe
pa 6bae 3axaHaTa curypHo. MpemecTeTe rHe3noTo 3a 3axBallaHe Ha pexeLLuTe HOXOoBE Taka, Ye fa Bu e ynobeH foctbna fo
LecTocTeHHNTe 6onToBe. BkapaiiTe pexeLLus HoX, A0 yNop B THE3A0TO 3a 3axBalliaHe Cbe 3b01Te, 06bpHATY B NOCOKaTa Ha ps3aHe.
[Mpn nocTaBsiHe Ha pexeLLms HOX BHUMaBaiiTe 3agHnAT My pbb aa nonagHe B xrneba Ha BogeLlata ponka [peunsHu cpesose ca
Bb3MOXHM CaMO ako BoAellaTa porika Onupa MiTbTHO, HO He MpekaneHo CTerHaTo B rbpba Ha pexeluus Hox. 3aTerHeTe aobpe
LIEeCTOCTEHHNTE BONTOBE C MOMOLLA Ha KITtoya, KOMTO Ce HaMupa B 3apHaTa YacT Ha MPOBOAHMS TPUOH MOA LiyLiepa 3a BKIo4BaHe
Ha acnupaLoHHaTa ypeaba. 3a nogmsiHa Ha HoXa WU3non3BaiiTe WeCTOCTEHHWS KMoy NPUIOXEH B koMnnekTa. Pa3suiite obpatHo
Ha YaCOBHMKOBaTa CTpenka v ABaTa BUHTa AbpXally Hoxa. MocTaBeTe HOBUS HOX, CMef, KOETO NPOBEPETE Aanu PEXELNST NIUCT e
3axBaHart 3apaBo. AKO PEXELLMST NUCT He € 3aXBaHaT 34paBo, Mo BpeMme Ha paboTa Moxe fja Ce u3Baam 1 aa Bu HapaHu.

10. Cucrema 3a npaxoynassiHe.

[paxose, oTAensLLm ce Npu 06paboTBaHETO HA MaTEpPUanM KaTo ChAbpXally 010BO 6ou, HAKOW BUAOBE AbPBECKHA, MUHEpamnu
1 MeTany morar fia 6bAaT onacHy 3a 3apaBeTo. KOHTaKTBT A0 KokaTa unv BOWLUBAHETO Ha TakvBa npaxoBe MoraT Aa npeauasukat
anepruyH1 peakumy umnn 3abonsiBaHus Ha AUXaTenHUTE MbTULLA HA PaboTelLus ¢ enekTPOMHCTPYMEHTa WM HaMUpalun ce
Habnuso nuua. Onpefenexu npaxoBe, Hanpumep oTaenswuTe ce npu obpaboTBaHe Ha Byk U AbO, Ce cuMTaT 3a KaHLEPOreHH!,
0cobeHo B KOMBVMHALMS C XMMUKanu 3a TpeTMpaHe Ha AbpBeECUHa (XpoMaT, KOHCEepBaHTH M Ap.). Mo Bb3MOXHOCT u3non3saiite
cuctema 3a npaxoynassHe. Ocurypsisaitte [o6po npoBeTpsiBaHe Ha paboTHOTO MsACTO. [penopbyBa Ce M3NOMN3BaHETO Ha
JnxaTtenHa macka ¢ ounTbp ot knac P2.

10.1. BkntouBaHe Ha acnupauyoHHa cucTema.

lMocTaBeTe WnaHra Ha acnupaLyoHHa cucTema B LuyLiepa. CBbpXETE WiaHra ¢ acnupaLyioHHa cucTeMa Uk npaxocmykadka
(Hsikou MoZenM UMaT JOMbIHUTENEH aflanTep 3a npaxocMykadka). ManonasaHata npaxocmykayka Tpsibea aa e npurogHa 3a pabota
¢ obpaboTBaHns matepuan. Ako npu paboTa ce 0TAens 0cobeHo BpeeH 3a 3paBeTo Npax Ui KaHLeporeHeH npax, uanonagaiTe
creLyanu3ipaHa npaxocMykadka.

11. Pabota Cc enekTpoMHCTPYMEHTa.

11.1. PerynvupaHe Ha brbna Ha psaaHe.

3a u3paboTBaHe Ha Cpe30Be NOA HaKMOH OCHOBHATA NroyYa Moxe Aa Obae HaKMoHeHa HaAsCcHO Ui HansBo Ao 45°. Passuiite
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BMHTOBETE W NpemMecTeTe Meko OCHOBHATa nrova. 3a ycTaHoBsiBaHe Ha TOYHY HaKMOHM Ha Cpe3a OCHOBHATa nioya ce dukeupa npu
v 0°, 22,5° 1 45° HansiBO M HagsAcHO. HaknoHeTe OCHOBHaTa Mfoda A0 enaHus brbf. [ponsBosHN HaknoHu MoraT fa 6baat
HacTpOeH C MOMoLLTa Ha TpaHcnopTup. Cnep ToBa OTHOBO 3aTErHETE BUHTOBETE

12 YkasaHus 3a pabora.

Oxnaxpalyo-cMasBalya TeYHOCT. 3a fa NpefoTBpaTUTe MperpsiBaHe Npu pa3psi3BaHe Ha MeTanu, Tpsbea Aa HaHeceTe
OXNaxaallo-cvMa3Balya TEYHOCT MO MPOABbIKEHNE Ha MUHMATA Ha ps3aHe. CKOpOCTTa Ha BbpPTEHe Ha ABMraTens Ha TPUOHa
Cce perynupa ypes 3aBbpTBaHe W HAcTpoliBaHe Ha perynaTtopa Ha CKOpOCTTa B XenaHoTo MonoxeHue. ToBa no3sonsisa Aa ce
n3bepe Hail-nopxopsLaTa ckopocT Ha paboTaTa B 3aBMCUMOCT OT CBOWCTBaTa Ha 0bpaboTeaHusa MaTepuan. KonkoTo no-ronsma e
CTOMHOCTTa O3HAYeHa Ha perynaTopa, TONKoBa Nno-B1COKM ca 060pOTHTE Ha ABMraTens Ha TproHa. 3a no-6bpaa pabota npoboaHns
TPUOH € cHabaeH ¢ neHaenoobpasHo (MaxoBo) ABIKEHNE HA HOXa.

13. TNoaobpxaHe v cepaus.

13.1. TopmbpxaHe 1 noYncTBaHe.

3a pa pabotute kayeCcTBeHO 1 De30macHo, MOAAbPXaNTE eneKTPOMHCTPYMEHTA W BEHTUMALMOHHUTE OTBOPU YMCTH.
PenoBHo nouncTBaliTe rHe3AoTo 3a 3axBallaHe Ha pexelyuTe nucTose. 3a Lienta AeMOHTUPaIiTE PeXeLyns MUCT U U3TPbCKalTe
nonenHanuTe CTPYXKW Ype3 NeKo noyykeaHe BbpXy cTabunHa ocHoBa. CMIHOTO 3amMbpcsBaHe Ha MpobofHMS TPUOH MOxe Aa
[oBefie 0 HapylleHNs Ha (YHKLMOHMPaHeTO My. 3aToBa He pasps3BaliTe OTAOMY WNW B TaBaHHA NO3WLMS MaTepuanii, Kouto
OTAENAT rONSIMO KONMYECTBO CTPYXKM 1 Npax.

13.2. Tlpu ekcTpeMHO Texki paboTHU yCroBUS Npu pa3ps3BaHe Ha MeTamu No BLTPELLHNTE NMOBBPXHOCTW Ha Kopnyca Moxe
[a ce OTMNOXW TOKONPOBEXAALL Npax. ToBa MOXe /ia HapyLLM 3alluTHaTa u3onaunst Ha npobofHMs TPUOH. B TakuBa cnyyam ce
npenopbyBa M3NoMn3BaHeTo Ha CTalMOHapHa acrvpalyoHHa cucTema, YecToTo MpoAyXBaHe Ha BEHTUMALWOHHWTE OTBOPM.
lMepvoanyHo cmasBaliTe BoAellaTa porkac efjHa kamka MallMHHO Macro. PefioBHO mpoBepsiBailTe Bofellata ponka. Ako e
n3HoceHa, T8 TpsibBa fa 6bae 3ameHeHa B oTopuanpaH cepeu3 Ha RAIDER.

14. OnasBaHe Ha oKonHaTa cpega.
C ornes ona3saHe Ha OKofnHaTa cpefja enekTPOUHCTPYMEHTBT, AOMbIHUTENHUTE NPUCNIOCOBNEHNs 1 onakoBKaTa
TpsbBa Aa GbAaT nMoanoxeHn Ha noaxoasila npepaboTka 3a MOBTOPHOTO M3MON3BaHe Ha CbAbPXKALWTE Ce
B TAX CypoBMHU. He M3XBbpnsaiiTe enekTpoMHCTPYMeHTW npu butosute otnagbum! CwrmacHo [upektveata Ha EC 2012/19/
EC oTHOCHO u3ne3nu oT ynoTpeba enekTpuyecku 1 enekTpOHHU YCTPONCTBA W YTBBbPKAABAHETO M KAaTO HALMOHameH 3aKoH
eNeKTPONHCTPYMEHTUTE, KOUTO He MoraT Aa Ce M3nonaeat noeeye, Tpsibea Aa ce cbOMpaT OTAENHO U Aa ObAAT noanaraHn Ha
nopxoAsiLa npepaboTka 3a onon30TBOPSIBaHE Ha ChbpPXaLLWUTE Ce B TAX LIEHHN BTOPUYHM CYPOBUHM.
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Original instruction manual

Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric and pneumatic tools - RAIDER. When
properly installed and operating, RAIDER are safe and reliable machines and work with them will deliver a real pleasure. For your
convenience has been built and excellent service network of 45 service station across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions for use.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully, including the recommendations
and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents, it is important that these instructions will remain available for
future reference to all who will use the machine. If you sell it to a new owner “Instructions for Use” must be submitted along with it
to enable new users to become familiar with relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of the trademark RAIDER.

Adress: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.bg; www.euromasterbg.
com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO 9001:2008 with scope of certification: Trade,
import, export and servicing of hobby and professional electrical, mechanical and pneumatic tools and general hardware. The
certificate was issued by Moody International Certification Ltd, England.

Technical Data
Cordless jig saw

parameter Units of value
measurement

Model - RDP-YJS20
Rated voltage VDC 20
No-load speed min-1 2300
Stroke Length mm 18

Cutting capacity in wood mn 100
Cutting capacity in steel mm 10

Plate bevel angle ° 0-45°
Pendulum settings ; 4 HacTpoiikw/positions
Sound pressure level LpA dB(A) 87.8,K=5
Sound power level LWA dB(A) 95.8,K=3
Vibrations m/s2

ah,M=6.627, K=1.5

1. Starting switch

2. Shut-off switch lock button
3. Ventilation holes

4. Dust away

5. Base plate

6. Pendulum regulator

7. Rapid swapping system
8. Safety screen
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General instructions for safe operation.

Read all instructions carefully. Failure to follow the instructions below may result in electric shock, fire and / or serious injury. Keep
these instructions in a safe place.

1. Safety at work.

1.1. Keep your workplace clean and well lit. Crash and inadequate lighting can contribute to the occurrence of an accident at
work.

1.2. Do not operate the drilling saw in environments with an increased risk of explosion, near flammable liquids, gases or
powders. During operation, the spatter saws sparks out, which can ignite dust or vapors.

1.3. Keep children and side faces at a safe distance while working with the jig saw. If your attention is diverted, you may lose
control of the jig saw.

2. Electricity safety.

Protect the saw from rain and moisture. The penetration of water in the jig saw increases the risk of electric shock

3. Safe operation.

3.1. Stay focused, keep a close eye on your actions and act cautiously and reasonably. Do not use the jig saw when you are tired
or under the influence of narcotics, alcohol, or drugs. A moment of distraction when working with a piercing saw can result in extremely
severe injuries.

3.2. Work with protective clothing and always with safety glasses.

Wearing a suitable wearing saw and the work done by personal protective equipment, such as a breathing mask, strong tightly
closed shoes with a stable grapple, protective helmet and silencers, reduce the risk of an accident at work.

3.3. Avoid the risk of inadvertently switching on the jig saw.

3.4. Before turning on a jig saw, make sure you remove all the tools from it. A helper forgotten on a moving unit can cause injuries.

3.5. Avoid the unnatural positions of the body. Work in a stable position of the body and at any moment maintain balance. This will
allow you to control the jig saw better and safer if an unexpected situation arises.

3.6. Work with appropriate clothing. Do not work with wide clothing or jewelery. Keep your hair, clothes and gloves at a safe
distance from the rotating units of the jig saw. Wide clothes, ornaments, long hair can be captured and dragged by rotating or moving
units.

3.7.Ifitis possible to use an external aspiration system, make sure it is turned on and functioning properly. The use of an aspiration
system reduces the risks due to the dust released.

4. Careful attitude towards the jig saw

4.1. Do not overload the jig saw. Use the saw blades only according to their intended purpose. You will work better and safer when
using the proper jig saw in the load range specified by the manufacturer.

4.2. Do not use a jig saw whose breaker is damaged. A jig saw that can not be shut off and plugged in as intended by the
manufacturer is dangerous and needs to be repaired

4.3. Before changing the jig saw settings, replacing work tools and accessories as well as when not using the jig saw for a long
time, disconnect the plug from the power supply. This measure removes the risk of inadvertent jig sawing.

4.4, Keep saw blades in places where they can not be reached by children. Do not allow them to be used by people who are
unfamiliar with the way they work and have not read these instructions. When in the hands of inexperienced users, jig saws can be
extremely dangerous.

4.5. Keep your jig saw carefully. Verify that the movable units function flawlessly, do not clamp, have broken or damaged parts that
violate or change the function of the jig saw. Before using the jig saw, make sure the damaged parts are repaired. Many accidents at
work are due to poorly maintained power tools and appliances.

4.6. Keep the cutting tools always well sharpened and clean. Well-maintained cutting tools with sharp edges have less resistance
and are easier to work with.

4.7. Use the saw blades, accessories, tools, etc., according to the manufacturer’s instructions. Also keep in mind the specific
working conditions and operations you must complete. The use of saw blades for applications other than those specified by the
manufacturer increases the risk of accidents at work.

5. Keeping up.

Repairs to your power tools should only be performed by qualified RAIDER workshop specialists, where only original spare parts
are used. This ensures their safe operation.

6. Instructions for safe work with saw blades.

6.1. When there is a danger that the working tool may damage the underlying live conductors or the power cord during operation,
touch the power tool only with the insulated handles. When in contact with a live conductor, it is transmitted to the metal parts of the
power tool, and this may cause an electric shock.

6.2. Keep your hands off the cutting area. Do not touch the workpiece. There is a risk of injury if you touch the cutting sheet.
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6.3. Touch the power tool to the workpiece after you have turned it on. Otherwise, there is a risk of a kickback occurring if
the blade is curled into the workpiece.

6.4. During cutting, be careful that the base plate contacts the workpiece steadily over its entire surface. If the cutting edge
curls, it may cause the cutting blade to break.

6.5. When the cutting is completed, wait for the jig saw to stop. Then remove it from the cut. This avoids the risk of kickback
and you can safely leave the power tool on the work surface.

6.6. Only use blades in flawless condition. Bent or blunted cutting discs may break or cause a kickback.

6.7. Once the jig saw is switched off, do not stop the cutting blade by compressing it. The cutting sheet may be damaged,
broken or cause a kickback.

6.8. Use suitable utensils to find any hidden under-pipe pipelines or contact your local supply company. Contact with live
wires may cause fire and electric shock. Damage to a gas pipeline may lead to an explosion. Damage to the water mains results
in major material damage and may cause electric shock.

6.9. Provide the machined detail. A detail gripped with suitable fittings or clamps is locked more firmly and secure than if
you hold it by hand.

6.10. Before leaving the jig saw, wait for the rotation to stop completely. Otherwise, the working tool used may touch another
object and cause uncontrolled movement of the power tool. Do not use the jig saw when the power cord is damaged. If the
cable is damaged during operation, do not touch it. Inmediately disconnect the plug from the socket. Damaged power cords
increase the risk of electric shock.

7. Purpose of the jig saw. This type of power tools is widely used for cutting wood, wood-like materials, as well as synthetic
materials and metals. Areas of use include repair, construction, carpentry and any other work related to independent amateur
activity.

8. Operation with the machine

Battery and charger information.

The jig saw isn't supplied with a battery and charger. Use only battery and charger from the R20 System series.

To start the tool, just pull the trigger on the switch. The tool speed increases with increasing the pressure on the switch
trigger Release the trigger of the stop switch. For uninterrupted operation, pull the trigger on the switch, press the lock button,
and then release the trigger of the switch. To stop the tool from the locked position, pull the trigger on the switch completely,
then release it.

ATTENTION: Always clean all chips or foreign bodies that are attached to the blade and / or the blade holder. Failure to
comply with this requirement may result in insufficient blade clamping, resulting in serious injuries.

CAUTION: Do not touch the tool or workpiece blades immediately after work. They can be extremely hot and burn your
skin.

WARNING: Always fix the hard disk drive. Insufficient tightening of the blade may result in breakage of the blade or serious
bodily injury.

WARNING: Use Raider blades for a “T” shank saw. Use of blades other than this type causes insufficient blade clamping,
resulting in serious injuries.Information about radiated noise and vibrations.

The values are measured according to EN 60745. The noise level A is usually: sound pressure level LpA 97.6 dB (A);
sound power LwA 108.6 dB (A). Uncertainty K = 3 dB. Work with silencers! The full vibration value (the vector sum in the three
directions) is determined according to EN 60745: Cutting of wood: generated vibrations ah = 6.60 m/ s2, uncertainty K=1.5m
/2, Cutting of metal: / s2, uncertainty K = 1,5 m / s2. The specified vibration level is representative of the most common power
tool applications. However, if the punch is used for other activities, with other work tools or if it is not maintained as prescribed,
the level of vibration generated may change. This could significantly increase the cumulative vibration load in the process.



14 www.raider.bg

9. Installing the cutting knife.
» Fig.1: 1. Cutting lever

» Fig..2:

1. On/ Off button

2.Block locking / locking button

To start, just press the power button

the speed is increased by increasing the pressure on the circuit breaker. Release the stop switch.

For long-term operation, press the switch, press the locking button, and then release the breaker. To stop the tool from the locked
position, push the switch all the way, then release it.

This tool can be used with an orbital or straight line (up and down)

Orbital cutting - the pressure is on the knife

To change the cutting, turn the lever to the desired position and select the appropriate cut according to the table.

Table 1

Insert the knife by loosening the bolt of the holder counterclockwise with hexagon.

» Fig.3

1. Knife holder 2. Bolt 3. Hexagon key With the blade of the knife facing forward, place it in the cutting disc holder as far as
possible. Make sure the back edge of the blade matches the roller. Then tighten the bolt clockwise to ensure that the blade holds
firmly.

» Fig.4:

1. Bolt

2. Roller

3. Cutting blade blade To remove the blade, follow the assembly procedure back.

NOTE: Lubricate the roller with grease from time to time.




RATER"

Position Cutting action Application
0 Cutting in a straight For cutting soft
line steel, stainless steel

steel and plastics.
For cutting in
wood and plywood.

Cutting in a small For cutting soft
orbit steel, aluminum
and hardwood

It Cutting in medium For cutting wood
orbit and plywood.

For fast cutting
aluminum and soft
steel.

1l Cutting in big orbit For fast cutting
wood and plywood.

9.1. Selection of the cutting knife.

Only use T-shaped blades. The cutting sheet must not be longer than necessary to perform the cut. When cutting with small
radii, use narrow cutting blades.

9.2. Placing and Replacing the Cutting Sheet.

When installing the cutting sheet, work with protective gloves. There is a risk of injury to the cutting edges of the sheet. Before
installing, clean the tail of the cutting sheet. A dirty tail can not be locked securely. Move the blade attachment bush so that you have
access to the hexagon bolts. Insert the cutting sheet until it stops in the clamping slot with the teeth facing in the direction of cutting.
When inserting the cutting blade, be careful that its rear edge enters the groove of the guide roller . Precision cuts are only possible
if the guide roller rests firmly but not too tightly on the back of the cutting sheet. Tighten the hexagon bolts securely with the key
located at the back of the punch underneath the nozzle to turn on the aspiration system. To replace the knife, use the hexagonal
wrench included in the set. Unscrew counterclockwise both screws holding the knife. Place the new blade, then check that the blade
is firmly engaged. If the cutting blade is not firmly engaged, it can be removed and injured during work.

10. Dust collection system.

Powders released during the processing of materials such as lead paints, certain types of wood, minerals and metals may be
hazardous to health. Skin contact or inhalation of such powders may cause allergic reactions and / or respiratory tract illnesses of
the operator or persons in the vicinity. Certain powders, such as those extracted from beech and oak processing, are considered
to be carcinogenic, especially in combination with wood treatment chemicals (chromate, preservatives, etc.). If possible, use a dust
extraction system. Ensure good ventilation in the workplace. It is recommended to use a breathing mask with Class P2 filter.

10.1. Turn on an aspiration system.

Place the hose of the aspiration system into the nozzle . Connect the hose with an aspiration system or a vacuum cleaner (some
models have an extra vacuum cleaner adapter). The vacuum cleaner used must be suitable for handling the treated material. If dust
is particularly harmful to health or carcinogenic
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dust, use a specialized vacuum cleaner.

11. Operating the power tool.

11.1. Adjusting the cutting angle.

For sloping cuts, the base plate can be tilted to the right or left to 45 °. Unscrew the screws and move the base plate slightly. To fix
accurate slopes, the base plate is fixed at 0 °, 22.5 °, and 45 ° to the left and right. Tilt the base plate to the desired angle. Random
slopes can be set using a carrier. Then tighten the screws again

12 Operating instructions.

Cooling-lubricating fluid. To prevent overheating when cutting metals, you must apply a coolant-lubricating fluid along the cutting line.
The speed of rotation of the saw engine is adjusted by turning and adjusting the speed governor to the desired position. This allows
you to choose the most suitable work rate depending on the properties of the material to be treated. The higher the value indicated
on the regulator, the higher the engine speed of the saw. For faster operation, the jig saw is equipped with a pendulous movement
of the knife.

13. Maintenance and service.

13.1. Maintenance and cleaning.

To work well and safely, keep the power tool and ventilation holes clean. Regularly clean the blade attachment blade. To do this,
remove the cutting sheet and shake the adhering chips by gently tapping on a stable base. Strong contamination of the chain saw
may cause malfunctions. Therefore, do not cut materials that release a large amount of chips and dust from the bottom or ceiling.
13.2. In extremely heavy working conditions when cutting metals on the inside surfaces of the casing, a current-carrying powder can
be deposited. This may interfere with the protective insulation of the jig saw. In such cases it is recommended to use a stationary
aspiration system, frequent blowing of the ventilation openings. Periodically lubricate the guide roller with one drop of machine oil.
Regularly check the guide roller. If it is worn, it must be replaced by an authorized RAIDER service center.

14. Environmental protection.

In order to protect the environment, the power tool, accessories and packaging must be suitably processed for the reuse of the
raw materials contained therein. Do not dispose of power tools in household waste! According to the EU Directive 2012/19 / EC
on end-of-life electrical and electronic devices and its validation as a national law, power tools that can no longer be used must be
separately collected and subjected to appropriate processing to recover the contents in them valuable secondary raw materials.



RATER"

Ro Originale instructiuni de utilizare Stimate prieten,
Stimate prieten,

Felicitari pentru achizitionarea unui fiersatrau pendular marca - RAIDER. Atunci cand sunt instalate si gata
de operare, produsele RAIDER sunt masini sigure si fiabile iar lucrul cu ele va fi o adevarata placere. Pentru
confort si servicii excelente am dezvoltat o retea de service uri pe intreg teritoriul tarii.

Tnainte de a utiliza acest aparat, va rugém sa cititi cu atentie actual “Manualul de instructiuni’.

in interesul sigurantei si pentru a asigura utilizarea corecta a acestuia, cititi cu atentie aceste instructiuni.
Pentru a evita greselile inutile si accidentele, este important ca aceste instructiuni sa raméana disponibile
pentru referinte viitoare tuturor celor care vor utiliza aparatul. Daca vindeti produsul “manualul de utilizare ”
trebuie predat noului proprietar, astfel incat acesta sa fie familiarizat cu masurile de siguranta si instructiunile
de utilizare de siguranta si de exploatare.

“Euromaster Import Export” SRL este reprezentantul un producator si proprietar al marcii RAIDER. Adresa
companiei este Sofia 1231, B-dul “Lom Road” 246, tel 02 934 33 33 934 10 10, ; www.euromasterbg.com,
e-mail: info @ euromasterbg. com. Tncepand cu anul 2006, compania a introdus un sistem de management
al calitatii ISO 9001:2008 de certificare cu domeniul de aplicare: instrumente de comert, import, export si de
servicii profesionale si hobby electrice, pneumatice si de putere si hardware-ul general. Certificatul a fost
emis de catre Moody International de Certificare Ltd, Anglia

Date tehnice

Unitati de
parametru < valoare
masura

Model - RDP-YJS20
Tensiune nominala VDC 20
Nici-o viteza de incarcare min-1 2300
Lungimea cursei mm 18
Capacitate de taiere in lemn mm 100
Capacitatea de taiere in otel mm 10
Unghi de inclinare al placii ° 0-45°

Setarile pendulului : 4 HacTpoltku/positions
Nivelul presiunii acustice LpA dB(A) 87.8,K=5
Nivelul de putere acustica LwA dB(A) 95.8,K=3

. . m/s2
vibratiile ah,M=6.627, K=15

1. Butonul de pornire i

2. Butonul de blocare a comutatorului de inchidere

3. Orificiile de ventilatie

4. Dust departe

5. Placa de baza

6. Regulatorul pendulului

7. Sistem rapid de schimbare

8. Ecran de siguranta
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Instructiuni generale pentru o functionare sigura.

Cititi cu atentie toate instructiunile. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate provoca socuri electrice, incendii si / sau vatamari grave.
Pastrati aceste instructiuni intr-un loc sigur.

1. Siguranta la locul de munca.

1.1, Pastratilocul de munca curat si bine iluminat. Dezordinea si lumina slaba pot contribui la aparitia unor accidente de muncé.

1.2. Nu utilizati ferastraul pendular in medii cu risc crescut de explozie, langa lichide inflamabile, gaze sau pulberi. Tn timpul functionarii
fierastraul potoate genera  scantei care pot aprinde pulberile sau vaporii

1.3. Tinetj copiii si persoanele din jur la o distanta de siguranta in timp ce lucrati cu fierastraul pendular.

2. Securitatea electrica.

Protejati ferastraul de ploaie si umiditate. Patrunderea apei in acesta creste riscul de electrocutare

3. Operare sigura.

31, Ramaneti concentrat la actiunile dv. si actionati cu prudenta si in mod rezonabil. Nu utilizati unealta cand sunteti obosit sau sub
influenta medicamentelor, alcoolului sau drogurilor. Un moment de distragere a atentiei atunci cand lucrati cu un ferastrau pendular poate duce
la vatamari extrem de grave.

32.  Lucrati cu imbracaminte de protectie si intotdeauna cu ochelari de protectie.

Purtarea unui echipament adecvat si a muncii efectuate cu echipamentul individual de protectie, cum ar fi 0 masca de respiratie,
incaltaminte puternice bine inchise, cu un graifier stabil, casca de protectie si amortizoarele de zgomot, reduc riscul unui accident de munca.

33.  Evitati riscul de pomire accidentala a fierastraului. 3.4. Tnainte de a opri fierastraul, asigurati-va c4 eliminat toate
accesoriile din el. Un accesoriu uitat pe o unitate mobila poate cauza raniri.

35.  Evitati pozitile nenaturale ale corpului. Lucrati intr-o pozitie stabila a corpului si mentineti echilibrul in orice moment. Acest lucru
va va permite sa controlati unealta mai bine si mai sigur dacd apare o situatie neasteptata.

36.  Lucrati cu haine adecvate. Nu lucrati cu imbracaminte larga sau bijuterii. Pastrati-va parul, hainele si manusile la o distanta sigura
de unitétile rotative ale pumnului. Hainele mari, oamentele, parul lung pot fi capturate si trase prin rotirea sau mutarea unitatilor.

3.7.  Daca este posibil sa utilizati un sistem de aspiratie externa, asigurati-va ca acesta este pornit si functioneaza corect. Utilizarea
unui sistem de aspiratie reduce riscurile datorate prafului eliberat.

4, Folosirea corecta a fierastraului pendular

41.  Nu supraincarcati fierastraul. Utilizati lamele de ferastrau numai in functie de scopul dorit. Veti lucra mai bine si mai sigur atunci
cand utilizati scula potrivita in intervalul de sarcina specificat de producétor.

42. Nu utilizati un fierastrau pendular a carui defectare este deteriorata. Un fierastrau care nu poate fi oprit si conectat conform
intentiei producatorului este periculos si trebuie reparat

43.  nainte de a schimba setarile fierastraului, inlocuirea uneltelor de lucru si a accesorillor, precum si atunci cand nu utilizati
fierastraul pentru o perioadd lunga de timp, deconectati-| de la sursa de alimentare. Aceasta masura elimina riscul de perforare accidentald.

44, Tineti lamele de ferastrau in locuri unde nu pot fi atinse de copii. Nu le permiteti sa fie folosite de persoane care nu cunosc modul
in care lucreaza si nu au citit aceste instructiuni. Cand sunt in méinile unor utilizatori neexperimentati, ferastraiele pendulare pot fi ~ extrem
de periculoase.

45.  Tineti ferastraul cu grija. Verificati daca partile mobile functioneaza fara probleme,si nu prezinta parti deteriorate

care incalcd sau modific functia fierastraului. inainte de a utiliza ferastraul, asigurati-va ca piesele deteriorate sunt reparate. Multe
accidente la locul de munca sunt cauzate de unelte si aparate electrice necorespunzéatoare.

46.  Mentineti intotdeauna bine ascutite si curate instrumentele de taiere. Instrumentele de taiere bine intretinute, cu muchii
ascutite, au o rezistenta mai mica si sunt mai usor de utilizat.

4.7.  Folositi lamele, accesoriile, sculele etc., conform instructiunilor producétorului. De asemenea, aveti in vedere conditiile
specifice de lucru si operatiunile pe care trebuie sa le finalizati. Utilizarea lamelor de ferastrau pentru alte aplicatii decat cele specificate
de producator creste riscul accidentelor la locul de munca.

Reparatiile sculelor electrice trebuie efectuate numai de catre specialisti calificati ai atelierului RAIDER, in care sunt folosite numai
piese de schimb originale. Aceasta asigura o functionare sigura a acestora.

5. Pastrati-va.

Reparatiile sculelor electrice trebuie efectuate numai de catre specialisti calificati ai atelierului RAIDER, in care sunt folosite numai
piese de schimb originale. Aceasta asigura o functionare sigura a acestora.

6. Instructiuni de lucru in conditii de siguranta cu lamele de ferastrau.

6.1. Cand exista pericolul ca instrumentul de lucru sa deterioreze conductorii sub tensiune sau cablul de alimentare in timpul
functionérii, atingeti masina electrica numai cu ménerele izolate. Cand este in contact cu un conductor viu, acesta este transmis catre
piesele metalice ale sculei electrice, ceea ce poate cauza un soc electric.

6.2. Tineti mainile pe zona de taiere. Nu atingeti piesa de prelucrat. Exista riscul ranirii daca atingeti foaia de taiere.

6.3. Atingeti scula electrica pe piesa de prelucrat dupa ce ati pornit-o. Tn caz contrar, exista riscul aparitiei unui recul daca lama
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este curbata in piesa de prelucrat.

6.4. In timpul tierii, aveli grija ca placuta de baza sa atinga piesa de prelucrat constant pe intreaga suprafata. Tn cazul in
care marginea de tdiere se indoaie, aceasta poate provoca ruperea lamei de taiere.

6.5. Cand taierea este finalizata, asteptati ca ferastraul de taiere sa se opreasca. Apoi scoateti-| din taiere. Acest lucru evita
riscul de recul si puteti Iasa n siguranta uneltele electrice pe suprafata de lucru.

6.6. Utilizati numai lamele in stare perfecta. Discurile taiate indoite sau taiate se pot sparge sau pot provoca recul.

6.7. Odata ce ferastraul de gaurit este oprit, nu opriti lama de téiere comprimandu-I. Foaia de taiere poate fi deterioratd,
sparta sau provocata o recul.

6.8. Utilizati ustensile adecvate pentru a gasi conducte subterane ascunse sau contactati compania de distributie locala.
Contactul cu firele vii poate provoca incendii si electrocutare. Deteriorarea unei conducte de gaz poate duce la o explozie.
Deteriorarea conductei de apa duce la daune materiale majore si poate provoca socuri electrice.

6.9. Furnizati detaliile prelucrate. Un detaliu apucat cu fitinguri sau cleme adecvate este blocat mai ferm si mai sigur decét
dacé il tineti ména.

6.10. Inainte de a parasi masina de gaurit, asteptati ca rotatia s& se opreasca complet. In caz contrar, unealta de lucru
utilizata poate atinge un alt obiect si poate provoca o miscare necontrolata a sculei electrice. Nu utilizati ferastraul de gaurit
atunci cand cablul de alimentare este deteriorat. Daca cablul este deteriorat in timpul functionarii, nu atingeti-l. Deconectati
imediat stecherul de la priza. Cablurile de alimentare deteriorate cresc riscul de electrocutare.

7. Date tehnice

Pentru a porni instrumentul, trageti doar tragaciul de pe comutator. Pentru o functionare neintrerupta, trageti tragaciul pe
comutator, apasati butonul de blocare, apoi eliberati declansatorul comutatorului. Pentru a opri instrumentul din pozitia blocata,
trageti complet declansatorul de la comutator, apoi eliberati-1.

ATENTIE: Curatati intotdeauna toate aschiile sau corpurile straine atasate la laméa si / sau suportul lamei. Nerespectarea
acestei cerinte poate duce la blocarea insuficienta a lamelor, ceea ce duce la vatamari grave.

ATENTIE: Nu atingeti scula sau piesele de prelucrat imediat dupa lucru. Acestea pot fi foarte calde si pot arde pielea.

AVERTISMENT: Fixati intotdeauna unitatea HDD. Strangerea insuficienta a lamei poate duce la ruperea lamei sau la
vatamarea corporala grava.

AVERTISMENT: Utilizati paletele Raider pentru un ferastrau “T". Folosirea altor lame decét acest tip cauzeaza o strangere
insuficienta a lamei, ceea ce duce la vatamari grave.

8.Informatii despre zgomotul si vibratiile radiate.

Informatii privind bateria si incarcatorul.

Ferastraul de gaurit nu este livrat impreuna cu o baterie si un incarcator. Utilizati numai acumulatorul si incarcatorul din
seria R20.

Valorile sunt masurate in conformitate cu EN 60745. Nivelul de zgomot A este de obicei: nivelul presiunii acustice LpA 97.6
dB (A); puterea sonora LwA 108.6dB (A). Incertitudinea K = 3 dB. Lucrati cu amortizoare de zgomot! Valoarea totala a vibratiilor
(suma vectorilor in cele trei directii) este determinata conform EN 60745: taierea lemnului: vibratii generate ah = 6,60 m / s2,
incertitudinea K = 1,5 m/ s2, taierea metalului: / s2, incertitudinea K = 1,5 m / s2. Nivelul specificat de vibratii este reprezentativ
pentru cele mai comune aplicatii ale sculelor electrice. Cu toate acestea, daca pumnul este utilizat pentru alte activitati, cu alte
unelte de lucru sau daca nu este mentinut asa cum este prescris, nivelul vibratiilor generate se poate schimba. Acest lucru poate
duce la o crestere semnificativa a incarcarii cumulate a vibratiilor in timpul procesului.
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8.8. Instalarea cutitului de taiere.

» Fig.1: 1. Parghie de taiere

» Fig..2:
1. Buton pornit / oprit

2.Bloc blocare / blocare buton

2. Bloc blocare / blocare buton

Utilizati paletele Raider pentru un ferastrau “T". Folosirea altor lame decat acest tip cauzeaza o strangere insuficienta a lamei,
ceea ce duce la vatamari grave.

Pentru a incepe, trebuie doar sa apasati butonul de alimentare

viteza este marita prin cresterea presiunii pe intrerupator. Eliberati comutatorul de oprire.

Pentru o functionare pe termen lung, apasati comutatorul, apasati butonul de blocare si apoi eliberati intrerupatorul. Pentru a opri
instrumentul din pozitia blocata, impingeti comutatorul pana la capét, apoi eliberati-I.

Acest instrument poate fi utilizat cu o linie orbitala sau dreapta (in sus si in jos) Decuparea orbitala - presiunea este pe cutit

Pentru a schimba tdierea, rotiti maneta in pozitia dorita si selectati taietura corespunzatoare conform tabelului. tabelul 1

Introduceti cutitul prin slabirea surubului suportului in sensul invers acelor de ceasornic cu hexagon.

» Fig.3

1. Suportul cutitului 2. Surubul 3. Cheie hexagonala Cu lama cutitului indreptata spre inainte, asezati-o cat mai mult posibil in
suportul discului de taiere. Asigurati-va ca marginea din spate a lamei se potriveste cu cilindrul. Apoi strangeti surubul in sensul
acelor de ceasornic pentru a va asigura ca lama se mentine ferm.

» Fig.4:
= \f"v /
A

1. Bolt
2. Rola
3. Lama de taiere a lamei Pentru a scoate lama, urmati procedura de asamblare inapoi. NOTA: Lubrifiati cilindrul cu ulei

din cand in cand.
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Position Actiune de taiere cerere

0 Taiere in linie dreapta | Pentru taierea moale
otel, otel inoxidabil
otel si materiale
plastice.

Pentru taiere

lemn si placaj.

Taierea pe o orbita Pentru taierea moale
mica otel, aluminiu
si lemn de esenta
tare
Il Taierea pe orbita Pentru taierea
medie lemnului
si placaj.

Pentru taiere rapida
aluminiu si moale
otel.

1l Taierea pe orbita mare | Pentru taiere rapida
lemn si placaj.

9.1, Selectarea cutitului de taiere.

Utilizati numai lamele in forma de T. Foaia de taiere nu trebuie sa depaseasca durata necesara taierii. Atunci cand téiati cu raze
mici, utilizati lame inguste de taiere.

9.2.  Plasarea si inlocuirea foii de taiere. Cand instalati foaia de tdiere, lucrati cu manusi de protectie. Exista riscul de ranire
a marginilor de tiere ale foii. inainte de instalare, curétati coada tavii de taiere. O coadd murdara nu poate fi blocata in siguranta.
Deplasati bucsa de prindere a lamei

astfel incat s& aveti acces la suruburile hexagonale. Introduceti foaia de taiere pana cand se opreste in orificiul de prindere cu
dintii indreptati in directia taierii. La introducerea lamei de taiere, aveti grija ca marginea din spate sa patrunda in canelura rolei de
ghidare. Decuparile de precizie sunt posibile numai daca rola de ghidare se sprijina ferm, dar nu prea strans pe partea din spate
a foii de taiere. Strangeti suruburile cu suruburi hexagonale cu cheia amplasata la partea din spate a dispozitivului de gaurire sub
duza pentru a porni sistemul de aspiratie. Pentru a inlocui cutitul, utilizati cheia hexagonala inclusa in set. Desurubati in sens contrar
acelor de ceasornic ambele suruburi care tineti cutitul. Asezati noua lama, apoi verificati daca lama este bine fixatd. Daca lama de
taiere nu este cuplata ferm, ea poate fi scoasa si ranita in timpul lucrului.

10. Sistem de colectare a prafului.

Pulberile eliberate in timpul procesérii materialelor, cum ar fi vopselele din plumb, anumite tipuri de lemn, minerale si metale pot
fi periculoase pentru sanatate. Contactul cu pielea sau inhalarea unor astfel de pulberi pot provoca reactii alergice si / sau boli ale
tractului respirator ale operatorului sau persoanelor din vecinatate. Anumite pulberi, cum ar fi cele extrase din prelucrarea fagului sia
stejarului, sunt considerate a fi cancerigene, in special in combinatie cu substante chimice de tratare a lemnului (cromati, conservanti
etc.). Daca este posibil, utilizati un sistem de extragere a prafului. Asigurati o ventilatie buna la locul de munca. Se recomanda
utilizarea unei masti de respiratie cu filtru de clasa P2.

10.1.  Porniti un sistem de aspiratie.

Asezati furtunul sistemului de aspiratie in duza. Conectati furtunul cu un sistem de aspiratie sau un aspirator (unele modele au
un adaptor suplimentar de aspirator). Aspiratorul utilizat trebuie sa fie adecvat pentru manipularea materialului tratat. Daca praful
este deosebit de daunator pentru sanatate sau carcinogen

praf, utilizati un aspirator specializat
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1. Utilizarea sculei electrice.

1.1. Reglarea unghiului de taiere.

Pentru téieturile inclinate, placa de baza poate fi inclinaté spre dreapta sau spre stanga la 45 °. Desurubati suruburile si miscati usor
placa de baza . Pentru a fixa versantii exacti, placa de baza este fixata la 0 °, 22,5 ° si 45 ° spre stanga si spre dreapta. Tnclina;i placa
de baza la unghiul dorit. Pante aleatorii pot fi setate folosind un transportator. Apoi strangeti suruburile din nou

12 Instructiuni de utilizare.

Lichid de racire-lubrifiere. Pentru a preveni supraincalzirea la taierea metalelor, trebuie sa aplicati un lichid de lubrifiere a lichidului de
racire de-a lungul liniei de taiere. Viteza de rotatie a motorului ferastraului este reglata prin rotirea si reglarea regulatorului de viteza
in pozitia doritd. Acest lucru va permite sa alegeti rata de lucru cea mai potrivita, in functie de proprietatile materialului care trebuie
tratat. Cu cat este mai mare valoarea indicata pe regulator, cu atat este mai mare viteza motorului ferastraului. Pentru o functionare
mai rapida, pumnul este echipat cu 0 miscare pendula (volant) a cutitului.

13. Intretinere si service.

13.1. Intretinerea si curatarea.

Pentru a lucra bine si in conditii de sigurantd, tineti scula electrica si orificiile de ventilatie curatate. Curatati curand lama de fixare
a lamei. Pentru a face acest lucru, scoateti foaia de taiere si agitati aschii aderenti atingdnd usor o baza stabild. O contaminare
puternica a ferastraului cu lant poate cauza defectiuni. Prin urmare, nu taiati materialele care elibereaza o cantitate mare de aschii
si praf din partea inferioara sau din tavan.

13.2. In conditii de lucru extrem de grele la taierea metalelor pe suprafetele interioare ale carcasei, se poate depune o pulbere
purtatoare de curent. Acest lucru poate interfera cu izolatia de protectie a pumnului. in astfel de cazuri se recomandi utilizarea unui
sistem stationar de aspiratie, suflare frecventa a orificiilor de ventilatie. Lubrifiati periodic rola de ghidare (6) cu o singura picatura de
ulei de masina. Verificati in mod regulat rola de ghidare . Dacé este uzat, acesta trebuie inlocuit de un centru de service autorizat
RAIDER.

14. Protectia mediului.

Pentru a proteja mediul, sculele electrice, accesoriile si ambalajele trebuie sa fie prelucrate in mod corespunzétor pentru
reutilizarea materiilor prime continute in acestea. Nu aruncati sculele electrice in deseurile menajere! In conformitate cu Directiva UE
2012/19/ CE privind dispozitivele electrice si electronice scoase din uz si validarea acesteia ca legislatie nationald, sculele electrice
care nu mai pot fi folosite trebuie sa fie colectate separat si supuse unei prelucrari corespunzatoare pentru a recupera continutul
materiale secundare valoroase.
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YMNATCTBO 3A YNOTPEBA
TounTyBaHM KOPUCHULM,

Yectutkn 3a kynyBare Ha MawwwvHa - RAIDER. Mpu npaBunHo nHctanupare v pabota, RAIDER ce curyphu u gosepnveu
MalLLMHK W paboTaTa Co HUB ke BI1 0BO3MOXW BUCTUHCKO 3aA0BONCTBO. 3a BalleTo noroAHoCT e uarpaaeHa v oAnuyHaTa CepBucHa
mpexa.

Mpen pa ja kopucTUTe OBaa MalunHa, Be MOMMMeE BHUMATENHO 3ano3HajTe co oaa “YnatcTBara 3a ynotpeba’.

Bo nHTepec Ha Balwata 6e3beaHocT v co Lien fa ce 0be3dbeay npasunHa v ynotpeba, npounTajTe r ynatcreata BHAMATENHO,
BKITyuyBajkv npenopak1Te 1 NpefynpeayBarata BO HUB. 3a u3berHyBawe Ha HeMoTpebHN rpeLLkv 1 MHLMAEHTH, BaXHO e OBUe
WHCTPYKLM @ OCTaHaT Ha pacrnonaratbe 3a UaHUTE U3BELLTaun Ha CUTe Kou ke rv KopuctaT MalumHaTa. Ao ja npoaageTe Ha HoB
COMCTBEHK Toa “YnatcTBata 3a ynotpeba’ Tpeba Aa ce npefase 3aefHo Co Hea, 3a 4a MOXe HOBMOT KOPUCHUK Aa Ce 3ano3Hae co
€o0ABeTHM Mepky 3a 6e30eaHOCT M ynaTcTBaTa 3a pabota.

“EBpomactep Wmnopt Ekcnopt” OO[] e oBnacTeH NMpeTCTaBHUK Ha MPOW3BOAMTENOT U COMCTBEHMK HA TproBckaTa Mapka
RAIDER. Agpecata Ha ynpaByBatbe Ha komnaHujaTta e Cocpuja 1231, 6yn “flomcko ynuua” 246, ten 02 +359 700 44 155, ; www.
euromasterbg.com; e-mail: info @ euromasterbg. com

Op 2006 rogvHa BO kOMMaHujaTa e BOBEEH CUCTEMOT 3a ynpasyBawe co keanutetor I1SO 9001:2008 co oncer Ha
cepTudmkaLpja: Tproeuja, yBO3, 13BO3 M CEPBIUC HA NPOHECMOHANHN U XO6M eneKTPU4HIA, MHEBMATCKN 1 MEXaHUYKW anatki v
3aeaHnyka xapasep. Ceptudmkatot e usnageH og Moody International Certification Ltd, England.

TEXHUYKM NOOATOLIM

napameTap EAurnum 3a BpeAHoCT
Mepere

Mogen . RDP-YJS20
HomwuHaneH HanoH VDC 20
Bp3unHa 6e3 ToBap min-1 2300
HomkuHa Ha yoap mm 18
KanauuteT Ha cevere BO ApBO mm 100
KanauuTteT Ha cevere BO Yenuk mm 10
Mnoyva aron ° 0-45°

[MopecyBara Ha HULWANOTO : 4 HacTpoiku/positions
HuBo Ha 3BYyYeH npuTtncok LpA dB(A) 87.8,K=5
HuvBo Ha 3BYy4YHa MOKHOCT LWA dB(A) 95.8,K=3
Bubpauun m/s2

ah,M=6.627, K= 1.5

. CtapTyBatbe Ha NpekuHyBa4oT

2. Konye 3a 3aknyyyBare Ha NPeKkMHyBa4voT 3a UCKINyYyBahe

3. BeHTnnauuonun gynku

4. MNpawuHa ganeky

5. Pauka Ha BEHTUNATOPOT 3a npunarogyBake Ha NPOTOKOT Ha BO34yX HA HOXOT 3a YNCTEeHe Ha
noBpLUnHaTa npeg HOXOT Of, CTPYrOTUHM.

6. OcHoBHa nnoya

7. HuceH perynatop

8. bp3 cuctem Ha 3ameHa

9. besbenHoceH ekpaH
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OnwTw ynatcTBa 3a 6e36eaHo paboTerse.

BHumaTtenHo npounTajTe rv cute ynatctsa. Ako He i crieauTe ynaTcTeaTa noAony, Moxe Aa ojae 0 enekTpuieH yaap, noxap
1 / unn ceprnosHa nospepa. YysajTe rv oBue ynatcTea Ha 6e3beaHo mecto.

1. besbegHoct npu pabora.

1.1. Yysajte ro paboTHOTO MeCTO 4ncTo 1 A0BpPO ocBeTneHo. Hecpekata v HeCOO[BETHOTO OCBETNyBakE MOXe Aa NpUACHECaT
3a nojaBa Ha Hecpeka npy paboTa.

1.2. He pakyBajTe co nunata 3a gyn4ere BO CPEAUHN CO 3rofieMeH puaunk o ekcnnosuja, 6rmcky 3ananvein TEYHOCTH, racoBy
1 npaB. 3a Bpeme Ha onepaljujaTa, AUCKOBIUTE 3a Npckatbe 1CKPUBYBAAT, LITO MOXE /a 3ananv npalumHa v napea.

1.3. YyBajTe v geuara v CTpaHnyHUTe nuua Ha Be3bedHo pactojaHue [oAeka paboTuTte co yaap. Ako BalLETO BHUMaHME e
npeHacoyeHo, MoXe Aa ja u3rybute KoHTponaTa Ha yaap.

2. Be3beaHoCT Ha enekTpuyHa eHeprija.

2.3awTuTa Ha nunata of AOXA 1 Bnara. MNeHeTpauujaTa Ha BoAaTa BO yAap ja 3ronemyBa pyU3vKOT Of eNEKTPUYEH LLOK

3. besbeaHo pabotetse.

3.1. OcTaHeTe (hokycvpaHu, BHUMATENHO CreAeTe M CBOUTE NOCTankv W BHUMATENHO W pa3yMHO rocTtanysajTe. He kopucteTe
yAap Kora cTe yMOPHW UNU NOA BMWjaHe Ha HapKOTWLy, ankoxon unu apora. MoMeHT Ha Bo3HemupyBakbe npu paboTta co MMpCUHT
nuna Moxe Aa peaynTupa co eKCTPEMHO TeLLKI NOBPeaN.

3.2. PaborTajTe co 3alUTUTHa 0Breka 1 cekorall CO 3alUTUTHI 04Mna.

Hocejikn cooaBeTHa Hoceyka nuna v paboTata HanpaBeHa Of NYHa 3alUTUTHa Onpema, Kako LUTO € Macka 3a AULLEHE, CUMHN
L{BPCTO 3aTBOPEHM YEBNM CO CTabUNEH rpebeH, 3aLUTUTHUOT LUMEM W NPUAYLLYBAYW, T HaManyBaaT pU3NKOT of Hecpeka npu pabota.

3.3. U3GerHyBajTe puank o HEHaMEPHO NPUKIy4yBakse Ha yaap.

3.4. Mpepn [a noyHeTe co yaap, NpoBepeTe fanu M OTCTPaHUTE CUTe anaTkv of Hero. [omoLwHWK 3abopaBeH Ha [Bikeyka
e[VHILA MOXe Aa NPeau3Buka NoBpeau.

3.5. M3berHyBajTe HenpupoaHu nonoxou Ha Tenoto. Pabotat Bo cTabunHa nonox6a Ha TenoTo 1 BO CEKoj MOMEHT OApXyBa
pamHoTexa. OBa Ke BY 0BO3MOV A ro KOHTPONMpaTe yAaapoT nogobpo v nobesbeaHo ako ce nojaBu HeouekyBaHa cuTyaLmja.

3.6. Paborajte co coonseTHa obneka. Hemojte aa paboTute co wupoka obneka unm Hakut. YyBajTe ja kocara, obrnekata u
pakaBuLyTe Ha 6e3beHO pacTojaHye 0f PoTUPaYKUTE eanHULM Ha yaap. Lnpok anuwTa, opHameHTw, fonra koca Moxe Aa ce patat
11 BNeYaT co poTvpaYkit unin NOABYXHI eAUHILM.

3.7. AKo € MOXHO [ja Ce KOPUCTU Ha[BOPELLEH CUCTEM 3a acnupalyuja, NpoBepeTe Aanu € BKNyYeH 1 (PYHKLMOHMPA NPaBUITHO.
Ynotpebata Ha cucTem 3a acnmpaLja v Hamanysa pusuLuTe nopaau ocnobofeHata npavumHa.

4. BHmaTeneH ofHOC KOH yaap.

4.1. He npeonToBapyBatbe Ha yziap. Kopuctete ru ceumnara 3a nuna camo Criopef HuBHaTa HameHa. Ke paGotute nogo6po u
nobesbesHo Kora ke ro KOpUCTUTE COOBETHIMOT yAap BO ONCErOT Ha ToBap CneLuuLMpaH 04 NPOU3BOANTENOT.

4.2. He xopucTeTe MMpoBa nuna Yj NpekvHyBay € owwTeTeH. [pcHaTa nuna LUTo He MoXe [a Ce UCKITyYM 1 [ja ce BKITYYH Kako
LUTO € HaMeHeTa Of} MPOWU3BOAWUTENOT € onacHa ¥ Tpeba fia ce caHupa

4.3. Tpen fia v CMeHuTe MOCTaBKUTE 3a yAap, 3aMeHyBajkin r1 paboTHWUTe anaTku 1 AoAaToLMTe, Kako W Kora He ro KopucTuTe
YAAPHWOT yaap [ONTo BPEME, UCKMyYeTe o MPUKIy4OKOT Of HanojyakweTo. OBaa Mepka ro OTCTpaHyBa pU3MKOT O HEeHaMepHO
yAnparse.

4.4. YysajTe rv ceyunata Ha MecTa kajie LUTO Aeliata He MoxaT Aa Aojaat. He 4o3sonysajte Aa Guaat KopUCTeH oA nyre kou
Ce 3aMno3HaeH Co HAYMHOT Ha Koj paboTaT 1 He rv poynTane oBue ynatcTa. Kora Bo paLieTe Ha HEVNCKYCHU KOPUCHUL, Byn4ukbata
MOoXe fa buaat kpajHo onacHu.

4.5. YysajTe ja BalLata rpaavHapcku Nnu BHAMaTenHo. MoTepaeTe Aeka MOABWKHUTE €AUHILI (YHKLMOHUPaaT 6ecrnpekopHo,
He CTerHeTe, UMaTe CKPLUEHW UMK OLUTETEHN AEMOBM LUTO ja HapyLlyBaaT Unu MeHyBaaT yHKunjata Ha yaap. Mpen ynotpeba Ha
[Jvrankata, NpoBepeTe [anu olWTeTeHuTe AenoBy ce nonpasaaT. MHory Hecpeku Ha paboTa ce [omkaT Ha MOLO OfpXyBaHUTE
eneKTPUYHI anaT 1 anapatu.

4.6. YysajTe rv anatute 3a ceverse cekoralu fo6po u3ocTpu v unctu. [lobpo oapxyBaHUTe anaTii 3a ceverse Co 0CTpy pabosu
IMaat nomarn oTrop 1 ce nonecHu 3a pabota.

4.7. KopwcTeTe rv ceunnara, AogaTtouuTe, anatute 1 cil., Bo cornacHocT co ynatctsata Ha npon3soauTenor. cTo Taka, umajte
Ha yM cneLmuryHrTe paboTHM YCOBM W OnepaLyy LITO Mopa Aa v 3aBpluuTe. Ynotpebara Ha nuna 3a Apyrv annukaumm, 0CBeH
OHVE cneumndnLmpaHn 04 NPOU3BOAMTENOT, FO 3rofileMyBa PU3MKOT 0f Hecpeku npu paboTa.

5. OppxyBatbe.

MonpaskuTe Ha enexkTpuyHUTE anapati Tpeba Aa v BpLuaT camo kBanuduKyBaHy cneupjanucty 3a pabotunHuum RAIDER, kape
LUTO Ce KOpUCTaT CaMo OpuriHanHu pesepaHy aenosu. Osa 06e3beaysa HUBHO 6e3beaHO paboTetbe.

6. YnatcTea 3a 6e3benHa paboTa co NIMCTOBM 3a nura.
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6.1. Kora nocTou onacHocT paboTHUOT ypena fia M OLUTETV OCHOBHUTE XMLM UK kabenoT 3a HanojyBatbe 3a Bpeme Ha
paboTarta, fonpeTe o0 eNnekTPUYHNOT anapaT camo CO M3onmpaHn paykv. Kora e BO KOHTaKT CO M4YeH NPOBOAHWK, TOj Ce
npeHecyBa Ha MeTanHUTE eNoBI Ha eNEKTPUYHUOT anapart, a Toa MOXE Aa NPean3Bika eNeKTPUYEH LLIOK.

6.2. YyBajTe rv paLeTe of noBpLuMHaTa 3a ceverse. He ro gonupajte pabotHoTo napye. Mocton pusuk of noBpeaa ako ro
JOrpeTe NUCTOT 3a Cevetbe.

6.3. [lonpeTe ro enekTpU4YHMOT anat co paboTHOTO mapye OTKaKo ke ro BkiyuuTe. Bo CNpoTMBHO, NOCTON OMACHOCT 04
MOBPATEH yAiap ako Ce4nnoTo e 3aBiUTkaHo BO paboTHOTO napue.

6.4. 3a BpeMme Ha ceyereTo, BHUMaBajTe OCHOBHATa Mroya NOCTojaHo fia ce noBp3e co paboTHOTO Mapye Haj Lenata
noBpLUMHA. [IOKONKY PEMEHIUTE 3a Ceyetbe MoXaT fja NPeAnsBIKaaT NPEKMH U naysa Ha CeyunmnoTo.

6.5. Kora ceyerbeTo € 3aBpLLeHo, novekajTe Aa ce cTonu. loToa oTcTpaHeTe ja of ceverbeto. OBa ro n3berHysa puamkoT
0f noBpaTeH yfap 1 MoxeTe Be3beiHO ia ro OCTaBUTe ENEKTPUYHIOT anat Ha paboTHaTa noBpLUMHa.

6.6. KopucteTe rv HoxeBuTe camo co 6ecnpekopHa coctojba. CBUTHUTE UK 3a06MeHn AUCKOBY 3a CeYetbe Moxe Aa ce
CKpLUAT N fja NpeansBuKaaT noBpaTeH yaap.

6.7. OTkaKko Ke Ce WCKNy4W yaap, He ro 3aTBOpajTe HOXOT CO KoMMpecuparse. JIMCTOT 3a ceyerbe MoXe Aa buae oLTeTeH,
CKPLUEH UNK [ia Npean3Bika noBpaTeH yaap.

6.8. Kopucrete cooaeTeH npubop 3a fja NpoHajfeTe CKPUEHM LIeBKOBOAM UMM fia KOHTaKTWpaTe CO Baluata nokanHa
komnaHwja 3a cHabayBare. KoHTaKToT CO XL MoXe Aa NMPpeau3Biika noxap U enekTpuyeH Wwok. OWTeTyBaweTo Ha racoBOA0T
MOXe fia ioBefie [0 ekcrnoauja. OLUTeTyBabETO Ha eNekTpUYHaTa Mpexa pesynTupa Co roneMm oLTeTyBara Ha MaTepujanot
1 MOXXe fia NPeaN3BMKa eNeKTPUYEH LLIOK.

6.9. O6esbepnete feTarhu 3a obpaboTka. [letan koj ce 3adaka CO COOABETHIN (HUTUH3N UMK CTErM € MOLBPCTO U CUTYPHO
3aKnyyeH, OTKOMKY aKo ro ApXuTe Co paka.

6.10. Mpep Aa ro HanywTMTe yaap, noYekajTe poTauujata LenocHo fa 3actaHe. Bo cnpotueHo, ynotpebenumot paboTeH
anat Moxe Aa fonpe 4o Apyr o6jekT v Aa Npeaun3Brka HEKOHTPONMPaHO ABUXEHE Ha eNEeKTPUYHNOT anat. He ynotpebysajte
yAap Kkora kabernot 3a HanojyBare e owTeTeH. AKO kabenoT e oLTeTeH 3a BpeMe Ha paboTata, He ro gonupajte. BegHai
WCKNyYeTe ro MPUKIYYOKOT o7 LTekepoT. OwTeTeHnTe kabenu 3a Hanojysatbe ro 3ronemyBaaT PU3MKOT Of} ENEKTPUYEH LLIOK.

7. Llen Ha ynap. OBoj TMN Ha anar € LUMPOKO KOPVCTEH 3a CeYetbe ApBO, MaTepujani CIMYHN Ha APBO, Kako U CUHTETAYKM
matepujanu u metanu. Obnactu Ha KopuCTerE BKNy4yBaaT Nnonpaska, rpagexHuULLTBO, CTonapwuja 1 koja buno apyra pabota
rnoBp3aHa Co He3aBUCHa amaTepcka akTUBHOCT.

8. TexHuuku nogaToLm

MHdopmauum 3a batepujata v nonHavor.

lMunata He e cHabaeHa co 6atepuja u nonHay. KopucteTe ja camo 6atepujata 1 nonHayot of cepujata R20 System.

3a fia ja cTapTyBaTe anarkara, camo MoBMeYeTe ro NPeKNHyBaYOoT Ha NMPekMHyBaYoT. BpanHaTa Ha anaTtoT ce 3ronemyBa
CO 3roniemMyBarbe Ha NPUTMCOKOT Ha MpekHyBa4oT Ha npekuHyadoT OcnobopeTe ro MpekuHyBayoT Ha MpekuHyBadoT 3a
convpatse. 3a HenpeyeHo paboTetbe, NoBreYeTe ro NPEKMHYBAYOT Ha NPEKVHYBAYOT, MPUTUCHETE ro KOMYETO 3a 3aKNyuyBatbe
11 OTNYLLTETE rO MPEKVIHYBAYOT Ha NPeKuHyBaYoT. 3a Aa ro 3anpeTe ypenoT of 3aknyyeHata nonoxba, NoTnonHo notdpnere
ro NPEKMHYBaYoT Ha NPeKMHyBaYoT, a notoa ocnobozeTe ro.

BHUMAHWE: Cekoralu y1cTeTe I CUTe YUNOBU UMK TyfUTe Tena Kou Ce MPUKaYeHW Ha HOXOT W | unu ApXa4oT Ha
HOXOT. HenpuapxyBareTo KoH 0Ba baparse MOXe Aa pe3ynTupa Co HeJOBOSTHO 3aTerHyBakbe Ha HOXOT, LUTO pesynTupa co
CEpVO3HI NOBPeaMU.

MPEOYNPELYBAHE: He ro gonupajte anatoT unu ceuynnata Ha paboTHOTO napye BeAHalu no pabota. Tue Moxart Aa
61paT ekCTPEMHO XeLUKV 1 [ia ja 3ananat Baluata koxa.

MPELOYMNPEOYBAHE: Cekorall nonpasete ro xapg Avck. HeAoBONHOTO 3aTerHyBatbe Ha CeYMrnoTo MoXe Aa peynTupa
CO OLUTETYBAKE Ha HOXOT UM CEpUO3HN TENECH NOBPEaM.
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NMPEOYNPELYBAHE: Kopuctete rv HoseTe Ha “Pajoep” 3a nuna “T”. YnoTpebaTa Ha HOXEBW, OCBEH OBOj TUM, NPEaN3BUKyBa
HE[I0BOITHO CTerakbe Ha HOXOT, LUTO Pe3ynTupa co Cepro3HM NOBpeaU.

VHdopmaumm 3a 3paverse 1 BubpaLum.

BpeaHoctute ce mepat cnopeq EN 60745. HueoTo Ha 6y4aBa A e 0614HO: H1BO Ha 3BYy4eH nputncok LpA 97.6 dB (A); 3ByyHa
mokHocT LwA 108.6 dB (A). Hecuryproct K = 3 dB. Pabotat co npupywysaum! LienocHata Bubpaupja (BektopHata cyma Bo Tpu
Hacoku) ce onpegenysa cnoped EN 60745: Ceuerse Ha apBo: reHepuparm Bubpaumm ax = 6.60 m / s2, HecurypHocT K= 1.5m/ s2,
Ceyetbe Ha MeTan: / s2, HecurypHocT K = 1,5 m / s2. CneuymnLmpaHoTo HUBO Ha BUBpaLmK € penpe3eHTaTUBHO 3a HajuecTuTe
annukauuy 3a enekTpuyHuoT anat. MeryTtoa, ako nepdopaToT Ce KOpUCTM 3a APYri aKTUBHOCTM, CO Apyry paboTHM anatku unm
aKko He ce OApXyBa Cnoper NPONULLIAHOTO, HUBOTO Ha reHepupaHy BubpaLmn Moxe fa ce npomeHu. OBa MOXe 3HaUUTENHO Aa ro
3ronemu KyMynaTuBHOTO OMTOBapyBatbe Ha BUOpaLunTe BO NPOLIECOT.

9. VHcTanmpatbe Ha HOXOT 3a CeYetbe.

» Fig 1: 1. Paukarta 3a ceyetbe

» Fig..2:

1. Konye 3a BkiyuyBatbe / MCKNyYyBake

2.brok 3aknyyyBatbe / 3aKkyyyBame

3a No4eToK, CaMo MPUTUCHETE O KOMYETO 3a BKIy4yBaHbe

Bp3uHaTa ce 3ronemyBa Co 3rorieMyBare Ha MPUTMCOKOT Ha npekuHyBavoT. OcnoboaeTe ro MPekvHyBaYoT 3a MPEKVH.

3a JonropoyHo paboTerse, NPUTUCHETE TO MPEKVUHYBAYOT, MPUTUCHETE TO KOMYETO 3a 3akmydyBakbe, a NoToa OTNyLITETE 0
npekuHyBayoT. 3a Aa ro 3anpeTe ypeAoT 04 3aknyyeHaTa nonoxba, TypHeTe ro NpekHyBayoT [OKPaj v OTNyLUTETE ro.

OBaa anatka MOxe [ja Ce KOpUCTV o opbuTanHa unv npasa NuHja (Harope 1 Hagony)

OpbuTanHo ceyetse - NPUTUCOKOT & Ha HOXOT

3a Aa ro cMeHuTe Ce4mnnoTo, CBPTETE ja paykaTa BO cakaHaTa nonoxoa 1 ofbepeTe ro cooABETHOTO Cevetbe cropes Tabenara.

Tabena 1

BmeTHETE ro HOXOT Co onabaByBatbe Ha 3aBpTkaTa Ha HOCUTENOT CIPOTUBHO Of LLIECTOArOMHUKOT.

> Fig.3 ——
= =
AL

1. Opxay 3a Hox 2. bonT 3. Konye 3a wecToaronHuk Co CeYMNOTO Ha HOXOT CBPTEH HaHamnpes, CTaBeTe ro BO 4pXKayoT 3a
ceyetbe KoMKy LUTO € MOXHO noaaneky. [MposepeTe fanu 3apHUOT pab Ha CeymnnoTo ce coBnara co ponepor. MoToa 3aTerHeTe ro
3aBPTKY BO MpaBeL| Ha CTPENKIUTE Ha YaCOBHWKOT 3a 1a Ce YBEpUTe Aeka CEYUNOTO LBPCTO Ce PN

» Fig.4:

1. Bont

2. Ponep

3. Ceyetrbe Ha HOXOT 3a Ceyetbe 3a Aa ro u3BaauTe CeYNnoTo, CneaeTe ja npoleaypata Ha cobpaHMeTo Hasag.

3ABENELLKA: on Bpeme Ha BpeMe noaMayKyBajTe ro pofiepoT CO MacHoTUM.
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Mosnuuja

Akumja Ha cevene

Annukauuja

0

Ceuetbe BO NpaBa
nnHuja

3a ceyere Meko
Yenuk, og
HeprocyBayku Yenuk
YenvK 1 nnacTuka.
3a ceyerse BHaTpe
OpBO 1 uBepuLa.

Ceuetbe BO Mana
opbuta

3a ceyere Meko
Yenuk, anymuHuym
W ApBEHN NpeameTm

Ceyeme BO cpegHa
opbuta

3a ceuerse OpBo
1 nBepuua.

3a 6p30 cevere
anyMvHUyM 1 Meka
Yeruk.

1l Ceuetbe BO ronema
opbuta

3a 6p30 cevere
OPBO 1 MBepuLa.

9.1. N360p Ha ceyetbe HOX.

KopucTtete rv HoxeBuTe co T-06nmk. CeunnoTo 3a ceyetbe He cMee Aa buae nogonro oa NoTpebHo 3a Aa Ce U3BPLLM CEYEHETO.
Kora ceyete co Manu paguja, KOpUCTETE TECHU HOXEBH 3a CEYEHE.

9.2. MocTaByBare U 3aMeHa Ha MUCTOT 3a Ceyetbe. [1pn MHCTanMpare Ha ceyerse NUCT, paboTh CO 3alUTUTHN paKaBULM.
lMocTom onacHoCT of NoBpeaa Ha ceunnata 3a ceyere Ha nucToT. Npe 4a ja MHcTanupate, CHMCTeTe ja OnalukaTa Ha IMCToT 3a
cevetbe. HeunctaTa onatuka He Moxe fAa ce 3aknyyn 6e3beaHo. MomecTeTe ja rpaata npuUUBPCTYBaYka kKyTuja 3a Aa vmate npuctan
[0 LIECTOAronHy 3aBpTki. BMeTHETE ro NUCTOT 3a ceyetbe JOAeka He 3acTaHe BO NMPUKIYYOKOT 3a 3aTerHyBate co 3abu Co kou ce
COOYyBa BO HACOKa Ha ceuetbe. Kora ro BMETHYBATE CEUNIIOTO 3a CEYete, BHUMABajTe POAHMOT 3afeH AeN fja Brese Bo kneboT Ha
BOZIeYKMOT ponepu. MpeLymsHuTe napumkba ce MOXHM CaMo ako BarbakoT 3a BOAEHE LiBPCTO CE NOTNMPa, HO He MPEMHOrY LiBPCTO
Ha 3aHVOT Jen Ha NUCTOT 3a ceyetbe. 3aLBPCTETE M LWeCcToaronHuTe 3aBpTki 6e36eHO CO KNYYOT Koj ce Haora Ha 3aaHuOT aen
Ha yaapoT Mo MrasHuLaTa 3a Aa ro BKIy4uTe CUCTEMOT 3a acnupauuja. 3a Aa ro 3aMeHUTE HOXOT, KOPUCTETE O LIECTOArONHUOT
Knyy BKMy4eH Bo ceToT. OTlpadeTe rv ABETe 3aBPTKM CNPOTUBHO Of CTPENKUTE HA YaCOBHUKOT U pKeTe ro HOXOT. INocTaBeTe ro
HOBOTO CEeYnso, a NoToa NPOBEPETE Aanu CEYnrnoTo e LBPCTO 3adhaTeHo. AKO CeUMIIOTO 3a CeYeH-e He € LIBPCTO 3adaTeHo, MoXe
[ia ce OTCTpaHu 1 MoBpeauTe 3a BpeMe Ha pabotata.

10. Cuctem 3a cobupatse npas..

Mpalwok ocnobozeH 3a Bpeme Ha 06paboTka Ha MaTepujanu Kako LITO ce OnoBHM 60U, 0apeseHn BULOBY APBO, MUHEPanV 1
MeTanu Moxe fja bupe onaceH 3a 3apasjeTo. KOHTaKTOT CO KoXata Unu BAWLLYBaETO Ha BAKBUTE MpaLLOLY MOXE Aa Npeau3sukaat
aneprucku peakuuu v / umv 6onecTu Ha AWLLHUTE NaTULLTa Ha ONepaTopoT UK nuuarta Bo 6nnsinHa. OapeAeHU NpaLLoLu, Kako LUITO
Ce OHWe LUTO ce U3BneKkyBaaT of obpaboTka Ha byka u aab, ce cmeTaar 3a kaHLEeporeHu, 0cobeHo Bo kKoMBMHaLmja co XxeMukanim
3a TPETMaH Ha [pBO (XpoMaTH, KOH3epBaHCK, UTH.). AKO € MOXHO, KopucTeTe cucTeM 3a npasetse npalumHa. Obesbegere gobpa
BeHTUNauuja Ha paboTHoTo MecTo. MpenopaynuBo e Aa ce KOpUCTU Macka 3a AuLLeHe o punTep.

10.1. BknyyeTe cucTem 3a acnvpauyja.

CraBeTe ro LpeBOTO Ha CUCTEMOT 3a acnupauuja BO MrnasHuuara. MoBp3eTe ro LPeBOTO CO CUCTEM 3a acnupauuja Unu co
npaBocMyKarka (Hekow MOAENN uMaaT JOMONHUTENEH aganTep 3a npaBocMykanka). YnoTpebeHuoT npaBocMykarnka Mopa aa uae
COOLBETEH 3a paKyBatbe CO TPETUPAHWOT MaTepujan. Ao npalumHaTta € 0cobeHo LTeTHa 3a 30PaBjeTo UK KaHLEeporeHocTa
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dYcra, KopuCTeTe cneLmjanuanpaH npaBocMykanka.

11. YnpaByBake CO eNeKTpU4HKOT anar.

11.1. NMpunarogyBarbe Ha aromnoT Ha CeYeHbe.

3a HaBeaHaTMTE Napunkba, OCHOBHATA NNoYa MOXE [a Ce HaBanyBa HaaecHo unv neso Ao 45 °. OTwpadieTe rv 3aBpTKUTE M Manky
rnomMecTeTe ja OCHOBHaTa nroya . 3a ia ce nonpasaT TOYHUTE NaAuHU, OCHOBHATa nroyva e dmkeypana Ha 0 °, 22,5 ° n 45 ° Ha neso
1 [lecHo. HaBanyBarbe Ha OCHOBHaTa nnova [0 nocakyBaHWoT aron. CryyajHuTe nagvHn MoXe Aa ce NocTaBaT Co KOPUCTEHE Ha
npeBOo3HNKOT. [10TOa NOBTOPHO 3aTerHeTe v 3aBpTkuTe

12 YnatcTBa 3a pabota.

TeuHoCT 3a nagete M NoAMadKyBare. 3a [ja Ce Crpeyyn Nperpesake Npu Ceyvere Ha MeTanu, Mopa fja HaHeceTe TeYHOCT 3a
noamavkyBakbe Ha TeYHOCTa 3a Nadere A0MK NHMjaTa 3a ceverse. bpauHata Ha BpTewe Ha MOTOPOT Ce HarodyBa Co BpTeHe
1 NpunarodyBare Ha perynaTopoT Ha 6pavHata o cakaHata nonox6a. OBa BX 0BO3MOXYyBa Aa ja U3bepeTe HajcoopBeTHaTa
paboTHa CTanka BO 3aBV{CHOCT Of CBOjCTBATa Ha Matepujanot wTo Tpeba fa ce Tpetupa. Komky e noBucoka BpeaHocTa HaBeAeHa
Ha perynaTtoporT, TOnky e noronema 6paHata Ha MOTOpOT Ha nunata. 3a nobp3o paboTerse, yAapHUOT AEN € ONPEMEH CO ABUKEHE
Ha HOXOT CO BUTKakbe (3amMaeL).

13. OppyBatbe 1 cepsyC.

13.1. OapxyBate 1 YncTekbE.

3a pa pabotat 106po v Be3beaHo, ApxeTe ro enekTPUIHIOT anaT v AynkuTe 3a BEHTUNAaLMja Y1cTh. PesoBHO YuCTETE ro ceumnoTo
3a npuLBpCTYBakse. 3a Aa ro HanpasuTe OBa, N3BafieTe o NUCTOT 3a CeYetbe U NPOTPECETE M YMMBMTE LUTO Ce MpuUnenyBaat co
HEXHO MpUCRyLLYyBake Ha cTabunHa ocHoBa. CunHaTa KOHTaMWHaLWja Ha MOTOpHaTa Nuna Moxe Aa npeauasuka gedekTu. 3aroa,
He 1 ucekyBaTe MaTepujanuTe LWTO ocnobosyBaat ronema konuivHa YMMoBH M NpalLiHa of AHOTO UMK TaBaHoT.

13.2. Bo ucknyunTenHo Tewwkin paboTH YCMOBM MpY CEYeHEe Ha METanM Ha BHATPELLHWTE MOBPLUMHI Ha 0BBMBKaTa, MOXe Aa ce
HaHece npaLLok koj Hocu cTpyja. OBa MOXe [a ce MeLla Co 3aliTUTHaTa n3onaumja Ha yoap. Bo Bakeu cryyam ce npenopavysa ga
Ce KOpUCTI CTaLMOHapeH acn1paLoHeH C1CTEM, YecTa NojaBa Ha BEHTUNALMOHN 0TBOPK. [eproanyHO noamavkysajTe ro ponepot
3a Bofiete (6) co eajHa kanka of MalLMHCKO Macno. PejoBHO NpoBepyBajTe ro ponepoT 3a BoAete . Ako ce Hocu, Taa Mopa fia buae
3aMeHeTa Co oBfiacTeH cepauceH LeHTap RAIDER.

14. 3awTnTa Ha XMBOTHaTa CpeauHa.

Co Uen fa ce 3alTUTW XMBOTHATA CPeauHa, ENEKTPUYHMOT anar, JofaTouuTe U NakyBaweTo Mopa fa 61uaat cooaBETHO
obpaboTeHn 3a noBTOpHa ynoTpeba Ha CypoBMHUTE COApXaHW BO Hea. He rv cpnajTe enekTpuyHWTE anati BO OTNagoT OA
pomakuHcTeatal Cnopep Oupektusata Ha EY 2012/19/ / EC 3a enekTpuyHM 1 eneKkTPOHCKM ypeau LTo 3aBpLuyBaat co pabota u
Hej3nHO BanuaaLmja kako HaLMOHaneH 3akoH, eNeKTPUYHUTE anaty Kow NoBeKe He MOXaT Aa ce Kopuctat Mopa Aa ce cobupaart
OJAENHO 1 [ja Ce NOANoXaT Ha cooABeTHa 0bpaboTka 3a Aa ce noBpaTaT CoApXMHaTa BO HUB BPELHU CEKYHLAPHM CYPOBUHM.
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Postovani korisnici,

Cestitamo na kupovini masine - RAIDER. Sa ispravnom instalacijom i funkcionisanjem, RAIDER

je pouzdan i pouzdan masina, a rad sa njima ¢e vam pruziti pravo zadovoljstvo. Za vasu udobnost
izgradena je odli¢na servisna mreza.

Pre upotrebe ove masine paZljivo procitajte ovo uputstvo za upotrebu.

U interesu vase sigurnosti i kako bi se osigurala pravilna upotreba, pazljivo proditajte uputstva,
uklju€ujuci preporuke i upozorenja u njima. Da bi se izbegle nepotrebne greske i incidenti, vazno je da
ove instrukcije ostaju dostupne za buduce izvestaje svima koji koriste masinu. Ako ga prodate novom
vlasniku, zajedno sa njom treba predati “Upute za upotrebu” kako bi novi korisnik mogao upoznati sa
odgovarajuc¢im sigurnosnim merama i uputstvima za rukovanje.

“Euromaster Import Ekport” doo je ovla$éeni zastupnik proizvodaca i vlasnika zastitnog znaka
RAIDER. Adresa uprave kompanije Sofia 1231, bul. “Lomsko ul” 246, tel. 02 +359 700 44 155 ,; vvv.
euromasterbg.com; e-mail: info @ euromasterbg. com

Od 2006. godine kompanija je uvela sistem upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 s obimom
sertifikacije: trgovina, uvoz, izvoz i servis profesionalnih i hobi elektri¢nih, pneumatskih i mehanickih
alata i zajednickog hardvera. Sertifikat je izdao Moodi International Certification Ltd, Englesk

TEXHUYKM NOOATOLM

parametar edinica vrednost
Model - RDP-YJS20
Napon VDC 20
Brzina bez optereéenja min-1 2300
Duzina hoda mm 18
Kapacitet rezanja u drvetu mm 100
Kapacitet secenja u Celiku mm 10
Ugaona ploc¢a ° 0-45°
Postavke klatna . 4 HacTpoiiku/positions
Nivo zvuéne snage LVA dB(A) 87.8,K=5
Nivo zvu€ne snage LVA dB(A) 95.8,K=3
Vibracije ez ah,M=6.627, K= 1.5

1.

O~NO O WN

Pokretanje prekidaca

Dugme za zaklju€avanje prekidaca
Otvori za ventilaciju

Otprasivanje

Osnovna plo¢a

Regulator klatna

Brzi sistem zamene

Sigurnosni ekran
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Opsta uputstva za siguran rad.

PaZljivo procitajte sva uputstva. Ako ne slijedite dole navedene instrukcije, moze do¢i do strujnog udara, pozara i / ili teskih
povreda. Ove instrukcije drZite na sigurnom mestu.

1. Bezbednost na poslu.

1.1. DrZite svoje radno mesto Cisto i dobro osvetljeno. SruSenje i neadekvatno osvjetljienje mogu doprinijeti nastanku nesreée na
poslu.

1.2. Ne koristite pilanu za buSenje u okruZenjima sa pove¢anim rizikom od eksplozije, blizu zapaljivih te€nosti, gasova ili praha.
Tokom rada, puzne pile izazivaju, Sto moze zapaliti praSinu ili isparenja.

1.3. Drzite decu i bo¢na lica na bezbednoj udaljenosti dok radite sa udarcem. Ako se vasa paznja preusmeri, mozda ¢ete izgubiti
kontrolu nad udarcem.

2. Bezbednost elektricne energije.

Zastitite testeru od kiSe i vlage. Penetracija vode u udarac povecava rizik od elektri¢nog udara

3. Bezbedan rad.

3.1. Budite u fokusu, pazite na svoje postupke i postupajte oprezno i razumno. Nemojte koristiti udarac kada ste umorni ili pod
uticajem narkotika, alkohola ili droge. Trenutak odvracenja prilikom rada sa probojnom testerom moze da dovede do izuzetno teskih
povreda.

3.2. Raditi sa zaStitnom ode¢om i uvek sa zatitnim naoCarima.

Nositi odgovarajucu torbicu za prasinu i rad licne zastitne opreme, kao $to je maska za disanje, jake &vrsto zatvorene cipele sa
stabilnom gromobranom, zastitnim kacigu i prigusivace, smanjiti rizik od nesre¢e na poslu.

3.3. Izbegavajte rizik od slu¢ajnog zatvaranja udarca.

3.4. Pre nego $to ukljucite udarac, uverite se da ste uklonili sve alate. Pomoénik koji je zaboravljen na pokretnoj jedinici moze da
izazove povrede.

3.5. Izbegavajte neprirodne pozicije tela. Radite u stabilnom polozaju tela i u svakom trenutku odrZzite ravnotezu. Ovo ¢ée vam
omoguciti bolju kontrolu i sigurnost ukoliko dode do neocekivanog stanja.

3.6. Radite sa odgovarajuéom odje¢om. Ne radite s irokom odecom ili nakitom. Drzite kosu, ode¢u i rukavice na bezbednoj
udaljenosti od rotirajuéih jedinica udublienja. Siroka odeca, ornamenti, duga kosa se mogu uhvatiti i vuéi rotirajuéim ili pokretnim
jedinicama.

3.7. Ako je moguce koristiti spoljni sistem aspiracije, proverite da i je ukljuen i ispravan. Upotreba sistema aspiracije smanjuje
rizike zbog otpustanja prasine.

4. Pazljiv stav prema udarcu.

4.1. Nemojte preopteretiti udarac. Koristite testere samo prema namijeni. Radit ¢ete bolje i sigurnije kada koristite odgovarajuci
udarac u opsegu opterecenja koje odredi proizvodac.

4.2. Nemojte koristiti piercing pilu Ciji je prekida¢ oStecen. Pirsing pila koja se ne moze iskljuciti i ukljuciti kako je predvidenothe
manufacturer is dangerous and needs to be repaired

4.3. Pre nego $to promenite postavke punch-a, zamenite radne alate i pribor, kao i kada ne koristite dugme za dugme, iskljucite
utika¢ iz napajanja. Ova mera uklanja rizik od slu¢ajnog udaranja.

4 4. Drzite testere na mestima gde ih deca ne mogu dohvatiti. Nemojte ih dozvoliti da ih koriste ljudi koji nisu upoznati sa na¢inom
rada i nisu procitali ova uputstva. Kada su u rukama neiskusnih korisnika, testere za probijanje mogu biti izuzetno opasni.

4.5, Pazljivo Cuvajte svoju reznu traku. Proverite da li pokretne jedinice funkcioniSu besprekorno, nemojte stegnuti, imati slomljene
ili o3tecene delove koji kre ili menjaju funkciju udara. Pre upotrebe testere, proverite da li su oSteceni dijelovi popravijeni. Mnoge
nesrece

na poslu su zbog loSe odrzavanih elektriénih alata i uredaja.

4.6. Alat za rezanje uvek treba dobro otri i o€istiti. Dobro odrzavani alati za rezanje sa oStrim ivicama imaju manju otpornost i
laksi su za rad.

4.7. Koristite testere, pribor, alate i sl. U skladu sa uputstvima proizvodaca. Takode, imajte na umu specifiéne uslove rada i
operacije koje morate obaviti. Upotreba testere za testere, osim onih koje je odredio proizvoda¢, povecava rizik od nesre¢a na poslu.

5. Odrzavanije.

Popravke vasih elektri¢nih alata bi trebalo da obavljaju samo kvalifikovani radnici RAIDER radionice, gde se koriste samo originalni
rezervni delovi. Ovo obezbeduje sigurno funkcionisanje.

6. Uputstva za bezbedan rad sa testerama.

6.1. Kada postoji opasnost da radni alat moze oStetiti zive provodnike ili kabl za napajanje tokom rada, dodirujte elektricni alat
samo izolovanim ru¢icama. Kada je u kontaktu sa zivim provodnikom, prenosi se na metalne delove elektri¢nog alata, Sto moze dovesti
do elektri¢nog udara.

6.2. Drzite ruke s podrucja za rezanje. Nemojte dodirivati radni predmet. Postoji opasnost od povrede ako dodirnete listu za



N RAIDERSS
secenje.

6.3. Dodirnite elektri¢ni alat na radni komad nakon ukljucivanja. U suprotnom, postoji rizik od nastanka povratnog udara ako
je secivo urezano u radni predmet.

6.4. Tokom seCenja, pazite da osnovna plo¢a neprekidno kontaktira radni predmet na celoj povrsini. Ako se rezna ivica
skloni, moze izazvati prekid ili se¢enje seciva.

6.5. Kada se rezanje zavrsi, saCekajte da se puz zaustavi. Zatim ga uklonite iz reza. Ovo izbjegava rizik od povratnog
udarca i sigurno mozete napustiti elektricni alat na radnoj povrsini.

6.6. Koristite samo noZeve u besprekornom stanju. Diskovi koji se savijaju ili oStec¢uju mogu se razbiti ili uzrokovati povratni
udar.

6.7. Kada se punch isklju¢i, ne zaustavljajte secivo tako $to ¢ete ga komprimirati. List za seenje moze biti oStecen, prekinut
ili izazvati povratni udar.

6.8. Koristite odgovarajuci pribor za pronalazenje skrivenih cevovoda ispod cevi ili kontaktirajte lokalnu kompaniju za
snabdevanje. Kontakt sa Zicama moze izazvati pozar i elektriéni udar. OSteCenje gasovoda moze dovesti do eksplozije.
Ostecenje vodovoda dovodi do velikih materijalnih odte¢enja i moZe izazvati elektricni udar.

6.9. Obezbedite detaljno obradene detalje. Detalji okaCeni odgovaraju¢im fitingima ili stezaljkama su zaklju¢ani ¢vrsto i
sigurnije nego ako ga drzite rucno.

6.10. Pre nego $to napustite udarac, sacekajte da se rotacija potpuno zaustavi. U suprotnom, radni alat koji se koristi moze
dodirnuti drugi objekt i izazvati nekontrolisano kretanje elektriénog alata. Nemojte koristiti udarac kada je kabl za napajanje
oStecen. Ako je kabl oste¢en tokom rada, nemojte ga dodirivati. Odmah iskljuite utika¢ iz utiénice. OSteceni kablovi za
napajanje povecavaju rizik od elektri¢nog udara.

7. Svrha udarca. Ovaj tip elektricnih alata se Siroko koristi za se¢enje drveta, materijala od drveta, kao i sintetickih materijala
i metala. Oblasti kori¢enja ukljuCuju popravku, konstrukciju, stolariju i bilo koji drugi rad vezan za nezavisnu aktivnost amatera.

8. Tehnicki podaci

Informacije o bateriji i punjacu.

Pila nije isporu¢ena sa baterijom i punjagem. Koristite samo bateriju i punjac iz serije sistema R20.

Da biste pokrenuli alat, samo povucite okida¢ na prekidacu. Brzina alata povecava se s pove¢anjem pritiska na prekida¢
prekidaca. Oslobodite okida¢ prekidaca. Za neprekidan rad, povucite okida¢ na prekidacu, pritisnite dugme za zakljucavanije,
a zatim otpustite okida¢ prekidaca. Da biste zaustavili alat iz zaklju¢anog polozaja, potegnite okida¢ na prekidacu, a zatim
ga pustite.

PAZNJA: Uvek ogistiti sve Gipove ili inostrana tela koja su priévrécena za seéivo i / ili drza& noza. Nepostovanje ovog
zahteva moze dovesti do nedovoljnog spajanja noza, $to rezultira ozbiljnim povredama.

OPREZ: Nemojte dodirivati alat ili se¢ivo za rad neposredno nakon rada. Oni mogu biti izuzetno vruéi i zapaliti vasu kozu.

UPOZORENJE: Uvek popravite hard disk. Nedovoljno zatezanje seciva moze dovesti do oStecenja ostrice ili ozbiljnih
telesnih povreda.

UPOZORENJE:

KopucTute Pangep nonatuue 3a tectepy “T”. Ynotpeba HoxXeBa, OCMM OBOT TuMa, y3poKyje HEAOBOIbHO yuBpLUNMBatLE
HOXa, LTO pe3ynTupa 030urbHUM nopegama. Informacije o zracenju buke i vibracijama.

Vrednosti se mere prema EN 60745. Nivo buke A je obiéno: nivo zvuénog pritiska LpA 97.6 dB (A); zvuéna snaga
LvA108.6dB (A). Neizvesnost K = 3 dB. Radite sa prigusivacima! Celokupna vrednost vibracija (vektorska koli¢ina u tri smera)
se odreduje prema EN 60745: Secenje drveta: generisane vibracije ah = 6,60 m / s2, nesigurnost K = 1,5 m / s2, Secenje
metala: / s2, nesigurnost K = 1,5 m / s2. Navedeni nivo vibracija je reprezentativan za najcesce aplikacije elektri¢nog alata.
Medutim, ako se udarac koristi za
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druge aktivnosti, sa drugim radnim alatom ili ako se ne odrzava kako je propisano, nivo proizvedenih vibracija moze se promeniti.
Ovo bi moglo zna¢ajno povecati kumulativno optere¢enje vibracija u procesu.

9. Instaliranje reznog noza.

» Fig.1: 1. RuCica za seCenje

» Fig..2:

1. Dugme za uklju¢ivanje / iskljucivanje

2.Block zaklju€avanie / zaklju€avanje dugmeta

Da biste zapocCeli, samo pritisnite dugme za napajanje

brzina se povecava povecavanjem pritiska na prekidacu. Otpustaj prekidac za zaustavljanje.

Za dugotrajni rad, pritisnite prekidac, pritisnite dugme za zakljuCavanje, a zatim otpustite prekidaC. Da biste zaustavili alat iz
zaklju€anog polozaja, potisnite prekida¢ do kraja, a zatim ga otpustite.

Ovaj alat se moze koristiti sa orbitalnom ili ravnom linijom (gore i dolje)

Orbitalno secenje - pritisak je na nozu

Da biste promenili rezanje, okrenite ruicu u Zeljeni poloZaj i izaberite odgovarajuéi rez prema tablici.

Tabela 1

Umetnite noz tako $to ¢ete odvijati vijak drzac¢a u smeru suprotnom od kazaljke na satu pomocu Sestougaonog snopa.

» Fig.3

1. Drzaé noza 2. Bolt 3. Sesterokutni kljué Sa noZzem noZa okrenutim prema napred, postavite ga u drzaé za rezanje koliko je
moguce. Uverite se da se ruba leda podudara sa valjkom. Zatim pri¢vrstite zavrtanj u smeru kretanja kazaljki na satu kako biste se
uverili da se noz ¢vrsto drzi.

» Fig.4:

1. Bolt

2. Roler

3. Secenje seciva nozeva Da biste uklonili noz, pratite proceduru montiranja nazad.
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NAPOMENA: Povremeno podmazuijte valjak sa mastima.

Poziciq Rezanje Prilogenie
0 Secenje ravhom Za seCenje mekom
linijjom Celik, nerdajuci Celik
Celika i plastike.
Za rezanje

drvo i Sperploca.

Rezanje u maloj orbiti | Za seCenje mekom
Celik, aluminijum
i tvrdog drveta

Il Rezanje u srednjoj Za secenje drveta
orbiti i Sperploca.

Za brzo secCenje
aluminijum i meko

celik.
N Rezanje u veliku Za brzo secenje
orbitu drvo i Sperploca.

9.1. Izbor reznog noza.

Koristite samo seciva tipa T. List za seCenje ne sme biti duzi nego $to je potrebno za izrezivanje. Pri rezanju sa malim radijusom
koristite uske seciva.

9.2. Postavljanje i zamena reznog lista. Prilikom postavljanja lista za seCenje, radite sa zastitnim rukavicama. Postoji opasnost
od povreda ivica rezne ploce. Pre ugradnje, oistite rep iz lista za secenje. Prijavi rep ne moze se sigurno zakljucati. Pomerite grlo za
privrS¢ivanje noza tako da imate pristup Sesterokutnim vijcima. Umetnite lim za secenje dok se ne zaustavi u utoru za stezanje sa
zupcima okrenutim u pravcu se€enja. Prilikom ubacivanja seciva, pazite da njegova zadnja ivica ulazi u Zljeb vodilnog valjka. Precizni
rezovi su mogucéi samo ako se vodeni valjak ¢vrsto drzi, ali ne previSe ¢vrsto na zadnjem delu reznog lista. Privrstite Sesterokutne
vijke sigurnosno pomocu klju€a koji se nalazi na zadnjem delu udara pod mlaznicom kako biste ukljuéili sistem aspiracije. Da biste
zamenili noz, koristite Sestougaoni klju¢ u kompletu. Odvijte oba vijka drzati noZ u suprotnom smeru. Postavite novi noz, a zatim
proverite da li je oStrica Cvrsto ukljuena. Ako secivo nije dobro priévrS¢eno, moze se ukloniti i povrediti tokom rada.

10. Sistem za sakupljanje praSine.

PraSkovi oslobodeni tokom obrade materijala kao Sto su olovne boje, odredene vrste drveta, minerala i metala mogu biti opasni
za zdravlje. Kontakt sa kozom ili udisanje takvih prakova mogu izazvati alergijske reakcije i/ ili bolesti respiratornog trakta operatera
ili lica u blizini. Odredeni prahovi, kao $to su oni koji se dobijaju od prerade bukve i hrasta, smatraju se kancerogenim, posebno
u kombinaciji sa hemikalijama za tretmane drveta (hromat, konzervansi, itd.). Ako je moguce, koristite sistem za vadenje prasine.
Obezbediti dobru ventilaciju na radnom mestu. Preporucuje se upotreba maske za disanje sa filterom.

10.1. Ukljucite sistem aspiracije.

Postavite crevo sistema za ispustanje u mlaznicu . Prikljucite crevo pomocu sistema za usisavanje ili usisavaca (neki modeli
imaju dodatni adapter za usisivac). Upotrebljeni usisiva¢ mora biti pogodan za rukovanje tretiranim materijalom. Ako je prasina
posebno Stetna po zdravlje ili kancerogeno
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prasinu, koristite specijalizovani usisivac.

11. Upravljanje elektri¢nim alatom.

11.1. PodeSavanje ugla rezanja.

Za kosim rezovima, osnovna plo¢a moze se naginjati desno ili levo na 45 °. Odvrnite zavrtnje i malo pomerite osnovnu plo¢u
(5). Da bi popravili taéne nagibe, osnovna ploca je fiksirana na 0 °, 22,5 ° 45 ° ulevo i desno. Podignite osnovnu ploéu (5) do
Zelienog ugla. Naknadne nagibe mogu se podesiti pomo¢u nosaca. Zatim ponovo zategnite vijke

12 Uputstvo za upotrebu.

Hladenje-podmazivanje teCnosti. Da biste sprecili pregrevanje prilkom se€enja metala, morate nanositi te¢nost za
podmazivanje te¢nosti za hladenje duz linije za se¢enje. Brzina rotacije pile motora pode$ava se okretanjem i pode$avanjem
regulatora brzine u Zeljenoj poziciji. Ovo vam omoguc¢ava da izaberete najpogodniju radnu brzinu u zavisnosti od svojstava
materijala koji se tretira. Sto je vrednost navedena na regulatoru, veéa je brzina motora pile. Za brzi rad, udarac je opremljen
sa pokretnim nozem (zamasnjak).

13. Odrzavanje i servisiranje.

13.1. Odrzavanije i ¢iScenje.

Radi dobro i bezbedno drzite elektricni alat i otvore za ventilaciju Ciste. Redovno o€istite secivo za noSenje oStrice. Da
biste to uradili, uklonite list za secenje i treSite Cepove za privr¢ivanje tako $to ¢ete lagano dodirivati stabilnu bazu. Jaka
kontaminacija lanCane pile moze dovesti do kvarova. Prema tome, ne sjeCite materijale koji oslobadaju vecu koli€inu Cipsa i
prasine sa dna ili plafona.

13.2. U izuzetno teSkim uslovima rada pri sje¢enju metala na unutradnjim povrSinama kuéista, prah koji nosi struju moze
se odloziti. Ovo moZze uticati na zastitnu izolaciju udarca. U takvim slucajevima se preporucuje kori¢enje stacionarnog
aspiracionog sistema, ¢esto duvanje ventilacionih otvora. Periodi¢no podmazati vodilicu jednim kapljicama masine za ulje.
Redovno proveravajte vodilicu . Ako se nosi, mora ga zameniti ovlad¢eni servisni centar RAIDER-a.

14. Zastita Zivotne sredine.

U cilju zastite Zivotne sredine, elektriéni alat, pribor i ambalaza moraju biti odgovarajuce obradeni za ponovno koriéenje
sirovina sadrzanih u njima. Nemojte odlagati elektricni alat u kuénom otpadu! Prema Direktivi EU 2012/19// EC o elektri¢nim
i elektronskim uredajima do kraja zivota i njeno potvrdivanje kao nacionalni zakon, elektricni alati koji se viSe ne mogu koristiti
moraju se posebno prikupljati i podvrgnuti odgovarajucoj obradi kako bi se povratio sadrZaj vredne sekundarne sirovine.
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MpwTéTUTIO 0BNYIWV XPHONG
Ayarnté meAam,

ZuyxapnTipia yia v ayopd evog UNXavAUAToG atmd TiG TaxUTepa avamTuooopevn UAPKa NAEKTPIKWY Kal TIETTIECHEVOU agpa
epyaheia - RAIDER. Me 1 owaTr| eykaradaTtaon kai Aeiroupyia, RAIDER eival ao@ahi kar a§iémaoTa uNikd Kai TG epyacieg padi
T0UG Ba oag Swael TTpayuariki xapd. MNa tn dieukdAuvar| oag, dyoyn eGutmpeéTnan kai dnuioupyrael éva dikTuo amd 45 uTmpeaieg
o€ 6An TN Xwpa.

Mpiv xpnaipotoifaeTe autd To pnxavnua, diaBAcTe TIPOTEKTIKG TO TPEXOV KEYXEIPIDIO XPAONGY.

MMpog 10 GupEEPOV TNG AoPAAEIag oag kal va eGaa@alioel Tnv opBn xpAon kai va diaBAceTe TPOTEKTIKA AUTES TIG 0dnyieg,
KaBwg Kal TIg CUOTATEIG Kal TIG TIPOEIBOTTOIRTEIG TOUG. Mo TV atmouyr) TIEPITTWY AaBWV Kal aTuxnuaTwy, eival onpaviko Ol auTég
o1 0dnyieg va Tapapeivouv diabéaipa yia peAhovTiki avagopd ae dGAoug daoug Ba xpnaipotololy To pnxdvnua. Av 1o TToUAAOEI O€
évav Véo I010KTATN ,EYXEIPIBIO Xprong TTpEmel va utrofANBoUV padi e autd va ETITPEWEI OTOUG VEOUG XPHOTEG Val EGOIKEIWBOUV [E
TIG 08nyieg aogaAeiag kar AeiToupyiag.

,Euromaster Import Export* Ltd eival e§ouaiodotnpévog avTimpoéowog Tou kataokeuaaTh kai 131okTAT Tou RAIDER eptmopikd
ofipa. Aigubuvan g eTaipeiag eivar n Zéeia 1231, blvd ,Lom Road” 246, tnA. 02 934 33 33 934 10 10, www.raider.bg? Www.
euromasterbg.com? E-mail: info @ euromasterbg. com

Amo 10 2006 n eTaipeia elofyaye éva aloTnua diayeipiong moidtntag 1ISO 9001:2008 mioTomoinan e To TMedio £QapUOYAg:
euTropia, el0aywyn, eEaywyn Kar TN eEUTIPETNON TWV ETTAYYEAUATIKWY Kal XOTTI NAEKTOIKI, TIVEUUATIKRA Kai Tn d0vaun epyaieiwv
Kai o1dnpIkwv. To maTomoInTiké ekd0BnKe ammd Tov oiko Moody Aigbvég Certification Ltd, AyyAia.

TexVIKa GTOIXEIO

TTOPAPETPO povada agia
Movtého . RDP-YJS20
MeTpnuévn nAekTpIKA TGON VDC 20
TayuTnTta Xwpig popTio min-1 2300
MnAkog diadpoung mm 18
AuvatdtnTa KoTG o€ {UAO mm 100
XwpnTIKOTNTA KOTTAG atrd XaAuBa mm 10
wvia kAiong TTAdkag ° 0-45°
PuBuioeig ekkpepoUg : 4 HacTpotku/positions
EmitTredo nxnTikAg Tieong LpA dB(A) 87.8,K=5
ETmitredo nxnTIKAG 1oxU0g LWA dB(A) 95.8,K=3
Aovihoeig m/s2 _ _
ah,M=6.627, K=1.5

1. Koupmi evepyotroinang S1akoTTn

2. KoupTri kAeidwparog dIakGTIT amevepyoTroinong
3. TpuTeg aeplopou

4. TK6vn pakpid

5. MAaka paong

6. PuBpiomg ekkpepoUg

7. Z0oTnpa Tayeiag aviahayng

8. 086vn aopaAeiag
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Tevikég 0dnyieg yia aopaAn Aeiroupyia.

AiaBaoTe TpooekTIkG 6Aeg TIG 0dnyieg. Edv dev akoAouBnoeTe Tig Tapakdtw odnyieg, pmmopei va TpokAnBei nAektpomAngia,
TrupKayId Kal / i goBapds TpaupaTiopdg. AiatnpAaTe autég TIG 0dnyieg ae ATQAAEG EPOG.

1. Aogaheia oy epyaaia.

1.1. Kpamate 10 Xwpo epyaaiag aag kabapd Kai KaAd wriouévo. H olykpouan Kal 0 QveTapKAg QwTIoNOG opolv va
oupBalouv aTnv TTPAKANGN EPYATIKOU ATUXMATOG.

1.2. Mnv xpnoiyotroleite 1o Tputtavi ae TrepiBaAovTa pe augnuévo Kivduvo Ekpnéng, Kovia o€ UpAEKTa uypd, aEpIa I) OKOVEG.
Kardé m Aeimoupyia, Ta Tpidvia ekTogeutipa pedpaTog ekToéelouy, Ta oTroia UTropolv va TTpokaAéoouv avagAedn g okovng f Twv
aTPWV.

1.3. KpamoTe ta maidid kai TIg TTAEUPIKEG ETTIQAVEIEG OE aoPaAr) aTrdaTacT eV epYageaTe pe T ypoBid. Eav n mpoooyn oag
EKTPATTEI, UTTOPE] val XAoETe Tov EAey0 TNG yPoBIAG.

2. Aogaheia nAekTpIKNG evépyeiag.

TMpoaTaréyte 10 TPIGVI ATT6 T BPoxN Kai Ty uypaaia. H dieigduan Tou vepou o S1ATpnan augavel Tov Kivouvo nAekTpotrAngiag

3. Aogpalng Aeitoupyia.

3.1. Meivete ouykevTpwpévol, TTAPOKOAOUBEITE TIPOTEKTIKG TIG EVEPYEIEG OOG KOl €VEPYeiTe TPOOTEKTIKG Kal Aoyikd. Mnv
XPNOIUOTIOIEITE T YPOBIG OTaV €i0TE KOUPAOHEVOI /) UTIO TNV ETTAPEIO VOPKWTIKWY, OIVOTIVEUMATOG A vapKwTIKWY. Mia oTiypr
amoéoTIaonG TG TTPOCOXNG ATaV £pyAleaTe e Eva TPUTINTO TIPIGVI PTTOPET va 0dnyroel Ot eEalpeTIkd aoBapoUs TpaupaTiouoUs.

3.2. Epyaaia e TTpoaTaTeuTikG pouyIoud kai TTavTa pe yuahid aopaeiag.

H xprion kar@AAnAou Trpioviol kai n epyacia TTou yiveTal P atopikG TPOOTATEUTIKO EOTTAIONO, OTTWG pia Haoka avamvong,
I0XUPA EpUNTIKA KAEIOTA TrammoUTala e aTaBepd XTUTIMA, TIPOCTATEUTIKG KPAvOS Kal G1yaOTAPES, MEILWVOUV ToV KivOUVO epyaTikol
QTUXAMOTOG.

3.3. Amro@uyeTe ToV Kivduvo akoUalag ouvdeang TG d1aTpnong.

3.4. Tpwv evepyorroinaete pia ypobid, Befaiwbeite o éxete agaipéoel OAa Ta epyaleia amé autiv. Evag Bonbdg Tou fexaake
0€ pia KIVOUPEVN Hovada UTTOpET VOl TIPOKAAETE! TPAUNATIOUOUG.

3.5. AToQuyeTe TIG aQUOIKeG BETEIG Tou owpaTog. EpyacTeite o€ pia aTabepr| BE0n Tou OWHATOG Kal O€ OTTOIABATIOTE OTIYHI
diampeite v 100ppoTTia. Autd Ba oag emTPEWE! va eAEyEETe TN ypoBid kaAUTepa kal ao@aréaTepa av TTPOKUWEI pia aTTPOadOKNTN
karaaTaon.

3.6. Epyaaia e Ta kardAnAa pouxa. Mnv epyaleate pe @apdia pouxa fy koopnpata. KparmoTe Ta pahhid, Ta polya kai Ta yavria
0ag o€ ao®aAi amdaTacn amoé TIG TEPIOTPEPOPEVES ovadeg TG ypoBidg. Meydha polxa, aToAidia, pakpid paAid pmopolv va
OUMNEBOUV Kai va TpaBnyTolv pe TrepIaTpo@n fi Kivnan Jovadwy.

3.7. Av givar duvatd va xpnoipomoioeTe va equtepikd alotnua avappdenong, BeBaiwBeite oT1 ival evepyoTroinuévo Kai
Aeiroupyei owaTd. H xpAaon evog cuaTiuaTtog avappdenang PEIWVEI TOug KIvBUvoug TTou ogeilovTal aTn akdvn Trou ameAeuBepuveral.

4. NpoCeKTIKA aTACN aTévavTl 0T ypoBId.

4.1. Mnv uTrepQOpTWVETE T SIATEPNCN. XPNOILOTIOIEITE TA TIPIGVIA HOVO TULPWVA LE TOV TTPOOPITHG TOug. Oa epyaleaTe kaAlTepa
kal ao@aAéaTepa OTaV XPNOIHOTIOIEITE TN OWOTH dIATPNGN OTNV TIEPIOXT) POPTIOU TTOU KaBopileTal aTod Tov KATAoKEUAOTH.

4.2. Mnv xpnaipotroleite Trpidvi DIATPNONG TOU 0TI0iou 0 SIAKATITNG €ival kateaTpappévog. Eva tputmTd Tipidvi Tou Sev pmropei va
KAEioel kal va auvdeBEr UNQVa e TOV TTPOOPIOHG TOU KATAOKEUAOTH €ival ETTIKIVOUVO KOl TIPETTEN VA ETTIOKEUAOTES

4.3. Mpiv aMGeeTe TIg puBpiceig didTpnong, avTikataaTAaTe Ta epyaleia epyaaiag kai Ta efaptipard Toug Kabuwyg Kar 6tav dev
XPNOIKOTIOIEITE TN BIATENAN YIa HEYAAO XPOVIKO BIAATNWA, ATTOCUVIEDTE TO QIS OTTO TO TPOPOSOTIKG. AUTS TO ETPO ATTOAKPUVE! TOV
kivduvo akouaiag 81arpnang.

4.4. KpatAoTe T TTPIOVIa O PEPN GTToU Bev PTTopouv va TTpoaeyyioouv Ta Traidid. Mnv Toug ETITRETTETE Val XpnaIhoTToloUvTal
amé aropa Tou eV eival efoikelwpéva pe Tov TpoTIo TTou epyadovtal kai dev Exouv diaBdael autég Tig odnyieg. Otav ata xépia Twv
AmelpwyY XpnaoTwv, TpIdvia Sidrpnangean be extremely dangerous.

4.5. KparaTe TpoaekTikd To TpIdvI aag. BeBaiwBeite o1i o1 Kivtég povadeg Aeitoupyolv dyoya, unv o@iyyete, XETE aTIAOMEVA
1} KareaTpappéva pépn mou Tapaiadouv i ahdlouv T Asitoupyia g diarpnong. Mpiv XpnaIUoTIoIRCETE TO TPAKTEP, BePaiwbeiTe
ot éxouv emokeuaoTel Ta kareaTpappéva pépn. MoAa epyatikG atuyfipara ogeilovral e EAATTWHATIKG ouvTNPENPEVO NAEKTPIKG
epYaAEia KOl OUOKEUEG.

4.6. KpariaTe Ta epyaleia kotmg Tavra KaAd akoviapéva kai kaBapd. Ta kaAd diatnpnuéva epyaAeia KOTMG e aIXUNPEES AKPES
€xouv Aiy6tepn avtiotaon kai eival o UKoAO va AeIToupyouv.

4.7. XpnoiyotoioTe Ta Tpiévia, efaptipara, epyaleia KA., olpewva pe TIg 0dnyieg Tou karaokeuaaT. AdBete emiong
uTrown TIG €10IKEG TUVBNAKES pyaaiag kal TI AeiToupyieg Tou Trpéel va oAokAnpwaete. H xprian AeTridwyv Tpioviol yia EQapuoyég
SIAQOPETIKEG OTTO EKEIVEG TTOU KABOPITEI 0 KATAOKEUATTAG AUEAVEI TOV KIVOUVO EPYQTIKWY ATUXNUATWY.

5. Zuveyicovag.
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O1 miokeuEG aTa NAeKTPIKG 0ag epyaeia TpEel va ekteAoUvTal POVO ammd eeIBIKEUNEVOUG TUVEPYATEG TOU EpYAOTNPioU
RAIDER, 6tou xpnaipotrolotvial hévo aubevtika aviaAAakTikd. Autd e§aag@alidel Tnv ac@alr Asitoupyia Toug.

6. Odnyieg yia aoaAr| epyacia pe AETTIOES TTPIOVILV.

6.1. Otav umépyel Kivouvog 1o epyaleio epyaaiag va KataoTpEWel TOUG UTTOKEEVOUS aywyoug i To kaAwdio Tpogodoaiag
Karé T didipkela G AeiToupyiag, ayyicre To nAekTpIkG epyaeio POvo pe TIG povwpéves AapEg. OTav EpyeTal e TTAQN e Evav
Evepyo aywyo, petadidetar oTa PETAAIKG PEPN TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiOU Kal auTd MTTOPET va TTPOKAAETE! NAEKTPOTTANGCL.

6.2. Kpathote 1a xépia oag pakpid amd v mepioxn kotmg. Mnv ayyilete 1o Tepdyio epyaciag. YApye! Kivouvog
TPAUKATIOHOU av ayyi¢eTe T0 UAAO KOTTAG.

6.3. Ayyicre 10 nAekTpIKG EpyaAeio aTO TEpdIO Epyaaiag PETG TV evepyoTroinar| Tou. AIGQOPETIKA, UTTAPXE! KivOuvog va
ouppei éva 1¢6yo edv n Aetrida gival KupTwpEvn aTo TePdyI0 Epyaaiag.

6.4. Katé Tn didpkeia TG KOG, TPOoELTe (aTe N TTAGKA BATNG va EPXETQI O€ ETTAQK HE TO TEPAXIO Epyaciag aTabepd
Tavw ammd oAokAnpn TV eMiQAveia. Av n KOTITIKY AKpn eival kopoé, pTropei va TTpokaAéael OTTAaIHo 1 OTIAaIUO TG AeTTidag
KOTG.

6.5. Otav oAokAnpwBei n KoM, TEPIPEVETE va OTAPATATE! N OIATENCT. ZTN GUVEXEID, AQAIPEDTE TO OTTO TV TIEPIKOTIH).
‘Eto1 amo@elyeTe Tov Kivouvo KAWTOIAG Kal PTTOpEiTE va a@rioETe he aoPAAEIa TO NAEKTPIKG EPYAAEio OTNV ETIQAVEIQ EPYATIag.

6.6. Xpnoipomoleite pévo Aemideg oe awoyn kardoTaon. O Auyiouévol Siokol KOTAG WTOpEi va OToouwv  va
TIPOKAAEGOUV KAWTOIEG.

6.7. AgoU amevepyoroinbei n didmpnan, unv otapatoete  Aemida kotmg pe ouptriean. To @UAAO koTg pTmopei va
KOTAOTPAPE], VO OTIACEI f} va TIPOKOAEDEI KAWTOT).

6.8. Xpnoipomoifate katdMnAa okeln yia va Bpeite TUXOV KPUHLEVOUS aywyoUg UTTOVEIWY TWAARVWY T ETTIKOIVWVIACTE
ME TNV TOTTIKA eTaipeia Tapoxng. H emagn pe Ta evepya kahwdia pmopei va pokaAéael Tupkayid kar nAektpottAngia H {nuid
o€ aywyd agpiou pmopei va pokakéael ékpngn. H {npid oTa dikTua UGpeuang éxel wg amotéAeapa aoBapr) UAIKY {nuid kal
pTTopei va PoKaAEael NAEKTPOTTANGiaL.

6.9. Mapéxere TIg Aetrmopepeic Aetrmopépeieg. Mia Aetrmopépeia Tou midverar pe kat@AAnAa GaptAuaTa fj OQIVKTAPES
aogahiletal o aTabepd kal aoc@aréaTepa amod 6, T av TO KPATATE e TO XEPI.

6.10. Mpiv @Uyete amd T didrpnan, Tepipévere va diakoei TARPWG N TepIaTpo@r]. AlagopeTikd, To epyaleio epyaaiog
TI0U XPNOIMOTIOIETa MTTOPET VO AyYiCel GAAO QVTIKEIEVO Kall va TTPOKAAETEI QVECEAEYKTN Kivnam Tou nAeKTpIKOU epyaAeiou. Mnv
XpnoioToleite Tn didmpnon 6tav 1o KaAwdIo TPo@odoaiag eival KateaTpappévo. Edv To kaAwdio gival kateaTpaupévo katd
N Aeiroupyia, Pnv 1o ayyilete. Auéowg amoguvdéaTe To Ig amd Ty Tipida. Ta xahaopéva kahwdia pelpaTog augdvouv Tov
Kivduvo nAektpotrAngiag.

7. ZKoTog Tng ypobiag. H ypobid ival éva xeipokivnTo epyaheio deutepng Karnyopiag. O1 Topeig xpriong TepiAappdavouv
ETTIOKEUEG, KATOOKEUEG, EUAOUPYIKEG Epyaaies kal kABe GAAN epyaaia TTou OyeTICETaI YE QVEEAPTNTN EPATITEXVIKA dPATTNPIOTNTA.
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8. Texvika dedopéva

MAnpogopieg pmmarapiag kar eopTIoTH.

To TpaKTEP Dev TPOYOJOTEITAI HE PTTATAPIC KAl QOPTIOTH. XPNGIUOTIOIRGTE YOVO TNV UTTATaPIa Kal TO QOPTIOTH atmd Tn oeipd
R20 System. lNa va &ekivioeTe 1o epyaAeio, amAd Tpaprigre T aokavddAn ato diakdtrm. H taxutnta Tou epyaleiou augaveral e v
augnan g Tieang oTn akavddAn Tou S1ak6TTn AmeAeuBepwaTe Tn okavdAn Tou SIAKGTITN aTAoNG. I'a ampdaKoTITn AgiToupyia,
TpaRN&TE TN okavdAAn OTo SIAKATITN, TTATAGTE TO KOUUTT a0@AAIONS Kal, OTn GUVEXEID, AQAATE TN oKavdaAn Tou SlakdT. Ma
va oTaPaTAOETE T0 Epyaheio amd T Béan kAeidwpaTog, TpaphgTe TeAeiwg T okavdaAn aTo dIakOTITN KAl GTn CUVEXEID AQRTTE TO.

MPOZOXH: MNévtote va kaBapiere OAa Ta T01T 1 Ta Efva owyaTa Tou eival TTpogapTnuéva atn Aetrida fi / kar aTnv utrodoxn
Aemridag. H un ouppépewaon We autrh Ty amaitnon umopei va odnyRael oe aveTapkn aUo@Ign Twv AeTridwy, pe amotéAeopa
ooBapolg TPauPaTIoHOUG.

MPOZOXH: Mnv ayyiete To epyaleio fi Ta TTepUyIa epyaaiag apéowg petd Ty epyaaia. Mmopolv va eivar e§aipeTikd (eaTég
Kai va kayete 1o dépua oag.

MPOEIAOMOIHZH: MpooappéaTe mavta T povada okAnpou diokou. H avemrapkig alo@itn g Aemidag ptmopei va odnynoel
oe Bpavaon g Aemridag A copapn awyartikr BAGRN.

MPOEIAOMOIHZH: XpnaoipotoifaTe Ta mreplyia Raider yia mpidvi “T”. H xpron Aemmidwy S1aQopeTIKWY aTmd autév Tov TUTIo
mpokaAei avemrapkn aUo@iEn Twv AeTridwy, pe amotéAeapa ooBapoug Tpaupartiopols.MAnpogopieg oxeTika pe Tov BOpUo kal Toug
KpadaoPoUg TTOU EKTTEUTTOUV.

O1 Tipég petpiolvtal oupewva pe 1o TpoTuto EN 60745. H a1a6un BopUBou A eival ouvABwg: n aTabun nxnTIkAg Trieang
LpA 97.6dB (A). nxntikr 10x0 LwA 108.6 dB (A). ABepaiotnta K = 3 dB. Epyaaia pe aiyaotipeg! H mAfpng Tipr Twv Kpadaouwy
(To @Bpoioua Twv Slavuopdtwy aTIg TPEIG KaTeuBivaelg) Tpoadiopiletal olugwva pe 1o TpdTuTo EN 60745: Kot §UAou:
dnuioupyolvTal dovioelg ah = 6,60 m / s2, aBeBaiotnta K = 1,5 m / s2, Kot petdAou: = 1,5 m / s2. To kaBopigpévo emimedo
KPadACHWY €ival QVTITTPOOWTTEUTIKO TwV MO ouvnBIouévwy Qapuoywy NAekTpikoU epyaleiou. QoTéoo, v o Biarpntipag
xpnaoipotoleital yia AAeg dpaatnpIdTnTeG, He GANa epyaleia epyaaiag f eGv dev ouVTNPEITal OTTWG TTPOBIAYPAPETAl, TO ETTITTEDD
OnuIoupyoUPEVWY Kpadaouwy ptropei va aAAagel. Autd Ba ptropolae va aughoel anuavTikd 1o CWPEUTIKG QOPTIo KPAdATHWY OTN
S1ad1kaaia.

9. EykardoTaon Tou KoTTikoU payaipiou.

» Fig. 1: 1. MoxAog KoTTrg

» Fig..2:
1. Koupi evepyotroinong / amevepyotroinang
2. Koupri aogahiong / kAe1dwpatog
l'a va gekivhoeTe, amAd TatiaTe 10 KOUUTT TpoPodoaiag
n TaxdtnTa augavetar augavovtag Ty Triean oTov ao@AAEIOdIaKOTITN. AQACTE To BIOKOTITN GTACTG.
l'a pakpoxpovia Asitoupyia, TTATAOTE T0 SIAKOTITN, TIATAGTE TO KOUPTTT A0QANICNG KaI OTN GUVEXEIA aPrOTE TO dIakoTTN. Mal
Va OTaATAGETE TO EpyaAeio ammd Ty KAeidwpévn 6Ean, aTrpweTe Tov dIaKOTITN PéXPI TN BETN TOU Kall, OTN GUVEXEID, AQRTTE TOV.
Autb 10 epyaheio pTTopei va xpnaipotroinbei pe Tpoxiakn f ubeia ypappn (Tavw kai KaTw)
Tpoxlakn Kot - n Triean ival aTo payaip!
l'a va aAGEeTe TV KOTT, TTEPIOTPEWTE TO POXAG aTnV TMIBUUNTA B£aN Kai ETTIAESTE TNV KATGAANAN KOTT GUP@WVA PE TOV TTivaka.
Tpamédl 1
TomoBetrAoTE TO ayaipl xaAapwvovTag 1o PTTouAdVI TG UTTOB0XIG apIoTEPATPOPA PE TO EGAYWVO.
» Fig.3

1. Ymodoxr) payaipiol 2. Bida 3. KAeidi e¢dywvo Me T Aemida Tou payaipl oTpappévn Tpog Ta ePTTpog, ToToBETAATE T OTO
0igko KOTING 600 TO duvaTdv TTEPITTOTEPO. BeBaiwBeite 611 10 Tiow dkpo ¢ Aeidag TaipIadel e Tov KUAIVOPO. 2T OUuvéxela
00igre 10 PTTOUAGVI BeEGI6OTPOPA Yia va PePaiwbeite 6T n Aetrida ouykpareital aTabepd
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» Fig.4:

1. Bida

2. Kihivopog

3. Kot Aemridag Aemridag MNa va agaipéaete ™ Aemrida, akoAouBAaTe T Sladikaaia guvapuoAdynang Triow.
YHMEIQZH: Aimravete ammd Kaipd o€ Kaipd 10 poAd Le ypaaoo.

©éon Apdon koTg E@apuoyn
0 Kot o€ eubeia Ma Kot paAaKwY
ypauun XGAuBa, avoeidwTo
aToGAI
XGAuBa kal TTAAOTIKG.
MNa kotrn

&UAo ka1 KOVTPO TTAGKE.

Kot o€ pikpr TpoxIa | MNa KoTrr JaAakwv
X&AuBa, ahoupivio
KAl OKANPG EUAo

Il Kot oTn peaaia Ma kot UAou

TPOXIG KOl KOVTPO TTAGKE.

Ma ypriyopn kot
aloupiviou Kai HaAOKO

atadAl.
1l Kot o€ peydin Ma ypriyopn kotrA
TPOXIG EUAO KaI KOVTPO TTAQKE.

9.1. EmiAoyr) Tou KoTrTIKoU payaipioU.

Xpnoipotroleite povo Aetrideg oxrparog T. To UANC KOTTHG Bev TTPETEN val Eival pEyaAUTEPO ATTO TO AVAYKAIO Y10 TNV EKTEAEDT)
NG KOTTAG. OTaV KOBETE PE PIKPES TKTIVEG, XPNOIUOTIOINGTE OTEVEG AETTIOEG KOTTAG.

9.2. TomoBETNON Kal avTIKaTAoTacn Tou QUAAOU KOTTAG. YTTAPXE! KivOUVOG TPAUKATITHOU TwV KOTITIKWY AKPWV Tou UAAOU. Mpiv
Vv gyKaraoTaon, kabapioTe v oupd Tou GUAAoU koTg. Mial Bpwpikn oupd dev pTropei va kAeidwOei pe aopdAeia. MetakivioTe
Tov daKTUAI0 GUVSEanG TnG AeTtidag, waTe va éxete TpoaRaan ata egaywvikd pmmouAdvia. TomoBeTAaTE TO PUANO KOTG éXPI va
aTapaTACEl OTNV EYKOTIN GUCPIgNG Ke Ta d6VTIa TToU BAETTOUV TTpOg TNV KaTelBuvan KoTrg. Katd mv eigaywyn Tng Aeidag Ko,
TPoCESTE WOTE N oW AKPn TG va €10€ABel TNV auhdkwan Tou KuAivdpou odriynang. Or TrepikoTég akpifeiag eival duvatég
pévo av o KuAivopog 0dARynong ampiletal ataBepd aAAG 6x1 TTOAD o@IXTG aTO TTioW PEPOG TOU GUANOU KOTAG. XTEPEWATE Ta
utrouAdvia pe 1o KAIOi TIou Bpioketal oTo Tiow PéPOG TG DIATPNONG KATW aTrd TO AKPOPUTIO YIA VAl EVEPYOTTIOITETE TO gUCTNUA
avappoéenaong. MNa va aviiKataoTAGETE TO Haxaipl, XPNOIMOTIOINGTE TO efaywvikG KAEIDI TTou TrepIAapBAveTal OTn GUOKEUN.
ZefIdwaTe apiaTepdaTPOPa Kal TIG dUo Bideg kpaTwvtag To paxaipl. TomoBeTAaTe T véa AeTrida Kai, aTn auvéxela, eAEyETe 6TI N
Aemida eivar oTaBepd epmmAeypévn. Edv n Aemida kotmg Gev eivar atabepd epmAeypévn, pTmopei va agaipebei Kar va TpaupaTioTei
KaTé T SIGPKEID TG EPYaTiag.

10. Z0oTnua auMoyng okévng.

01 okdveg TTou ameAeuBepovovTal Katd Ty emegepyaaia UNKWY, 6TTwg xpwuata JoAURdou, opiauévorl TUTTol EUAoU, OPUKTA
Kai péTaMa ptopei va eival emikivéuva yia mv uyeia. H emagn pe 1o 8épua A n EI0TIVOR TETOIWY OKOVWY UTTOPET VO TIPOKAAEDEI
aMepyikég avmidpdoeig 1 / kal aoBéveleg TG avamveuaTiKAg 000U Tou XeIPIOTA 1 Twv atdpwv Tou BpickovTal kovd. Opiopéves
OKOVEG, OTIWG eKeiveg TIou e§ayovTal amd Tnv emegepyaaia ouwv Kal puwv, BEwpolvTal KAPKIVOYOVES, EIBIKA OE GUVOUATHO LE
XNUIKES ouaieg emetepyaaiag EUAou (xpuwpikd, ouvinpnTiké K.ATE). Edv eival Suvatdv, xpnoipotoinaTe oUoTnpa egaywyrg okovng.
E¢aopalioTe kahd efaepiopd aTo xwpo epyaaiag. TuviaTdral n xpAon Paokag avarvong e eiAtpo kKAaang P2.

10.1. EvepyotoinoTe éva auaTnua avappdenang.

TotoBetoTe TOV EUKOUTITO OWARVa TOU GUGTAPATOG avappod@nang aTo aKpoQUOlo. ZuvdEoTe TOV EUKOUTITO OWARvVa HE
olotnua avappo®naong f nAektpikiy akolTa (opiopéva poviéha diabétouv TpoabeTo Tpooapuoyéa NAeKTPIKAG okolTag). H
NAEKTPIKF OKOUTIA TTOU XPNnaIHOTIOIEiTal TIPETTEN val €ival KATAAANAR yia TO XEIPIOHO Tou eTTeCepyaapévou UAIKOU. Edv n akévn gival
1B1aitepa emPAAPAG yia TV uyeia A kapkivoyovog
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OKOVI, XPNOIHOTIOINOTE pia ECEIBIKEUPEVN NAEKTPIK OKOUTIAL

11. Aeitoupyia Tou nAEKTPIKOU pyaAeiou.

11.1. PUBuIon Tng ywviag KOTmg.

Mo kekAipéveg Topég, n AGka Baong pmopei va eivar KekAipévn Tpog Ta 8eCia ) apioTepd o€ 45 °. ZeP1dwoTe TIg Bideg Kal
petakivioTe eAagpd Tnv TAdka Baong. MNa va puBpioete akpifeis kKAioeig, n mAdka Baang eival atabepn atoug 0 °, 22,5 ° kai 45 °
TTPOG Ta apIoTepd Kal Tpog Ta OeI. Teipete Tnv TAGKa Baong oTnv emBupnTh ywvia. O1 Tuxaieg mAayIéG pmropoUv va pubuioTouv
XPNOIHOTIOIVTAG Evav Gopéa. ZTrn CUVEXEID OQitTe ava TIG PBideg

12 Odnyieg Aermoupyiag.

Yypd wugng-Aimravang. MNa va amo@uyeTe TV UTepBEPUAVAN KATA TV KOTTF PETAMWY, TIPETTE Va EQaPUOTETE éva uypd AiTravang
WUKTIKOU KaTdl PAKOG TNG YPAUMAS KOTIAG. H TaxUTnTa TTEPIGTPOPAG TOU KIvATAPA TOU TIpIovIoU puBpileTal yupvwvTag kai pubuidovag
Tov puBuIoTA TaxUTnTag oTnv emBupn 6¢on. Autd oag emTpémel va emAEETe TV IO katdAANAN TaxUTnTa epyaciag avaAoya pe
TIG 1816TNTES TOU TTPOG ETeEepyaaia uhikou. Oao uwnAdTepn €ivai n TP TTOU UTTOBEIKVUETAI OTOV PUBKIOTH, TOOO UWNAGTEPES Eival
o1 aTpoPég Tou Trpioviou. Ma ypnyopdtepn Aeitoupyia, n didrpnaon eivar godiacpévn pe pia peTakivoupevn (0@ovauAo) Kivnon Tou
payaipiou.

13. Zuvripnon kai guvtipnan.

13.1. Zuvthpnon kal kaBapioudg.

la va Aermoupyeite KOAG Kal pe ao@aAela, kpaTthoTe 1o NAEKTPIKG epyaheio kai Tig oTiég e€aepiapol kabapd. KaBapiaTe TakTiké
T Aerida mpooapmang Aemidag. Ia va 1o kaveTe autod, apaipéaTe To QUAAO KOTTAG KAl AVAKIVATTE Ta TOITTG TTOU £K0UV KOANTEI
kpaTwvTag amala pia otabepr) Baon. H ioxuph pdAuvon Tou aAucompiovou pmropei va TpokaAéael duaAeitoupyieg. Emopévwg, unv
kBeTe UNIKG TTOU ameAeuBepvouV peyGAn TTOoGTNTA TOITIG KAl GKAVNG aTT6 TO KATW PEPOG ) TNV 0POQH.

13.2. Ze e€aipetikd pey@Aes ouvbrkeg epyaaiag kard Tnv KOTT LETAAAWY OTIG ECWTEPIKEG EMQAVEIES TOU TIEPIBARUATOS, UTTOPET
va evamoteBei okovn PETaOPAg PEUATOG. AUTO PTTOPET va ETMPEACE! TNV TTPOCTATEUTIKK HOVWON TNG B1ATPNONG. € TETOIEG
TIEPITITWOEIG aUVIOTATal N Xprian aTabepol auaTtApaTog avappdenang, n auxvl eelonan Twv avolypaTwy efaepiopol. AImavere
TepIodiké Tov kUAIVOpo 0dAynong (6) pe pia atayéva Addi pnxavig. EAEyxete TakTikG Tov KUAIVEpo odynang (6). Edv civai
@Bappévo, TpEmel va avtikaraoTtabei amé e§ouaiodotnpévo kévipo utnpeoiwv RAIDER.

14. MpoaTaaia Tou TEPIBAAAOVTOG.

lNa mv TpooTacia Tou TepIBaAovTog, To NAekTpIKG epyaleio, Ta eGaptiuata kai n cuokeuacoia TPETEN va uTToBaAAoval
oe kataMnAn emegepyaaia yia TNy EmavaypnoILOTIOINGN TwWV TPWTWY UAWV TTou Trepiéxovtal o€ autd. Mnv Tretdre Ta nAektpiké
epyaheia aTa oikiakd amoppipuaral Xopgwva pe Tv odnyia 2012/19/ / EK g EE yia ta nAekTpIka Kai nAektpovika fonBAuara
070 T€AOG TOU KUKAOU {wrg TOUG Kai TV €MKUpWOT) ToUg wg €BVIKOU vopou, Ta nAeKTpIKG epyaAeia TTou dev pTropolv TTAEoV
va xpnaoigotoinBolv Tpémel va auléyovtal xwpliaTd Kai va utroBaMovtal oe katdAAnAn emegepyacia yia Ty avékmaon Tou
TIEQIEXOMEVOU TIOAUTIHEG OEUTEPOYEVEIG TIPWTEG UAEG.
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Originalni upute za uporabu
Postovani korisnici,

Cestitamo na kupniji stroja od najbrze rastuéih brandova elektri¢nih i pneumatskih alata - Raider. Ako se pravilno instaliran i radi,
RAIDER su sigurne i pouzdane strojeve i raditi s njima ¢e vam dati pravi uzitak. Za prakticnost je izgraden i izvrsna usluga mreze
sa 45 sluzbi u cijeloj zemlji.

Prije uporabe ovog stroja, molimo Vas da pazljivo procitate s ovim “uputama za upotrebu”.

U interesu vaSe sigurnosti i kako bi se osiguralo pravilnu uporabu, pazljivo procitajte ove upute, ukljuéujuci i preporukama i
upozorenjima u njima. Da bi se izbjegle nepotrebne greske i nezgode, vazno je da se ove upute ostaju na raspolaganju za buduce
potrebe svih koji ¢e koristiti uredaj. Ako ga prodati na novi IT viasnika “Upute za uporabu” treba dostaviti zajedno s njim, da imaju
novi korisnik biti upoznati s relevantnim sigurnosnim i uputama.

“Euromaster Import Export” doo je ovlasteni zastupnik proizvodaca i viasnika Raider zastitni znak.Sjediste tvrtke je C 1231 Sofia,
bul “Lom ceste” 246, tel 359 700 44 155, 934 10 10, www.raider.bg...; www.euromasterbg.com; E-mail: info @ euromasterbg.com.

Od 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom 1SO 9001: 2008 s opsegom certifikacije: trgovinu, uvoz, izvoz i
usluge profesionalne i hobi elektriéni, pneumatski i rune alate i opce hardvera.Certifikat je izdan od strane Moody medunarodni
certifikat doo, Engleska.

Tehnicki podaci

Parameter merna vrijednost
jedinica

Model - RDI-JS30
Brzina bez opterecenja VDC 20
Duljina mozdanog udara min-1 2300
Rezanje u drvu mm 18
Kapacitet rezanja u aluminiju mm 100
Kut kutnjaka mm 10

Pendulum postavke ° 0-45°
Pendulum postavke - 4 HacTpoliku/positions
Razina zvuéne snage LpA dB(A) 87.8,K=5
Novo svjetlo dana LwA dB(A) 958,K=3
Vibracije m/s2

ah,M=6.627, K= 1.5

1. Pokretanje prekida¢

2. Tipka za zaklju€avanje prekidaca za iskljucivanje

3. Rupa za ventilaciju

4. Odstraniti prasinu

5. Osnovna plo¢a

6. Pendulum regulator

7. Sustav brzog zamjene

8. Sigurnosni zaslon.
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Opce upute za sigurno rukovanje.

Pazljivo procitajte sve upute. Nepridrzavanje slijedecih uputa moze uzrokovati strujni udar, pozar i/ ili ozbiline ozljede. Ove upute
drzite na sigurnom mjestu.

1. Sigurnost na radu.

1.1. Drzite radno mjesto Cistim i dobro osvijetlienim. Pad i neadekvatna rasvjeta mogu doprinijeti pojavi nesre¢e na poslu.

1.2. Nemojte koristiti pilu za buSenje u okruZenju s poveéanim rizikom od eksplozije, u blizini zapaljivih tekuéina, plinova ili praSaka.
Tijekom rada $ljapCaste pile iskre, Sto moZe zapaliti prasinu ili pare.

1.3. DrZite djecu i bo¢na lica na sigurnoj udaljenosti tijekom rada s buSenjem. Ako je va$a pozornost preusmjerena, mozete izgubiti
kontrolu nad busenjem.

2. Sigurnost elektricne energije.

Zastitite pilu od kiSe i vlage. Prodor vode u buSotini povecava rizik od elektriénog udara

3. Siguran rad.

3.1. Budite usredotoCeni, pratite svoje djelovanje i oprezno i razumno. Nemojte koristiti busiti kad ste umorni ili pod utjecajem
narkotika, alkohola il droga. Trenutak uznemiravanja pri radu s piercing pila moze rezultirati iznimno te$kim ozljedama.

3.2. Radite s zastitnom odjec¢om i uvijek s sigurnosnim nao¢alama.

Nosite li odgovarajuéu pilu za noSenje i rad osobne zastitne opreme, kao $to je maska za disanje, Cvrsto zatvorene cipele s
stabilnom bradom, zaStitnom kacigom i prigusivacima, smanjuju rizik od nesre¢e na poslu.

3.3. Izbjegavajte opasnost od nehotice priklju€ivanja busenja.

3.4. Prije uklju¢ivanja budenja, pobrinite se da uklonite sve alate iz njega. Pomocnik zaboravljen na pokretnoj jedinici moze
uzrokovati ozljede.

3.5. Izbjegavajte neprirodne pozicije tijela. Radite u stabilnom poloZaju tijela iu bilo kojem trenutku odrzavajte ravnotezu. To ée vam
omoguciti bolju kontrolu i bolju sigurnost ako se pojavi neocekivana situacija.

3.6. Radite s odgovaraju¢om odje¢om. Nemojte raditi s velikom odje¢om ili nakitom. DrZite kosu, odjecu i rukavice na sigurnoj
udaljenosti od rotirajucih jedinica busenja. Siroka odjeéa, ukrasi, duga kosa mogu se uhvatiti i povuéi pomoéu rotirajucih ili pokretnih
jedinica.

3.7. Ako je moguce koristiti vanjski sustav za usisavanje, provjerite je li ukljuéen i radi li ispravno. Koristenje sustava za usisavanje
smanijuje rizike zbog oslobadanja prasine.

4. Pazljiv stav prema buSotini.

4.1. Nemojte preopteretiti busiti. Upotrijebite samo pile u skladu s namjenom. Radit ¢ete bolje i sigurnije kada koristite odgovarajuci
punja¢ u rasponu opterecenja koje je odredio proizvodac.

4.2. Nemojte koristiti piercing pilu Ciji je prekidac oStecen. Pribor za pierce koji se ne moZe ugasiti i prikljuciti prema namjeni
proizvodaca je opasan i treba popraviti

4.3. Prije mijenjanja postavki buSenja zamijenite radni alat i pribor, kao i dugotrajnu uporabu buSotina, odspojite utika¢ iz napajanja.
Ova mjera uklanja rizik od nehoti¢nog probijanja.

4 4. Drzite ostrice na mjestima na kojima djeca ne mogu do¢i. Nemojte dopustiti da ih koriste ljudi koji nisu upoznati s naéinom na
koji rade i nisu procitali ove upute. Kada u rukama neiskusnih korisnika, pile za izrezivanje mogu biti vrlo opasne.4.5. Keep your pruning
saw carefully. Verify that the movable units function flawlessly, do not clamp, have broken or damaged parts that violate or change the
function of the punch. Before using the jig saw, make sure the damaged parts are repaired. Many accidents at work are due to poorly
maintained power tools and appliances.

4.6. Alati za rezanje uvijek dobro izostriti i Cistiti. Dobro odrZavani alati za rezanje s otrim rubovima imaju manje otpora i lak3e je
raditi.

4.7. Upotrijebite lopatice, pribor, alate itd., Prema uputama proizvodaca. Takoder imajte na umu specifiéne radne uvjete i radnje
koje morate popuniti. Koristenje noZa za pilienje za druge primjene koje nisu navedene od strane proizvodaCa povecava rizik od
nezgoda na radu.

5. Cuvanje.

Popravke Vasih elektriénih alata trebali bi obavljati samo kvalificirani struénjaci RAIDER radionice, gdje se koriste samo originalni
rezervni dijelovi. To osigurava njihov siguran rad.

6. Upute za sigurno rukovanje pilama.

6.1. Kada postoji opasnost da radni alat tijekom radova ostecuje temeljne vodove ili kabel za napajanje, dodirnite alat za napajanje
samo s izoliranim ru¢kama. Kada je u dodiru s Zivim vodi¢em, prenosi se na metalne dijelove elektriénog alata i to moze uzrokovati
strujni udar.

6.2. DrZite ruke s podrucja rezanja. Nemojte dodirivati obradak. Postoji opasnost od ozljeda ako dodirnete list za rezanje.

6.3. Dodirite alat za napajanje na obradak nakon $to ga ukljucite. InaCe, postoji opasnost od povratnog udara ako se ostrica
uvijala u komad.
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6.4. Tijekom rezanja pazite da osnovna plo¢a konstantno dodiruje obradak na cijeloj povrsini. Ako se oStrica ruba obavija, to
moze uzrokovati lom ili lom.

6.5. Kad je rezanje zavrSeno, pri¢ekajte da se busilica zaustavi. Zatim ga uklonite iz rezanja. Time se izbjegava rizik od povratnog
udarca i mozete sigurno napustiti elektrini alat na radnoj povrsini.

6.6. Koristite samo o3trice u besprijekornom stanju. Diskovi za rezanje savijen ili isprekidani mogu se slomiti ili uzrokovati
povratni udar.

6.7. Nakon $to je busilica iskljuéena, nemojte zaustaviti reznu otricu komprimiranjem. List za rezanje moZze se oStetiti, slomiti
ili izazvati povratni udarac.

6.8. Koristite odgovaraju¢e posude za pronalaZenje bilo kakvih skrivenih cjevovoda ispod cijevi ili kontaktirajte lokalnu tvrtku za
opskrbu. Kontakt s Zivim Zicama moze prouzrogiti pozar i strujni udar. Ostecenje plinovoda moze dovesti do eksplozije. Stete na
mrezi vode uzrokuju velike materijalne Stete i mogu prouzrociti elektricni udar.

6.9. Dajte obradeni detalj. Detalj s grijanjem s prikladnim spojnicama ili stezaljkama zaklju€an je ¢vrsto i sigumnije nego li ga
drzite rucno.

6.10. Prije odlaska iz buSenja, priekajte da se rotacija potpuno zaustavi. Inace, radni alat koji se koristi moze dodirnuti drugi
objekt i uzrokovati nekontrolirano kretanje elektrinog alata. Nemojte Koristiti punjaC kada je kabel za napajanje oSte¢en. Ako je
kabel oSte¢en tijiekom rada, nemojte ga dodirivati. Odmah odspojite utika¢ iz utiénice. Otecene naponske Zice povecavaju rizik od
elektri€nog udara.

7. Svrha buSenja. Bus je ruéni alat za drugo klase. Podruéja upotrebe uklju€uju popravak, gradnju, stolarije i bilo koji drugi posao
vezan uz samostalnu amatersku aktivnost.

8. Tehnicki podaci

Informacije o bateriji i punjacu.

Zi¢ana pila nije isporu¢ena s baterijom i punjatem. Koristite samo akumulator i punjag iz serije R20 sustava.

Da biste pokrenuli alat, samo povucite okida¢ na prekidacu. Brzina alata povecava se povecanjem pritiska na prekidacu sklopke
Otpustiti okida¢ prekidaCa za zaustavljanje. Za neprekinuti rad, povucite okida¢ na prekidacu, pritisnite gumb za zakljucavanje,
a zatim otpustite okida¢ prekidaca. Da biste zaustavili alat iz zaklju¢anog polozaja, potpuno ga povucite na prekidac, a zatim ga
otpustite.

UPOZORENJE: Uvijek Cistite sve Eipove ili strana tijela koja su pri€vrS¢ena za ostricu i / ili drza¢ noza. Nepostivanje ovog
zahtjeva moze dovesti do nedovoljnog zatvaranja noza, $to moze rezultirati ozbiljnim ozljedama.

OPREZ: Nemojte dodirivati alat ili nozeve izradaka odmah nakon rada. Oni mogu biti vrlo vruéi i spaliti vadu kozu.

UPOZORENJE: Uvijek pricvrstite pogon tvrdog diska. Nedovoljno zatezanje noza moze uzrokovati lom ostrica ili ozbiljne
tielesne ozljede.
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UPOZORENJE: Upotrijebite lopatice Raider za pilu “T". Koristenje noZa osim ove vrste uzrokuje nedostatno priévrs¢ivanje noza,

$to rezultira ozbiljnim ozljedama.Informacije o zraCenju buke i vibracija.

Vrijednosti se mjere prema EN 60745. Razina buke A obi¢no je: razina zvuénog tlaka LpA 97.6 dB (A); zvu¢na snaga LwA

108.6dB (A). Nesigurnost K = 3 dB. Radite s prigusivacimal! Vrijednost punog vibracija (zbroj vektora u tri smjera) odredena je prema
EN 60745: Rezanje drva: generirane vibracije ah = 6,60 m / s2, nesigurnost K = 1,5 m / s2, Rezanje metala: / s2, nesigurnost K =
1,5 m/ s2. Navedena razina vibracija je reprezentativna od najées¢ih primjena elektricnih alata. Medutim, ako se busilica koristi za
druge aktivnosti, s drugim radnim alatima ili ako se ne odrzava kako je propisano, razina generirane vibracije moze se promijeniti. To
bi moglo zna¢ajno povecati kumulativni vibracijski opseg u tom procesu.

9. Postavite noz za noz.
» Fig.1: 1. Rezanje poluge

» Fig..2:

1. Ukljucivanje / isklju€ivanje gumba
2.Block zaklju¢avanje / zaklju¢avanje gumb

Za pocetak, samo pritisnite gumb napajanja

brzina se pove¢ava povecanjem pritiska na prekidacu. Otpustite prekidac za zaustavljanje.

Za dugotrajni rad pritisnite prekidac, pritisnite gumb za zaklju¢avanje, a zatim otpustite prekida¢. Da biste zaustavili alat iz

zaklju¢anog poloZzaja, gurnite prekida¢ sve do kraja, a zatim ga otpustite.

Ovaj alat moze se koristiti s orbitalom ili ravnom linijom (gore i dolje)

Orbitalno rezanje - pritisak je na noz

Da biste promijenili rezanje, okrenite polugu u Zeljeni poloZaj i odaberite odgovarajuéi rez prema tablici.
stol 1

Umetnite noZ otpustanjem vijka drzaca u smjeru suprotnom od kazaljke na satu sa Sesterokutom.

» Fig.3

1. Drzaé noza 2. Cep 3. Sesterokut Tipka noZa noza okrenuta prema naprijed stavite je u drza¢ rezne ploce $to je vise moguée.

Pazite da straznji rub o$trice odgovara valjku. Zatim zategnite vijak u smjeru kazaljke na satu kako biste osigurali ¢vrsto drzanje
noza.

» Fig.4:

1. vijak

2. valjak

3. Rezni noz za rezanje Za uklanjanje noZa, slijedite postupak montaZe natrag.
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NAPOMENA: Podmazati valjak s mlazom s vremena na vrijeme.

Polozaj Rezanje akcije Primjena

0 Rezanje u ravnoj liniji | Za rezanje mekane
Celik, nehrdajuci Celik
Celika i plastike.

Za rezanje

drva i Sperploca.

Rezanje u maloj orbiti | Za rezanje mekane
Celik, aluminij

i tvrdo drvo
Il Rezanje u srednjoj Za rezanje drva
orbiti i Sperploca.

Za brzo rezanje
aluminij i mekani

Zeljezo.
1l Rezanje u velikoj Za brzo rezanje
orbiti drva i Sperploca.

9.1. Odabir noza za rezanje.

Koristite samo lopatice u obliku slova T. List za rezanje ne smije biti dulji nego Sto je potrebno za izvodenje rezanja. Prilikom
rezanja s malim radijusima koristite uske oStrice za rezanje.

9.2. Stavljanje i zamjena listova za rezanje. Prilikom ugradnje listova za rezanje obradite zastitne rukavice. Postoji opasnost od
ozljeda reznih rubova plo€e. Prije ugradnje, oCistite rep od listova za rezanje. Prljavi rep se ne moze Cvrsto zakljucati. Pomaknite grlo
za pricvrScivanje noza tako da imate pristup Sesterokutnim vijcima. Umetnite list za rezanje dok se ne zaustavi u utoru za stezanje
dok su zubi okrenuti u smjeru rezanja. Prilikom umetanja noza za rezanje pazite da njegov straznji rub ulazi u utor valjka za vodenje.
Precizno rezanje je moguée samo ako valjak za vodenje Cvrsto lezi, ali ne previse Cvrsto na straznjoj strani listova za rezanje.
Cvrsto zategnite Sesterokute vijke pomocu kljuca koji se nalazi na straznjoj strani busotine ispod mlaznice za ukljucivanje sustava
za usisavanje. Da biste zamijenili noz, upotrijebite Sesterokutni klju¢ koji je uklju¢en u set. Odvijte oba vijka u smjeru suprotnom od
kazaljki na satu drzeci noZ. Postavite novu o$tricu, a zatim provjerite je li lopatica ¢vrsto zategnuta. Ako oStrica nije Cvrsto zategnuta,
moze se ukloniti i ozlijediti tijekom rada.

10. Sustav prikupljanja prasine.

Prasci koji se oslobadaju tijekom obrade materijala poput olovnih boja, odredenih vrsta drva, minerala i metala mogu biti opasni
za zdravlje. Dodir s kozom ili udisanje takvih praSaka moze uzrokovati alergijske reakcije i / ili bolesti diSnog sustava operatera
ili osoba u blizini. Odredeni prasci, kao §to su oni izvadeni od prerade bukve i hrasta, smatraju se karcinogenima, posebno u
kombinaciji s kemikalijama za obradu drva (kromat, konzervansi itd.). Ako je moguce, koristite sustav za vadenje prasine. Osigurajte
dobro prozracivanje na radnom mjestu. Preporucljivo je koristiti masku za disanje s klase P2 filtarom.

10.1. Ukljucite sustav za usisavanje.

Postavite crijevo sustava za usisavanje u mlaznicu. Spojite crijevo s sustavom za usisavanje ili usisavaéem (neki modeli imaju
dodatni usisiva¢ usisavaca). Uporaba usisavaca mora biti prikladna za rukovanje tretiranim materijalom. Ako je prasina osobito
Stetna za zdravlje ili kancerogenost
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prasinu, koristite specijalni usisavac.

11. Upravljanje elektri¢nim alatom.

11.1. PodeSavanje kuta rezanja.

Za nagnute rezove, osnovna ploa moze se nagnuti desno ili lijevo do 45 °. Odvijte vijke i malo pomaknite osnovnu plo¢u (5). Da
biste ispravili to¢ne padine, osnovna ploca pricvrs¢ena je na 0 °, 22,5 ° i 45 ° lijevo i desno. Nagnite temeljnu plocu (5) u Zeljeni kut.
Nasumicne padine mogu se postaviti pomocu nosaca. Zatim opet pritegnite vijke

12 Upute za uporabu.

Tekucina za hladenje i podmazivanje. Da biste sprijeCili pregrijavanje kod rezanja metala, morate uzeti uzduZ linije za rezanje
tekucine za podmazivanje rashladnog sredstva. Brzina rotacije motora pile se podeSava zakretanjem i pode$avanjem regulatora
brzine u Zeljeni polozaj. To vam omogucuje da odaberete najprikladniju brzinu rada ovisno o svojstvima materijala koji se treba lijeciti.
Sto je veca vrijednost navedena na regulatoru, vi$a je brzina motora pile. Za brzi rad, busilica je opremljena nagibom (zamagnjakom)
noza.

13. Odrzavanje i servis.

13.1. Odrzavanije i ¢iScenje.

Da biste dobro i sigurno radili, Cistite elektriéni alat i otvore za ventilaciju. Redovito Cistite noz za pri€vrs¢ivanje noza. Da biste to
ucinili, uklonite plo€u za rezanje i lagano udarajte na stabilnu podlogu. Jaka kontaminacija motornog pila moZe uzrokovati kvarove.
Stoga nemojte rezati materijale koji otpustaju veliku koli¢inu Cestica i prasine s dna ili stropa.

13.2. U izuzetno tedkim radnim uvjetima pri rezanju metala na unutarnjim povrsinama kucista moze se nanijeti prasak koji nosi struju.
To moze ometati zastitnu izolaciju buSenja. U takvim slu¢ajevima preporu¢a se uporaba stacionarnog sustava za usisavanje, ¢estog
pusenja ventilacijskih otvora. Povremeno podmazite valjak za vodenje jednom kapljicom strojnog ulja. Redovito provjeravajte valjak
za vodenije (6). Ako je istroSen, mora ga zamijeniti ovlaSteni RAIDER servisni centar

14. Zastita okolisa.

Kako bi se zastitio okoli$, elektriéni alat, pribor i pakiranje moraju se prikladno obradivati za ponovnu upotrebu sirovina koje se
nalaze u njemu. Nemojte odlagati elektricne alate u kuéni otpad! U skladu s direktivom EU 2012/19// EZ o elektriénim i elektronickim
uredajima koji su istekli s radom, kao i nacionalnim zakonodavstvom kao valjanost, elektricni alati koji se vise ne mogu koristiti
moraju se odvojeno prikupiti i podvrgnuti odgovarajucoj obradi kako bi se oporavio sadrzaj u njih vrijedne sekundarne sirovine..
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OpWrmHasbHble VHCTPYKLMN MO NPYMEHEHUIO
YBaxaeMbllh nokynarerb,

[Mo3gpaensiem Bac ¢ npuobpeteHnem MawumHbl - RAIDER. [Npu npaBunbHOM yCTaHOBKE W 3KCnyataumm,
RAIDER sBnstotca 6esonacHeiMM 1 HapexHoe obopygoBaHue u pabotatb C HUMM [acT BaM WUCTUHHOE
ynosonbcTBYE. [Ans Baluero yno6cTea, OTnmYHbIN CEPBUC U CEPBUCHAsA CETb U3 45 cepBuMC MO BCEW CTpaHe.

Mepen Tem kak UCMONb30BaTb 3Ty MalUMHY, MOXanyWcTa, BHUMATENbHO MO3HAKOMBTECH C TeKyLuei
“PyKOBOACTBO Mornb3oBaTens’.

B vHTepecax Bawel 6esonacHoCTM 1 AN obecrneveHVs Haanexallero MCronb30BaHUS U BHUMATENbHO
npoYmnTaiTe 3TN MHCTPYKLMW, B TOM YUCTe PEKOMEHAALIMN U NpeaynpexaeHns ux. Ytobbl n3dexarb HEHYXHbIX
OLLUMBOK M HECHACTHbIX CIy4aeB, BaXKHO, YTOObI 3TV UHCTPYKLIMW, OCTaBaTLCA AOCTYMHLIMU A5 UCTIONb30BaHWS B
OyayLlem Ans Bcex, KTo OyaeT ucnonb3oBaTth MalluvHbl. Eciv Bel npoaaeTte ee Ha HOBOTO BrafernbLia “pyKoBOACTBO
nonb3oBatenst” OOMkHbl ObiTb MPeACTaBreHbl BMECTE C HWUM, YTODObl MO3BOMUTL HOBbIM MOML30BATENSIM
MO3HAKOMUTBCS C TEXHUKOWM 6E30MacHOCTY M MHCTPYKLIMEN MO SKCryaTaLmm.

“EBpomacTep MIMnopT-OKkcnopt” ABNSeTCs yNonHOMOYEHHbIM NPeACcTaBUTENEM NPOV3BOANTENS 1 BNadenbLa
ToBapHoro 3Haka RAIDER. Agpec komnanunm Codpusi 1231, 6yn “JTomcko woce” 246, Ten 02 934 33 33 934 10 10,
www.euromasterbg.com; anekTpoHHow nouThbl: info@euromasterbg.com.

C 2006 roga kommaHwsi Bena cuctemy ynpasneHus kadectBoMm ISO 9001:2008 coepbl cepTvdhmkaumm:
TOProBMsl, WUMMOPT, 3KCMOPT W CEepBUCHOE OBCMyXXvBaHME MNpOodeccroHanbHOrO 1 xobbu anekTpuyeckue,
MHEBMAaTUYECKNE W 3MNEKTPUYecKne MHCTPYMeHTbl 1 obliee obopyaosaHue. Ceptudpmkar Obin BblgaH Moody
International Certification Ltd, AHrnms.

TexHu4eckue aaHHble

MepHas N
MapameTpbl CToMHOCTb
eanHUua

Mogenb - RDP-YJS20
HeT ckopocTu 3arpysku VDC 20
OnuHa xopa min-1 2300
PexyLas cnocobHOCTb B ApeBeCUHe mm 18
PexyLuan cnocobHocTb B cTanu mm 100
Yron ckoca nnacTuHbI mm 10

HacTtpoliku masTHuka ° 0-45°
HacTtporikn maatHuka : 4 HacTpoliku/positions
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLIHOCTU LpA dB(A) 87.8,K=5
HuBo 3By4He cHare LwWA dB(A) 95.8,K=3
Bubpauun m/s2

ah,M=6.627, K=1.5

1. MNyckoBoW nepekntoyarens

2. KHonka 6noknpoBKK BbIKIoHaTens

3. BeHTnnaumnoHHble oTBepcTus

4. Mbinb

5. basoBas nnuta

6. MasATHUKOBBIN perynsaTop

7. BbicTpas cuctema noakaykm

8. OkpaH 6esonacHocTn
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O6LuKe MHCTPYKLMKM No Be3onacHoi aKcnyaTaLui.

BHumaTenbHo npouuTaiite Bce MHCTPYKLmW. HecobnioaeHe NpuBeaeHHbIX HUXe MHCTPYKLWIA MOXET NMPUBECTY K NOPaXEHMIO
3MNEKTPUYECKIM TOKOM, NOXKapy W / Uk Cepbe3Hoi TpaBMe. XpaHuTe 3Ti MHCTPYKLMK B HAAEKHOM MecTe.

1. BesonacHocTb npu paboTe.

1.1. [lepwmTe cBOe paboyee MECTO YNCTBIM 1 XOPOLLO OCBeLLEeHHbIM. CH0M 1 HeaiekBaTHOE OCBELLiEHME MOTYT CocobCTBOBaTL
BO3HMKHOBEHWIO aBapuy Ha paborte.

1.2. He vcnonbayiite CBEPRUIBHYIO MUY B YCMOBUSX MOBBILIEHHOI ONACHOCTY B3pbIBa, BOMU3M NErkoBOCMNaMeHsIOLLMXCS
KUAKOCTEN, ra3oB unn nopoLuko. Bo Bpemst paboTbl pa3bpbiaruBatoTcs nunbHble 6pbi3ri, KOTOPbIE MOTYT BOCTIAMEHWUTD Mbiflb
WM napi.

1.3. [lepxuTe feTeit 1 BokoBble Nuua Ha GesonacHom paccTosiHui BO Bpems paboTbl ¢ yAapoM. Ecnu Balwe BHUMaHWe
OTKITOHEHO, Bbl MOXXeTe MOTEPSTb KOHTPOMb Haz YAAPOM.

2. Be3onacHoCTb anekTpuyecTBa.

3awmtite nuny oT AoXAS W BRaru. MpoHUKHOBEHWE BOAbI B NYaHCOHE NOBBILLAET PUCK NOPaXeHWs ANEKTPUYECKM TOKOM

3. BesonacHas pa6oTa.

3.1. bygbTe cocpefoTOYeHbl, BHAMATENbHO CreauTe 3a CBOMMM LEMCTBUSMU U JEiCTBYMTE OCTOPOXHO W pasymHo. He
uenonb3yiite yaap, Koraa Bbl YCTanW WnK HaxoAuTeCh NMOA BO3AENCTBUEM HAPKOTMKOB, amKorons Wik HapkoTukoB. MomeHT
OTBIEYEHIS NPy paboTe C MMPCUHT-MUIION MOXET NMPUBECTY K KpailHe TSXENbIM TpaBMaMm.

3.2. PaboTaiiTe C 3aLLMTHOM O4EXOON U BCEraa C 3alMUTHBIMU O4KaMu.

HolweHre nopxopsiieit HOCOBOA Mumbl W paboT, BbINOMHSAEMbIX CPEACTBAMM WHAMBULYaNbHOM 3alyuThbl, TakuMM Kak
AblxaTenbHas Macka, CimbHble MMOTHO 3aKpbITble GOTUHKM C YCTONYMBLIM rpeidiepoM, 3alMTHBIM LUNIEMOM U FIyLUMTENAMH,
YMEHbLLIT PUCK HECHACTHOO Cryyas Ha pabote.

3.3. VI3beraiite pucka HenpegHaMEPEHHOTO BKITHOYEHNS MyaHCOHa.

3.4. Mpexae yem BkMioyaTb MyHLU, yb6eauTech, YTO Bbl YAANMIN W3 HEro BCE MHCTPYMEHTbI. [MOMOLYHWK, 3abbiTbil Ha
ABIXKYyLLEMCSt 0ObeKTe, MOXET NPUBECTM K TpaBMaMm.

3.5. /3beraiiTe HeecTeCTBEHHbIX MOMOXeHuit Tema. PaboTaiiTe B yCTOA4MBOM NOMOXEHUW Tena W B MO0 MOMEHT
nopAepKvBaiiTe paBHOBECKE. OTO MO3BONUT BaM JTyyLue 1 6e30nacHee KOHTPONMPOBATb YAapP, ECIN BO3HVKHET HEMpeaBUAEHHas
cuTyauus.

3,6. PaboraliTe ¢ cooTBeTCTBYHOLLEN Ofexaoit. He paboTaiiTe ¢ LMPOKOIA OAEXO0M UNK 10BENUPHBIMK U3nenusMu. [epxute
CBOW BONIOCHI, OAEXAY M nepyatks Ha Ge30macHOM pacCTOSHMM OT BpalLalLMXCs yacTeir MyaHcoHa. LUvpokas opexnaa,
YKpaLLEeHNS,, AM1HHBIE BONOCHI MOTYT BbiTh 3aXBayeHb! W BbITaLLEHb! BPALLAIOLLMMUCS NN ABIXKYLIMMUCS €AUHILAMA.

3,7. Ecnn Bbl MOXeTe 1CMonb3oBaTh BHELLHIOW acmupaLyoHHylo cuctemy, ybeanTech, YTO OHa BKMKYeHa 1 paboTaet
npasurbHO. Mcnonb3oBaHie aci1paLoHHON CUCTEMbI CHIKAET PUCKM, CBA3aHHBIE C BbIGPOCOM MbInit.

4. TwatenbHoe OTHOLLEHNE K yaapy.

4.1. He neperpysxaiite yaap. VicnonbayiTe nunbHbIE AUCKM TONBKO NO HasHa4eHwto. Bbl GyneTe pabotath nyulue v beonacHee
Mpy MCTONb30BaHUI HAZNEXaLLEero MyaHCoHa B A1ana3oHe Harpy3ku, Yka3aHHOM U3roTOBUTENEM.

4.2. He vcnonb3yiTe MUPCUHI-NNAY, Yeil BbIKNKOYaTeNb NoBpexaeH. [upcuHr-nuna, kotopast He MOXET BbiTb OTKIKOYEHa U
MOAKMI0YEHa N0 Ha3HaYEeHMI0 NPOM3BOAMTENS, ONaCHa 1 HYXOAETCS B PEMOHTE

4,3. Tpexae YeM N3MeHsTb HAaCTPOIIKN NyaHCOHa, 3aMeHsis paboyne MHCTPYMEHTbI 1 akceccyapbl, a Takke Mpy ANUTeNbHOM
MCMONb30BaHWN MyaHCOHA, OTCOEAMHUTE BUNKY OT WCTOMHMKA NMUTaHWs. OTa Mepa YCTPaHseT pUCK HempenHamMepeHHoM
LUTAMMOBKM.

4.4, XpaHuTe NunbHbIE AUCKM B MECTax, Fae [eTU He MoryT AobpaTtbest. He no3BonsiiTe UM MCNonb3oBaTh MOAEN, KOTOpbIE He
3HaKOMBbI C TEM, Kak OHW paboTaloT, 1 He MPOYMTanK 3TV MHCTPYKLMK. Koraa B pykax HeoMbITHBIX Mofb3oBaTenei, NnmbHbIE MMbI
MOTYT ObITb Ype3BbI4aHO ONacHbIMM.

45, [lepxute CBOKO ODPE3HYKD MWy OCTOPOXHO. YbeauTech, YTO MOABWXKHBLIE 3NEMEHTbI (PYHKLMOHMPYIOT Be3ynpeyHo,
He 3axumalite, He Cromanu UMM MOBPEMNM feTan, KOTOpble HapyLIalT WM W3MEHSIOT (yHKUMIO nyaHcoHa. [Mepen
1Cnonb3oBaHueM NMUNbI-NUAbI YoeanTecb, YTO NOBPEXAEHHbIe AeTanu OTPEMOHTUPOBaHbI. MHorve HecyacTHble cryyan Ha
paboTe CBA3aHbI C NIOXO0 NOAAEPKNBAEMBIMI AMIEKTPOMHCTPYMEHTaMU 1 Npubopamu.

4,6. lepxuTe pexyLime WHCTPYMEHTbI BCErAA XOPOLUO 3aTOYEHHBIMU U YUCTbIMU. YXOKEHHbIE PEXYLLME UHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMI kpasiMu 06MafaloT MEHbLUMM COMPOTUBIEHWEM U C HUMW Nerye paboTatb.

47. Vcnonb3yiiTe MunbHble AUCKM, akceccyapbl, MHCTPYMEHTbI U T. [l. B COOTBETCTBAN C UHCTPYKLMSMU MPON3BOAMTENS.
Takke umeiiTe B BUAY KOHKPETHbIE YCMOBUS paboThl U OMEpaLi, KOTOPbIE Bbl [JOMKHBI BbINONHUT. /ICNonb30BaH1e MibHbIX
nonoTHa ANS NPUMEHEHIIA, OTMNYHBIX OT TeX, KOTOpble YkadaHbl M3rOTOBUTENEM, YBENUYMBAET PUCK HECHACTHBIX CIy4aeB Ha
MpOU3BOACTBE.

5. NMoanepxanue.
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PeMOHT BaLLVX 3NEKTPONHCTPYMEHTOB JOIKEH BbIMONHSATLCA TOMBKO KBANMNLIMPOBAHHBIMY CIELManmcTamn MacTepCKoi
RAIDER, rae vcnonb3ytoTcst TofbKO OpUriMHanbHble 3anacHble yact. 310 obecneunBaet nx GesonacHyto pabory.

6. VIHcTpyKLmM no BesonacHoit paboTe ¢ M1bHBIMI AUCKaMK.

6.1. Korpa cyLecTByeT onacHoCTb TOro, YTO paboumit MHCTPYMEHT MOXET NOBPEAMTD NeXalLie NOA HanpsHKEHNEM Kbl
WAV LUHYP MUTaHWS BO BpeMsi paboTbl, MPUKOCHUTECH K SMEKTPOMHCTPYMEHTY TONBKO C MOMOLLbH0 M30MMPOBaHHbIX pyyek. [pu
KOHTaKTE C XMBbIM MPOBOLHIKOM OH MEpefaeTcst METaNNNYECKMM YacTaM SNeKTPOMHCTPYMEHTa, U 3TO MOXET NpUBECTY K
MOPaXEHMIO MEKTPUYECKIM TOKOM.

6.2. [lepxuTe pyku B CTOPOHe OT obnactu pesku. He npukacaiitech Kk 3arotoBke. [py nonagaHnv Ha PexyLuui Imct
CYLLECTBYET PUCK NOMYYEHS TPABMbI.

6.3. puKoCHUTECH K BNEKTPOMHCTPYMEHTY K 3aroTOBKE Mocre ee BKIKYeHWs. B mMpoTuBHOM Cryyae CyLecTByeT puck
BO3HWKHOBEHWS OTAA4M, ECTIN NEe3BMe CKPYYMBAETCS B 3arOTOBKY.

6.4. Bo Bpems pesky ByabTe 0CTOPOXHbI, 4TOObI ONOpHas NAUTa NOCTOSHHO HaxoAMnack Ha obpabaTbiBaemol AeTanu no
BCeil ee NOBEPXHOCTU. ECIv pesyLLias KpoMKa 3aKpy4MBaeTCs, 3T0 MOXET MPUBECTY K pa3pbIBY UMK paspbIBY PEXYLLETO Ancka.

6,5. Korga peska 3aBepLUeHa, AOXAUTECh OCTAHOBKM NyaHCOHa. 3aTeM yaanuTe ero u3 paspesa. 310 No3sonseT u3bexarb
pucKa 0TAauM, W Bbl MOXeETE CMOKOIHO OCTaBUTbL ANEKTPOMHCTPYMEHT Ha paboyeil MoBepXHOCTH.

6.6. McnonbayiiTe Tomnbko Nne3sus B Ge3ynpeyHoM cocTosHuW. COrHyTble Wiv 3aTynmeHHble PexyLupe AUCKA MoryT
CrIoMaThCs UMK BbI3BATH OTAAYY.

6.7. Kak Tonbko myaHCOH BbIKMKOYEH, He OCTaHaBMMBailTe PeXyLmii Anck, Cxumas ero. Pexylmit nuct MoxeT ObiTb
MOBPEXAEH, CIIOMaH U BbI3BaH OTKAaTOM.

6.8. Vicnonb3yiiTe noaxogsiuyto nocyay Ans noucka ckpbiTbix TpyO6onpoBoAoB nog Tpybamu unu 0bpaTutech B MECTHYIO
KoMnaHmto no nocTaske. KOHTaKT ¢ XBbIMM MPOBOAAMI MOXET NPUBECTU K BO3rOPaHMIo 1 NOPaXEHI0 3NEKTPUYECKIM TOKOM.
[NoBpexaeHe ra3onpoBoAa MOXeT MPUBECTM K B3pbIBY. [10BpeXAeHe BOAOMPOBOAA NPUBOANT K CEPbE3HOMY MaTepuanbHOMy
yLepby 1 MOXET NPUBECTM K NOPAXEHIKO 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

6,9. MpepoctasbTe 06paboTaHHyto feTanb. [leTanu, 3axatble ¢ NOAXOAALMMM UTUHIaMI U 3aX1MaMI, 3anupatoTes
6onee HaaeXHO 1 HaIEXXHO, YeM eCrut Bbl AEPXKUTE €T0 BPYYHYHO.

6,10. TMpexage Yem NOKMHYTL yaap, NOAOXKAMTE, MOKa BPaLLEHUe HE OCTaHOBWTCS MOMHOCTbI. B mpoTuBHOM criyyae
“cnonb3ayemblit paboumii IHCTPYMEHT MOXET KOCHYTbCS ApYroro obbekTa W Bbi3BaTb HEKOHTPONMPYeMOe MnepemelLieHie
3MEKTPOMHCTPYMEHTa. He 1Cnonb3yiiTe MyaHCOH My MOBPEXAEHUN WHypa nuTaHus. Ecnu kabenb noBpexaeH BO Bpems
paboTbl, He NpukacaiTech k Hemy. HemeaneHHo 0TCOeMHUTE BUTKY OT Po3eTk. MOBPEXAEHHbIE LHYPbI NMUTaHIS NOBbILLAIOT
PUCK NOPaXEHIS BNEKTPUYECKIM TOKOM.

7. Llenb ynapa. 310T TMN 3NeKTPOMHCTPYMEHTOB LUIMPOKO UCTIONb3YEeTCA ANS Pe3kv APeBECKHbI, APEBECHBIX MaTepuarnos,
a TakKe CUHTETMYECKUX MaTepuanos i MeTannos. ObnacTyt NCMonb3oBaHWS BKIIOYAKOT PEMOHT, CTPOUTENBCTBO, NNOTHAULKME
paboTbl 1 Ntobble Apyrue paboThl, CBA3aHHBIE C CAMOCTOATENBHON MOBUTENLCKON [EATENBHOCTBO.
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8. TexHuyeckue aaHHble

MHdbopmaLms 06 akkymynsatopax v 3apsifHbIX YCTPOACTBAX.

MpwkumHas nuna He cHabxeHa OaTapeeit n 3apsaHbIM YCTPOACTBOM. Mcrmomb3yiiTe TOMbKO akKyMynsiTop U 3apsigHoe
yCTpoicTBo M3 cepum R20.

Ytobbl 3anycTUTb WHCTPYMEHT, MPOCTO HaXMWUTe Ha CryCKOBOA KPIOYOK Ha nepekmioyatene. CKOpOCTb MHCTPYMeHTa
YBENUYMBAETCS C YBENUYEHWEM [aBreHus Ha Tpurrep nepekniovartens. OTnyctute Tpurrep cron-nepekmiodarens. [ns
GecnepeboiiHoit paboTbl HAXMUTE TPUITEP Ha MepekmnyaTene, HaxMUTe KHOMKY OMOKMPOBKM, a 3aTeM OTMycTUTe Tpurrep
nepeknioyartens. Ytobbl OCTaHOBUTb MHCTPYMEHT M3 3abMOKMPOBAHHOTO MOMOXEHMS, MOMHOCTbIO HaXMWUTE Ha Kypok Ha
nepekmnioyaTene, a 3aTem oTmycTuTe ero.

BHVMAHWE: Bcerga uuctute Yincbl v NOCTOPOHHME NpeaMeThbl, MPUKPENseHHbIe K Ne3Buio U / Unu aepxaTento nessus.
HecobntopeHre atoro TpeboBaHWs MOXET NPUBECTU K HEAOCTAaTOMHOMY 3aKMMHWBAHMIO NE3BWN, YTO NPUBEAET K CepbesHbIM
TpaBMam.

MPEAYNPEXIOEHWE. He npukacaitech K WHCTPYMEHTaM wnu 3aroToBkam cpady nocrne pabotbl. OHu MoryT GbiTb 04eHb
TOPAYMMI 1 CKUTaTh KOXY.

MPEOYNPEXAEHWE. Beerna dukcupyiite xecTkuin auck. HegoctaToyHoe 3aTarvBaHue Ne3sis MOXET NMPUBECTU K NOMOMKE
Ne3BMS UMK CEPLE3HOMY TENECHOMY MOBPEXAEHMIO.

MPEAYNPEXOEHWE: Ncnonb3yiTe nonactu Raider Ans xsocToBom numbl «T». Micnonb3oBaHue nessuit, OTANYHbIX OT 3TOM0
TUNA, BbI3bIBAET HEAOCTATOYHbIN 3aXIM NE3BUI, YTO MPUBOAMT K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

VHdopmaums o nsnyyaembix Wwymax u Bubpaupsx.

3HaueHus nsmepsitotes B cootetcTun ¢ EN 60745. YposeHb Wwyma A 06bI4HO: ypoBeHb 3BykoBoro AasneHnst LpA 97.6 b (A);
MoLLHOCTb 3ByKka LwA 108.605
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a6 (A). HeonpenenenHocTs K = 3 gb. Pab6ortaiite ¢ rnywurensmu! MonHoe 3HaueHue BUOpaLmy (BEKTOpHast cyMMa B Tpex
HanpaBneHusix) onpegensietcs B cootBeTcTBUM ¢ EN 60745: Peska LpeBecuHbl: reHepupyemble konebanns ax = 6,60 m / c2,
HeonpegenenHocTb K = 1,5 m / ¢2, peska metanna: / s2, HeonpegeneHHocTb K = 1,5 M / ¢2. Yka3aHHbIN ypoBeHb BubpaLmm
SBNAETCA NokasaTenem Hanbonee pacnpocTpaHeHHbIX MPUMEHEHNIA ANEKTPOUHCTPYMEHTOB. OAHaKO, ECTIM MYaHCOH 1Cnonb3yeTes
ANS [pYrux BUAOB [EATENbHOCTH, C APYrUMN paboumMin HCTPYMEHTaMM UMW €Cl OH He MOAAEPKMBAETCS B COOTBETCTBUM C
NpeAnMcaHnsMX, YPOBEHb BUOPALMM MOXET U3MEHUTBCS. OTO MOXET 3HAUUTENbHO YBEMMUUTL KYMyNSTUBHYKO BUOPALIMOHHYIO
Harpyaky B npoLjecce.

9. YcTaHoBKa pexyLLEero Hoxa.

» Puc.1: 1. Pexywiuit ppiyar

» Puc..2:

1. KHonka BkmtoyeHnst / BbIKMtoYeHNs

KHonka 6rokupoBk / 6riok1poBkv 6riokMpoBKy

[inst Hayana npocTo HaXXMMUTE KHOMKY NUTaHNst

CKOPOCTb YBENWMYMBAETCH 3a CYET YBEMMYEHUS [aBneHWs Ha aBTOMaTA4eckoM Bblknioyatene. OTNyCTUTE CTONOPHbI
BbIKITHO4aTENb.

[inst ponroBpemMeHHo! paboTbl HAXMUTE MepeKmioyaTenb, HaXMUTe KHOMKY GrokMpoBKW, @ 3aTeM OTMYCTUTE BbIKMIOYaTENb.
Yt06bl OCTaHOBUTL MHCTPYMEHT 13 3a6I0KMPOBAHHOTO NONOXEHMS, MOMHOCTLI0 HAXMUTE NepekniyaTenb, 3aTeM OTMyCTUTe €ro.

OTOT MHCTPYMEHT MOXET UCTONb30BaThCS C OpOUTanbHOM UK MPSIMOIA (BBEPX 1 BHU3)

OpbuTanbHas pe3ka - AaBNEHUE Ha HOX

Y06kl M3MEHNTL pesky, MOBEPHUTE pbidar B HYXHOE MONOXEHWe 1 BbIDepUTe COOTBETCTBYIOLMIA pa3pes B COOTBETCTBUN C
Tabnuuen.

Tabrvua 1

BcraBbTe HOX, OTKpyTMB 6OMT fiepxaTens NpoTMB YaCoBO CTPENKY LIECTUrPaHHIUKOM.

» Puc.3

1. [lepxaTtenb Hoxa 2. bont 3. LWecTurpanHbii kntoy C ne3suem Hoxa, HanpaBneHHbIM Briepes, NOMECTUTE ero B JepkaTenb
PeXyLLEro ycka Ao ynopa

YBepautecs, YTO 3aHWiA Kpail Ne3sus CoBnagaeT C PonMkoM. 3atem 3aTsHuTe 60NT no YacoBom CTpenke, YTobbl yoeanTtbes,
4TO Ne3BuMe HafleXXHO 3aKpenneHo.

» Puc.4:

1. bont

2. Ponnk

3. JleaBue pexyLuero nessus Ytobbl yonanuTs nessue, BoINOMHUTE NpoLeaypy coopkm Hasag.

MPUMEYAHWE. Bpems 0T BpemMeHM CMa3biBaliTe Banuk KOHCUCTEHTHOW CMa3Ko.
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Mo3nuus

PexyLuee gencreme

MpunoxeHune

0

Peska no npsimon
NVHUK

[Ons peskn MArknx
cTanb, HepXasetoLas

cTanb
cTanv v nnacTMacc.
Ons pesku
ApeBecuHa 1 daHepa.

Peska no maneHbkom
opbute

Ons pesku MArknx
cTanb, antoMnHUA
N NINCTBEHHbIX NOPO4

[insi pesku gpeBecuHbl
n dpaHepsl.

[ns GbICTpO pesku
antoMVHUEBBIN U
MSATKUI

cTanu.

Il Peska Ha cpegHe
opbute

[l Peska no 6onbLioin
opbute

[ns 6bicTpon peskn
ApeBecuHa n paHepa.

9.1. Bbibop pexyLLiero Hoxa.

Vicnons3yiiTe Tonbko T-00pasHble Nne3sus. PexyLLyii CT He [OmkeH ObiTb AnHHee HeobXoaumoro Ans BbINonHeHus paspesa. Mpu peske
HeBONbLLVIMY PaaVyCcaMu UCTIOMB3YIATE Y3KVE PEXYLLE NIE3BUSL.

9.2. PaswelLLieHve 1 3aMeHa pexyLLero nmcTa. [py yCTaHoBKe PeyLLEro NCTa UCronb3yiTe 3allyTHble nepyatkil. CyLLecTBYeT onacHoCTb
MOBPEXAEHMS PEXYLLIAX KPOMOK MMCTa. [1epen YCTaHOBKOI OYMCTITE XBOCT PEXYLLIETO MMCTa. [PS3HbIA XBOCT Herbast 3abrokvpoBaTh HaaekHo.
MepenBiHbTe BTYMKY Ne3sis Tak, 4Tobbl y Bac bin AOCTYMN K LLECTUTPaHHbIM GorTam. BeTasbTe PEXyLLIA IACT, MOKa OH He OCTAHOBYTCS B 3aXVIMHOM
naay ¢ 3ybLiam, obpaLLieHHbIMM B HarpaBrnern pe3atHust. [py ycTaHoBKe pexyLLero iesaus GysTe 0CTOpOXHbI, YToObI €ro 3aHuiA Kpaii rorarn B
KaHaBKy HarpaBMsIoLLIEro pormka. MpeLavoHHbIe paspesb! BO3MOMHB! TOMBKO B TOM CIy4ae, eCriv HAMPaBNSHOLLMIA POMUK MPOYHO YAEpMKVIBAETCS,
HO He CIMLLKOM CIMbHO Ha 3aa1HeV CTOPOHE PEXKYLLIEro NCTa. 3aTAHITE LLeCTUPaHHble BOMTbI C MOMOLLBHO KITHo4a, PACTIONOKEHHOMO Ha 3aaHe
YaCTV! MyaHCOHa Moz, COMIoM, HTO0bI BKITKOHMTL aCT PALIMOHHYIO CUCTEMY. YToBbI 3aMEHUTL HOX, VCTIOMNB3YITE LLECTUTPaHHI KITKOY, BXOASLLIA B
komrnexT. OTBUHTUTE NPOTVIB YACOBOI CTPENKV 00a BUHTa, YOEPHVBAIOLLMX HOX. [TomMeCTUTe HOBOE Nne3avie, 3aTeM yBeamTeCh, YTO Ne3Bie MoTHO
3aLienrneHo. Ecnm pexyLuee nessite He NMOTHO 3aLienreHo, ero MOXHO YAANKTL Y MOBPEAWTL BO Bpems paboTh.

10. Cuctema cbopa Mo,

[NopoLuky, BbIcBOGOXOAaEMble Mpy 0BpaboTke MaTepuarno, TakvX Kak CBHLIOBbIE KDACKM, HEKOTOpble BIAdbI APEBECUHbI, MVHEparbl W
MeTanbl, MOryT BbITb OnacHs! 41 300poBks. KOHTAKT C KOXeN Wi BAbIXaHVE TakiX NOPOLLIKOB MOTYT BbI3bIBaTb allnepryieckue peakum 1 / uim
BonesHm apIxaTernbHbIX MyTeil y onepatopa uv ntoaei nobnvsoctv. OnpeerneHHbIe MOpOLLKNA, Takvie Kak SKCTpaKTbl 13 Byka 1 ayba, cuuTatotcs
KaHLIepOreHHbIMI, 0COBEHHO B COMETAHUM C XMVHECKV MM BELLIECTBAaMM 17151 06pabOoTKM IpeBECHb| (XPOMAT, KOHCEpBaHTbI 1 T. [1.). ECriv BO3MOXHO,
vernonb3yiiTe cucTeMy nbineyaanenis. ObecredsTe XOpoLLYIo BEHTUNALMIO Ha pabodem MecTe. PeKoMeHayeTcs 1CTonb3osaTh AblXaTerbHyto
Macky ¢ unbTpoM kracca P2.

10.1. BkroumTe acrmpaLvoHHyHO CCTEMY.

[omecTuTe LLnaHr acrMpaLMOHHON CUCTEMbI B COMITO. MOACOEAVHITE LUMaHM € acm PaLOHHON CCTEMOI W MbINECOCOM (B HEKOTOPbIX
MOZENSIX MMEETCS [ONONHUTENbHBIN ariarnTep Mbinecoca). Kcronb3yeMbii Mbnecoc AormKeH ObiTb noaxoasLLymM ans obpaboTkv obpabotaHHoro
matepuana. Ecrv nbinb 0cobeHHO BpeaHa Ans 300p0Bbs AW KaHLEPOrEHHOCTY Mblflb, UCMONb3yITe CneLyanbHbIA Mbinecoc.

11. YnpaBneHue anekTpoMHCTPYMEHTOM.

11.1. PerynupoBka yrna pesaHms.

[ns HaKNoOHHbIX Pa3pPe30B OMOPHYI0 MANTY MOXHO HAKMOHUTL BMPaBO WM BNeBO A0 45 °. OTBMHTUTE BUHTbI W Crerka CABUHbTE
OornopHyto namuTy. Ytobbl MCNPaBUTL TOYHbIE HAKMOHbI, ONopHas nnuTa dukcupyetcs Ha 0 °, 22,5 ° u 45 ° Bneso U Bnpaso.
HakrnoHuTe onopHyto KTy Ha HyxHbliA yron. CriyyaiiHble HakMmOHbI MOTYT BbITb YCTaHOBMEHBI C UCTIONb30BAHNEM HECYLLEl. 3aTeM
CHOBA 3aTSHUTE BUHTbI

12 PykoB0ACTBO MO 3KCnAyaTaLmm.

Oxnaxpatowas cmasouHas XuakocTb, UTobbl npeaoTBpaTUTL NEPErpeB Npu peske MeTansoB, Bbl AOIMKHbI HAHECTU CMA304HO-



RAIDER S

OXMaXAoLLYH0 KMAKOCTb BLOMb MMHIM pe3ku. CKOPOCTb BpaLLeHst NIbHOTO ABUraTeNs peryn1pyeTcs MOBOPOTOM 1 PEryNMpOBKOi
perynsTopa CKOpPOCTI B HY)XHOE NoMoxeHue. 1o No3sonseT BbibpaTh Haubonee noaXoasLLyto ckopocTb paboThl B 3aBUCUMOCTY
0T cBOWCTB 0OpabaTbiBaemMoro Matepuana. Yem BbilLe 3Ha4eHe, yka3aHHOE Ha PerynsTope, TeM BbiLLe YacToTa BPaLLEHWS NurbI.
[ns Bonee BbicTpoit paboTbl NyaHCOH OCHALLEH MOABECHbBIM (MAXOBUKOM) ABIKEHNEM HOXA.

13. TexHuueckoe obenyxuBaHue 1 obcnyxuBaHme.

13,1. O6cnyx1BaHWe 1 o4ncTKa.

Yrobbl paboTatb xopowwo 1 6e30nacHo, LepkuTe SNEKTPOUHCTPYMEHT U BEHTUMALMOHHbIE OTBEPCTUS B yucToTE. PerynsipHo
oynwaiiTe Nnessue KpenneHus Nessns. [N 9TOro CHUMUTE PEeXyLuii MACT U BCTPSXHWUTE MPUAMNAIOLLYI0 KPOMKY, akKypaTHO
MOCTYKMBas MO YCTON4MBOMY OCHOBaHWI0. CurbHOE 3arpsisHeHMe LIEMHOM NITbl MOXET NPUBECTU K HeucnpaBHOCTU. [1oaTomy He
pa3pesaiiTe MaTepuanbl, KOTopble BbIMycKakT GOMbLLIOE KONMYECTBO CTPYXKKM W MbINK C HIU3a UMK NOTOSIKA.

13,2. B upesBblyaitHo TsxembIX ycnousx paboTbl Npu peske MeTannoB Ha BHYTPEHHWUX MOBEPXHOCTSX kopnyca MOXeT ObiTb
HaHeCeH TOKOMPOBOASALLMIA MOPOLLOK. JTO MOXET MOMeLLaTh 3alyuTHOIN U30NALMKM MyaHCoHa. B Takux cnyvasx pekoMeHayeTcs
“Cnonb3oBaTh CTALMOHAPHYID aCMMPaLMOHHYI0 CUCTEMY, YacToe BblfyBaHWE BEHTUNALMOHHBIX OTBEpCTUA. [lepuoanyecku
CMa3blBaliTe HanNpaBnSIoLLMI PONIUK OAHOW Kannel MalwMHHOro Macna. PerynspHo nposepsiiTe HanpasnsioLLmuil ponuk. Ecnn oH
W3HOLLEH, OH [JOIKeH ObITb 3aMeHeH aBTOPU30BaHHbIM CEPBUCHBIM LieHTpOM cryxbbl RAIDER.

14. OxpaHa oKpyaloLLen cpefbl.

[insi 3alLmTbl OKpyXaloLeid cpeabl SNEeKTPOMHCTPYMEHT, akceccyapbl W ynakoBka AOMKHbI ObITb Hapnexalum obpasom
06paboTaHbl 4nst NOBTOPHOTO UCMONb30BaHNS COAEPXKALLMXCS B HEM ChIpbIX MaTepuarnos. He yTUnusupyiite anekTpouHCTPYMEHTbI
B 6bIToBbIX 0TX0gaxX! B cootBeTCTBUM ¢ AnpekTuoit EC 2012/19// EC 06 aneKTpuyeckux 1 3NEeKTPOHHbIX YCTPOACTBAX C UCTEKLLINM
CPOKOM 3KCTyaTaLun 1 ee MpoBepke B KAa4YecTBe HaLWMOHANBHOIO 3aKOHOAATENbCTBA, SMEKTPOUHCTPYMEHTHI, KOTOpbIE GonbLe
Hemb3s MCMONb30BaTb, AOMKHbI ObiTb OTAENBHO COBPaHbl M NOABEPrHYTHI COOTBETCTBYHOWEN 06paboTke Ans BOCCTAHOBNEHWS
COLEPXMMOTO B UX LIEHHOE BTOPUYHOE ChIpbE.
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Navodilo za uporabo

Spostovana stranka,

Zahvaljujemo se vam za nakup hidravli¢ne dvigalke, najbolj uspeSno rasto€e blagovne znamke na
trgu-RAIDER. Ko se naprava pravilno sestavi in uporablja, so RAIDER naprave varne in zanesljive in delo z
njimi vam bo v veselje. Za vase zadovoljstvo skrbi servisna mreza.

Pred uporabo hidravli¢ne dvigalke, prosimo, da se pozorno seznanite s temi navodili za uporabo.

V skrbi za vaso varnost in pravilno uporabo, pozorno preberite ta navodila, vkljuéno s predlogi
in opozorili v njih. V izogib nepotrebnih napak in nesre¢, je pomembno, da ta navodila shranite tudi za
kasnej$o potrebo za vse, ki bodo napravo uporabljali. Ce jo preprodate naprej, morate poskrbeti, da bo
nov uporabnik dobil to navodilo. Le tako se bo nov uporabnik lahko seznanil s pomembnimi varnostnimi in
delovnimi navodili.

“Euromaster Import Export” doo je zastopnik proizvajalca in lastnika znamke RAIDER. Naslov
podjetja je Sofia 1231, Blvd “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg, www.euromasterbg.com,
e-mail: info @ euromasterbg. com.

Od leta 2006 je podjetje uvedlo kvalitetni sistem upravljanja ISO 9001:2008 iz podrogja certificiranja:
Trgovanje, uvoz, izvoz in servisiranje z hobi in profesionalnimi elektri¢nimi, mehanskimi in pnevmatskimi
orodji in splo$no Zeleznino. Certifikat je izdal Moody International Certification Itd, Anglija.

Tehni€ni podatki

parameter enota vrednost
Model ) RDP-YJS20
Nazivna napetost VDC 20
Hitrost brez obremenitve min-1 2300
Dolzina hoda mm 18
Rezalna zmogljivost v lesu mm 100
Rezalna zmogljivost jekla mm 10
Kot kroznega kota ° 0-45°
Nastavitve nihala . 4 HacTpoltku/positions
Raven zvocnega tlaka LpA dB(A) 87.8,K=5
Raven zvoéne moc¢i LwA dB(A) 95.8,K=3
Vibracije ez ahM=6.627,K=15

. Zagon stikala

. Gumb za zaklepanje izklopnega stikala
. PrezraCevalne luknje

. Odsesavanje

. Osnovna plos¢a

. Regulator nihala

. Hitri sistem zamenjave

. Varnostni zaslon

O~NOO U WN =
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Splodna navodila za varno delovanje.

Previdno preberite vsa navodila. Neupo$tevanje spodnjih navodil lahko povzroci elektriéni udar, pozar in / ali resne poskodbe. Ta
navodila hranite na varnem mestu.

1. Varnost pri delu.

1.1. Naj bo vaSe delovno mesto €isto in dobro osvetljeno. ZruSitev in neustrezna osvetlitev lahko prispevata k nastanku nesrece
pri delu.

1.2. Ne uporabljajte vrtalne Zage v okoljih s pove¢anim tveganjem eksplozije, v blizini vnetljivih teko€in, plinov ali prahu. Med
delovanjem se brizgajo Zage, ki lahko vzgejo prah ali hlape.

1.3. Otroke in boéne obraze hranite na vami razdalji, medtem ko delate s ¢epom. Ce je vasa pozornost preusmerjena, lahko
izgubite nadzor nad udarcem.

2. Varnost elektrike.

Zascitite zago od dezja in vlage. Vdor vode v udarec poveca nevarnost elektriénega udara

3. Varno delovanje.

3.1. Bodite osredotogeni, bodite pozorni na svoja dejanja in ukrepajte previdno in razumno. Ne uporabite udarca, ko ste utrujeni ali
pod vplivom narkotikov, alkohola ali drog. Trenutek odvracanja pri delu z zarilno Zago lahko povzrogi izredno hude telesne poskodbe.

3.2. Delo z zas€itno obleko in vedno z za3¢itnimi ocali.

Nosite primerno nosilno Zago in delo z osebno za¢itno opremo, kot je dihalna maska, mocno tesno zaprti Eevlji s stabilno previeko,
zas¢itno ¢elado in dusilci zvoka, zmanjSajte tveganje za nesreco pri delu.

3.3. Izogibajte se nevarnosti nehotenega priklopa udarca.

3.4. Preden vklopite udarec, poskrbite, da boste odstranili vsa orodja. Pomo¢nik pozabljen na gibljivi enoti lahko povzro¢i poskodbe.

3.5. Izogibajte se nenaravnim polozajem telesa. Delo v stabilnem poloZaju telesa in v vsakem trenutku ohranja ravnovesje. To vam
bo omogogilo bolj$o in varnej$o kontrolo udara, ¢e pride do nepricakovanega stanja.

3.6. Delo z ustreznimi oblacili. Ne delajte s Sirokimi oblaili ali nakitom. Lase, oblaila in rokavice obdrZite na vamni razdalji od
vrtjivih enot udarne glave. Siroka oblagila, okraski, dolgi lasi se lahko ujamejo in viegejo z vrtijivimi ali gibljivimi enotami.

3.7. Ce je mogode uporabiti zunanji sistem aspiracije, se prepri¢ajte, da je vklopljen in pravilno deluje. Uporaba aspiracijskega
sistema zmanjSuje tveganja zaradi sproS¢enega prahu.

4. Skrbni odnos do udarca.

4.1. Ne preobremenijujte udarca. Liste Zage uporabite samo glede na predvideni namen. Boste delali bolje in varneje pri uporabi
ustreznega udara v obremenitvenem obmocju, ki ga dologi proizvajalec.

4.2. Ne uporabljajte Zarilne Zage, katere stikalo je poskodovano. Zarilna zaga, ki je ni mogoce izklopiti in prikfjuciti, kot je predvidela
proizvajalec, je nevarna in jo je treba popraviti

4.3. Pred spreminjanjem nastavitev punch-a, zamenjave delovnega orodja in dodatkov ter pri neuporabi punch-a za dalj ¢asa,
izvlecite vtika¢ iz napajanja. Ta ukrep odpravlja tveganje nenamerne udarec.

4.4. \rezovanje zagin listov v krajih, kjer jih otroci ne morejo doseci. Ne dovolite, da jih uporabljajo ljudje, ki niso seznanjeni z
nacinom dela in niso prebrali teh navodil. Kadar so v neizkuenih uporabnikih, so Zage za Zzaganje lahko zelo nevarne.

4.5, Skrbno pazite na obrezovanije zag. Preverite, ali premi¢ne enote delujejo brezhibno, ne objemite, poskodujete ali poskodujete
delovthat violate or change the function of the punch. Before using the jig saw, make sure the damaged parts are repaired. Many
accidents at work are due to poorly maintained power tools and appliances.

4.6. Keep the cutting tools always well sharpened and clean. Well-maintained cutting tools with sharp edges have less resistance
and are easier to work with.

4.7. Uporabite Zagin list, pribor, orodje itd., V skladu z navodili proizvajalca. Upo$tevajte tudi posebne delovne pogoje in postopke,
ki jih morate izpolniti. Uporaba Zaginih listov za druge aplikacije, razen tistih, ki jih dolo¢i proizvajalec, povecujejo tveganje za nesrece
pri delu.

5. Ohranjanje.

Popravila vasih elektriénih orodij smejo opravljati samo usposobljeni strokovnjaki za delavnice RAIDER, kjer se uporabljajo samo
originalni nadomestni deli. To zagotavlja njihovo varno delovanje.

6. Navodila za varno delo z zaginimi listi.

6.1. Ce obstaja nevarnost, da bi delovno orodje med delovanjem lahko poskodovalo osnovne Zice ali napajalni kabel, se elektriéno
orodje dotaknite samo z izoliranimi rocaji. Ko je v stiku z Zivim prevodnikom, se prena$a na kovinske dele elektricnega orodja, kar
lahko povzroci elektricni udar.

6.2. Roke drzite izven obmocja rezanja. Ne dotikajte se obdelovanca. Ob dotiku rezalne plocevine obstaja nevarnost poskodb.

6.3. Dotaknite se elektriénega orodja na obdelovanec, ko ga vklopite. V nasprotnem primeru obstaja tveganje, da pride do
povratnega udara, Ce je rezilo zavito v obdelovanec.

6.4. Med rezanjem pazite, da osnovna plo$¢a stika z obdelovancem na celotno povrsino. Ce se rezalni rob ukrivija, lahko povzrogi
prekinitev ali zlom rezila.
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6.5. Ko je rezanje kontano, pocakajte, da se udarec ustavi. Nato ga odstranite iz reza. S tem se izognete tveganju
povratnega udara in lahko varno zapustite elektriéno orodje na delovno povrsino.

6.6. Uporabljajte samo rezila brezhibno. Upognjeni rezkani diski lahko zamasijo ali povzrogijo povratni udarec.

6.7. Ko izklopite piStolo, rezila ne ustavite tako, da jo stisnete. Rezanje se lahko poSkoduje, zdrobi ali povzroci povratni
udarec.

6.8. Uporabite primerne pripomocke, da poi$¢ete morebitne skrite podzemne cevovode ali se obrnite na lokalno ponudbo.
Stik z Zicami lahko povzroéi pozar in elektricni udar. Poskodba plinovoda lahko povzrodi eksplozijo. Poskodba vodnega omreZja
povzroci vecje materialne poskodbe in lahko povzroéi elektricni udar.

6.9. Navedite obdelovane podrobnosti. Podrobnost, pritrjena z ustreznimi prikljucki ali sponkami, je bolj trdno in varna, kot
pa, Ce jo drZite rocno.

6.10. Preden zapustite udarec, pocakajte, da se vrtenje popolnoma ustavi. V nasprotnem primeru se lahko delovno orodje
dotakne drugega predmeta in povzro¢i nenadzorovano premikanje elektriénega orodja. Ne uporabljajte udarca, ko je napajalni
kabel poskodovan. Ce je kabel med delovanjem poskodovan, se ga ne dotikajte. Takoj odklopite vtié iz vtiénice. Poskodovani
napajalni kabli povecujejo tveganije elektricnega udara.

7. Namen udarca. Punch je rono elektri€no orodje drugega razreda. Podrogja uporabe so popravila, gradbenitvo,
tesarstvo in vsa druga dela, povezana z neodvisno amatersko dejavnostjo.
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8. Tehnicni podatki

Informacije o bateriji in polnilniku.

Zagasta Zaga ni priloZena bateriji in polnilniku. Uporabljajte samo baterijo in polnilnik iz serije R20.

Ce zelite zagnati orodje, povlecite sproZilec na stikalo. Hitrost orodja se poveca s povecanjem pritiska na sproZilec stikala
Sprostite sprozilec zaustavnega stikala. Za neprekinjeno delovanje potegnite sprozilec na stikalo, pritisnite gumb za zaklepanje in
sprostite sproZilec stikala. Ce Zelite orodje zaustaviti iz zaklenjenega polozaja, povlecite sprozilec na stikalo in ga spustite.

POZOR: Vedno ocistite vse Cipe ali tuje telesa, ki so pritrjeni na rezilo in / ali drzalo rezila. Neupo$tevanje te zahteve lahko
povzroCi nezadostno vpenjanje rezila, kar ima za posledico hude po$kodbe.

POZOR: Ne dotikajte orodja ali obdelovanca takoj po delu. Lahko so zelo vrogi in spali koZo.

OPOZORILO: Trdi disk vedno popravite. Nezadostno zategovanje rezila lahko povzroéi lomljenje rezila ali hude telesne
poskodbe.

OPOZORILO: Uporabite Raider lopatice za “T” rezilo. Uporaba rezil, ki niso te vrste, povzro¢a nezadostno spenjanje rezila, kar
ima za posledico hude poSkodbe.

Informacije o sevalnem hrupu in vibracijah.

Vrednosti se merijo po EN 60745. Raven hrupa A je ponavadi: raven zvo¢nega tlaka LpA 97.6 dB (A); zvo¢na mo¢ LwA 108.6
dB (A). Negotovost K = 3 dB. Delo z dusilci zvoka! Celotna vrednost vibracij (vsota vektorja v treh smereh) je dolo¢ena v skladu z
EN 60745: Rezanje lesa: nastanejo tresljaji ah = 6,60 m / s2, negotovost K = 1,5 m / s2, Rezanje kovine: / s2, negotovost K = 1,5m
| s2. Navedena raven vibracij je reprezentativna za najpogostejse aplikacije elektriénega orodja. Ce pa se punch uporablja za druge
dejavnosti, z drugimi delovnimi orodji ali ¢e se ne vzdrzuje, kot je predpisano, se lahko raven nastalih vibracij spremeni. To bi lahko
znatno povecalo kumulativno obremenitev vibracij v procesu.

9. Namestitev rezalnega noza.

» Slika 1: 1. Rocica za rezanje

» Slika 2:

1. Gumb za vklop / izklop

2.Block zaklepanje / zaklepanje gumb

Ce zelite zageti, samo pritisnite gumb za vklop

hitrost se poveca s pove€anjem tlaka na odklopniku. Sprostite stikalo za ustavitev.

Za dolgotrajno delovanje pritisnite stikalo, pritisnite gumb za zaklepanje in sprostite odklopnik. Ce Zelite orodje zaustaviti iz
zaklenjenega polozaja, potisnite stikalo do konca in ga spustite.

To orodje se lahko uporablja z orbitalno ali ravno €rto (gor in dol)

Orbitalno rezanje - tlak je na nozu

Ce zelite spremeniti rezanje, rogico zavrtite v Zeleni polozaj in izberite ustrezen rez glede na tabelo.

Tabela 1

Vstavite noz z odvijanjem vijaka drZala v nasprotni smeri urinega kazalca s Sesterokotnikom.

» Slika 3

= J=
2~ —
\,
M

1. Drzalo noza 2. Vijak 3. Klju¢ za Sesterokotnik Z rezilom noza, obrnjenega naprej, ga postavite ¢im dlje v drzalo za rezanje.
Poskrbite, da se zadnji rob rezila uiema z valjem. Nato privijte vijak v smeri urinega kazalca, da se rezilo drZi trdno.

» Slika 4:

1. Bolt

2. Valj

3. Rezanje rezila rezila Da odstranite rezilo, sledite postopku sestavljanja nazaj.
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OPOMBA: Casovnik podmazujte z mastjo.

PolozZaj Rezanje Uporaba

0 Rezanje v ravni Crti Za mehko rezanje
jeklo, nerjavno jeklo
jekla in plastike.

Za rezanje

les in vezan les.

Rezanje v majhni Za mehko rezanje
orbiti jeklo, aluminij
in trdega lesa

Il Rezanje v srednji Za rezanje lesa
orbiti in vezane plosce.
Za hitro rezanje
aluminij in mehak
jeklo.

1l Rezanje v veliki orbiti | Za hitro rezanje
les in vezan les.

9.1. Izbira rezalnega noZa.

Uporabljajte le T-oblikovane lopatice. Rezalni list ne sme biti daljsi, kot je potrebno za rezanje. Pri rezanju z majhnimi
polmeri uporabite ozka rezila.

9.2. Postavitev in zamenjava rezalnega lista. Pred kakrSnimi koli vrtinami odklopite vti€ iz napajanja. Pri namestitvi rezalne
plocevine uporabljajte zasCitne rokavice. Obstaja nevarnost poskodbe rezalnih robov plocevine. Pred namestitvijo oCistite
repni list. Umazan rep ni mogoce varno zakleniti. Premaknite puSo za pritrditev rezila , tako da imate dostop do Sesterokotnih
vijakov. Rezalno plo¢evino vstavite, dokler se ne ustavi v vti€no rezo z zobmi, ki so obrnjene v smeri rezanja. Pri vstavljanju
rezalnega rezila pazite, da njen zadniji rob vstopa v utor vodila. Natancni kosi so mozni le, Ce je vodilni valj trdno pritrjen,
vendar ne preve¢ tesno na zadnji strani rezalne plocevine. S Sesterokotnim vijakom varno pritrdite s klju¢em, ki je na hrbtni
strani pihala pod Sobo, da vklopite aspiracijski sistem. Za zamenjavo noza uporabite Sestkotni klju, ki je priloZzen kompletu.
Odvijte oba vijaka, ki drzita noz, v nasprotni smeri urinega kazalca. Postavite novo rezilo, nato preverite, ali je rezilo trdno vpet.
Ce rezilo ni trdno vklopljeno, ga lahko med delom odstranite in poskoduijete.

10. Sistem za zbiranje prahu.

Praski, ki se spro$¢ajo med predelavo materialov, kot so svineve barve, dolo¢ene vrste lesa, mineralov in kovin, so
lahko nevarni za zdravje. Stik s kozo ali vdihavanje tak$nih praskov lahko povzroci alergijske reakcije in / ali bolezni dihal
upravljavca ali osebe v bliZini. Nekateri praki, kot so tisti, pridobljeni iz obdelave bukov in hrasta, so rakotvorni, e posebej
v kombinaciji s kemikalijami za obdelavo lesa (kromati, konzervansi itd.). Ce je mogode, uporabite sistem za ¢ig¢enje prahu.
Zagotovite dobro prezracevanje na delovnem mestu. Priporocljivo je, da uporabite dihalno masko s filtrom razreda P2.

10.1. Vklopite aspiracijski sistem.

Cev sistema za aspiracijo namestite v Sobo. Cev povezite s sistemom aspiracije ali sesalnikom (nekateri modeli imajo
dodatni adapter za sesalnik). Uporablieni sesalnik mora biti primeren za obdelavo obdelanega materiala. Ce je prah $e
posebej Skodljiv za zdravje ali rakotvoren
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prah, uporabite specializirani sesalnik.

11. Upravljanje elektricnega orodja.

11.1. Nastavitev kota rezanja.

Za nagnjene kose se osnovna plos¢a lahko nagne v desno ali levo na 45 °. Odvite vijake in premaknite osnovno plo$¢o
rahlo. Za dologitev to¢nih nagibov je osnovna plos¢a pritriena na 0 °, 22,5 ° in 45 ° v levo in desno. Osnovno plos¢o nagnite
na zeleni kot. Nakljucne nagibe lahko nastavite z nosilcem. Nato ponovno privijte vijake

12 Navodila za uporabo.

Hladilno-mazalna tekocina. Da bi prepre€ili pregrevanje pri rezanju kovin, morate na rezalni liniji uporabiti hladilno sredstvo
za mazanje. Hitrost vrtenja motorja z Zago se nastavi tako, da zavrtite in nastavite regulator hitrosti v Zeleni polozaj. To vam
omogoca izbiro najprimernejSe delovne mere, odvisno od lastnosti materiala, ki ga Zelite zdraviti. Vija je vrednost, navedena
na regulatorju, visja je hitrost motorja zage. Za hitrejSe delovanje je udarni stroj opremljen z nihajo¢im (vztrajnikom) gibom
noza.

13. VzdrZevanije in servisiranje.

13.1. VzdrZevanje in CiSCenje.

Za dobro in varno delo vzdrujte elektriéno orodje in prezragevalne luknje. Redno oéistite rezilo za pritrditev rezila. Ce
Zelite to narediti, odstranite rezalno plo¢evino in stresite pritrdilne Cipe, tako da neZno pritisnete na stabilno podlago. Mo¢na
kontaminacija verizne Zage lahko povzro¢i motnje v delovanju. Zato ne rezajte materialov, ki spros¢ajo veliko Cipov in prahu
z dna ali stropa.

13.2. Pri izredno tezkih delovnih pogojih pri rezanju kovin na notranjih povrinah ohisja lahko odlagamo prah, ki nosi tok. To
lahko vpliva na za$€itno izolacijo Cepa. V takih primerih se priporo¢a uporaba stacionarnega aspiracijskega sistema, pogosto
pihanje ventilacijskih odprtin. Redno mazite vodilni valj z eno kapljico strojnega olja. Redno preverjajte vodilni valj. Ce ga
nosite, ga morate zamenjati pooblas¢eni servisni center RAIDER.

14. Varstvo okolja.

Da bi za&citili okolje, je treba elektricno orodje, dodatke in embalazo ustrezno predelati za ponovno uporabo surovin, ki
jih vsebujejo. Ne uporabljajte elektri¢nih orodij v gospodinjskih odpadkih! V skladu z direktivo EU 2012/19/ / ES o elektriénih
in elektronskih napravah ob koncu Zivljenjske dobe in njeno potrjevanje kot nacionalna zakonodaja je treba orodja, ki jih ni
ve¢ mogoce uporabljati, lo€eno zbirati in jih ustrezno obdelati, da se obnovijo vsebine v jih dragocene sekundarne surovine.
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FR Manuel d’instruction original
Cher client,

Félicitations pour I'achat d’'une perceuse a percussion a partir des marques qui grandissent avec succés
- RAIDER. Comme ils sont correctement installés et utilisés, les RAIDER sont des machines slres et
fiables, et travailler avec eux apportera un réel plaisir. Pour votre commodité a été construit un excellent
réseau de service de 45 stations-service a travers le pays.

Avant d'utiliser ce marteau, veuillez prendre connaissance de ces “instructions d’utilisation”.

Dans lintérét de votre sécurité et pour assurer une utilisation correcte, lisez attentivement ces
instructions, y compris les recommandations et les mises en garde qui y figurent. Pour éviter les erreurs et
accidents inutiles, il est important que ces instructions restent disponibles pour référence future a tous ceux
qui utiliseront la machine. Si vous le vendez a un nouveau propriétaire, vous devez soumettre le «Mode
d’emploi» pour que le nouveau propriétaire puisse respecter les mesures de sécurité et les instructions
d’utilisation pertinentes.

EUROMASTER Import Export Ltd. est un représentant autorisé du fabricant et propriétaire de la marque
RAIDER.

Adresse: Ville de Sofia 1231, Bulgarie “Lomsko shausse” Blvd. 246, tél 02 934 33 33, 934 10 10, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Depuis 2006, la société a introduit le systéme de gestion de la qualité ISO 9001: 2008 avec la portée
de la certification: Commerce, importation, exportation et entretien de passe-temps et d’outils électriques,
mécaniques et pneumatiques professionnels et de matériel général. Le certificat a été délivré par Moody
International Certification Ltd, Angleterre.

Données techniques

Paramétre Unité Valeur
Modele i RDP-YJS20
Tension nominale VDC 20
Vitesse a vide min-1 2300
Longueur de course mm 18
Capacité de coupe en bois mm 100
Capacité de coupe en acier mm 10
Angle de biseau de la plaque ° 0-45°
Parameétres du pendule 4 gig}lmw
Niveau de pression acoustique LpA dB(A) 87.8,K=5
Niveau de puissance sonore LwA dB(A) 95.8,K=3
m/s2
Des vibrations ah,MZ 613.?27, K

Articles affichés:

. Commutateur de démarrage

. Bouton de verrouillage de l'interrupteur d’arrét
. Trous de ventilation

. dépoussiérer

. Plaque de base

. Régulateur de pendule

. Systéme d’échange rapide

. Ecran de sécurité

ONO O~ WN =
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Instructions générales pour un fonctionnement sr.

Lisez attentivement toutes les instructions. Le non-respect des instructions ci-dessous peut entrainer un choc électrique, un
incendie et/ ou des blessures graves. Conservez ces instructions dans un endroit sdr.

1. Sécurité au travail.

1.1. Gardez votre lieu de travail propre et bien éclairé. Un écrasement et un éclairage inadéquat peuvent contribuer a la survenue
d'un accident au travail.

1.2. Ne pas utiliser la scie de forage dans des environnements présentant un risque accru d’explosion, a proximité de liquides
inflammables, de gaz ou de poudres. Pendant le fonctionnement, les scies a éclats produisent des étincelles qui peuvent enflammer
la poussiere ou les vapeurs.

1.3. Gardez les enfants et les visages latéraux a une distance sécuritaire tout en travaillant avec le poingon. Si votre attention est
détournée, vous risquez de perdre le contréle du punch.

2. Sécurité électrique.

Protégez la scie de la pluie et de 'humidité. La pénétration de 'eau dans le poingon augmente le risque de choc électrique

3. Opération s(re.

3.1. Restez concentré, surveillez de prés vos actions et agissez prudemment et raisonnablement. N'utilisez pas le punch lorsque
vous étes fatigué ou sous l'influence de stupéfiants, d'alcool ou de drogues. Un moment de distraction lorsque vous travaillez avec une
scie sauteuse peut entrainer des blessures extrémement graves.

3.2. Travaliller avec des vétements de protection et toujours avec des lunettes de sécurité.

Le port d'une scie d'usure appropriée et le travail effectué par un équipement de protection individuelle, comme un masque
respiratoire, des chaussures bien fermées avec un grappin stable, un casque de protection et des silencieux, réduisent le risque
d'accident au travail.

3.3. Evitez le risque de brancher le poingon par inadvertance.

3.4. Avant d'allumer un coup de poing, assurez-vous d'en avoir retiré tous les outils. Une aide oubliée sur une unité en mouvement
peut causer des blessures.

3.5. Evitez les positions non naturelles du corps. Travailler dans une position stable du corps et & tout moment maintenir 'équilibre.
Cela vous permettra de mieux controler le coup et plus sdr si une situation inattendue se présente.

3.6. Travaillez avec des vétements appropriés. Ne travaillez pas avec des vétements larges ou des bijoux. Gardez vos cheveux,
vétements et gants a une distance sécuritaire des unités rotatives du poingon. Les vétements larges, les ornements, les cheveux longs
peuvent étre saisis et trainés par des unités rotatives ou mobiles.

3.7. S'il est possible d'utiliser un systeme d’aspiration externe, assurez-vous qu'il est allumé et fonctionne correctement. L utilisation
d'un systéme d'aspiration réduit les risques dus a la poussiére libérée.

4. Attitude prudente envers le coup de poing.

4.1. Ne surchargez pas le punch. Utilisez les lames de scie uniquement en fonction de leur destination. Vous travaillerez mieux et
plus en sécurité lors de I'utilisation du poingon approprié dans la plage de charge spécifiée par le fabricant.

4.2. N'utilisez pas une scie a percer dont le disjoncteur est endommagé. Une scie sauteuse qui ne peut pas étre fermée et
branchée comme prévu par le fabricant est dangereuse et doit étre réparée

4.3. Avant de changer les réglages du poingon, en remplacant les outils de travail et les accessoires ainsi que lorsque vous
n'utilisez pas le poingon pendant une longue période, débranchez la fiche de I'alimentation électrique. Cette mesure supprime le risque
de perforation par inadvertance.

4.4, Gardez les lames de scie dans des endroits inaccessibles aux enfants. Ne permettez pas qu'ils soient utilisés par des
personnes qui ne connaissent pas leur fagcon de travailler et qui n'ont pas lu ces instructions. Lorsqu'elles sont entre les mains
d'utilisateurs inexpérimentés, les scies a poingonner peuvent étre extrémement dangereuses.

4.5. Gardez votre scie d'élagage soigneusement. Vérifiez que les unités mobiles fonctionnent parfaitement, ne coincent pas, ont
des pieces cassées ou endommagées qui violent ou changent la fonction du poingon. Avant d'utiliser la scie sauteuse, assurez-vous
que les pieces endommagées sont réparées. De nombreux accidents au travail sont dus a des outils et des appareils électriques mal
entretenus.

4.6. Gardez les outils de coupe toujours bien aiguisés et propres. Des outils de coupe bien entretenus avec des arétes vives ont
moins de résistance et sont plus faciles a travailler.

4.7. Utilisez les lames de scie, les accessoires, les outils, etc., conformément aux instructions du fabricant. Tenez également
compte des conditions de travail et des opérations spécifiques que vous devez effectuer. L'utilisation de lames de scie pour des
applications autres que celles spécifiées par le fabricant augmente le risque d’accidents au travail.

5. Garder le contact

Les réparations de vos outils électriques ne doivent étre effectuées que par des spécialistes qualifiés de I'atelier RAIDER, ou
seules des pieces de rechange d'origine sont utilisées. Cela garantit leur fonctionnement en toute sécurité.
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6. Instructions pour un travail en toute sécurité avec des lames de scie.

6.1. S'il y a un risque que l'outil de travail endommage les conducteurs sous tension sous-jacents ou le cordon d'alimentation
pendant le fonctionnement, touchez I'outil électrique uniquement avec les poignées isolées. Lorsqu'il est en contact avec un conducteur
sous tension, il est transmis aux parties métalliques de I'outil électrique, ce qui peut provoquer un choc électrique.

6.2. Gardez vos mains hors de la zone de coupe. Ne touchez pas la piéce. Il existe un risque de blessure si vous touchez la feuille
de coupe.

6.3. Touchez I'outil électrique sur la piéce apres I'avoir allumé. Sinon, il y a un risque de rebond si la lame est enroulée dans la
piece.

6.4. Pendant la coupe, veillez a ce que la plaque de base entre en contact avec la piéce sur toute sa surface. Si le tranchant se
courbe, la lame peut se briser ou se briser.

6.5. Lorsque la coupe est terminée, attendez que le poingon s'arréte. Ensuite, retirez-le de la coupe. Cela évite le risque de rebond
et vous pouvez laisser I'outil électrique sur la surface de travail en toute sécurité.

6.6. N'utilisez que des lames dans un état impeccable. Les disques a trongonner courbés ou émoussés peuvent se casser ou
provoquer un rebond.

6.7. Une fois le poingon éteint, n'arrétez pas la lame de coupe en la comprimant. La feuille de coupe peut étre endommagée,
cassée ou provoquer un rebond.

6.8. Utilisez des ustensiles appropriés pour trouver des canalisations souterraines cachées ou contactez votre fournisseur local. Le
contact avec des fils sous tension peut provoquer un incendie et un choc électrique. Les dommages & un gazoduc peuvent entrainer
une explosion. Les dommages aux conduites d’eau entrainent des dommages matériels importants et peuvent provoquer un choc
électrique.

6.9. Fournissez les détails usinés. Un détail saisi avec des raccords ou des colliers appropriés est verrouillé plus fermement et plus
fermement que si vous le tenez a la main.

6.10. Avant de quitter le poingon, attendez que la rotation s'arréte completement. Sinon, I'outil de travail utilisé peut toucher un
autre objet et provoquer un mouvement incontrélé de l'outil électrique. N'utilisez pas le perforateur lorsque le cordon d'alimentation
est endommagé. Si le cable est endommagé pendant le fonctionnement, ne le touchez pas. Débranchez immédiatement la fiche de la
prise. Les cordons d'alimentation endommagés augmentent le risque de choc électrique.

7. But du poingon. Le poingon est un outil électrique de deuxiéme classe & main.. Les domaines d'utilisation comprennent la
réparation, la construction, la menuiserie et tout autre travail lié & une activité amateur indépendante.
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8. Données techniques

Informations sur la batterie et le chargeur.

La scie sauteuse n’est pas fournie avec une batterie et un chargeur. Utilisez uniquement la batterie et le chargeur de la série
R20 System.

Pour démarrer l'outil, appuyez simplement sur la géchette de l'interrupteur. La vitesse de l'outil augmente en augmentant
la pression sur la gachette. Relachez la gachette de l'interrupteur d’arrét. Pour un fonctionnement ininterrompu, appuyez sur la
géachette de l'interrupteur, appuyez sur le bouton de verrouillage, puis relachez la gachette de l'interrupteur. Pour arréter 'outil de la
position verrouillée, appuyez sur la gachette de l'interrupteur complétement, puis relachez-le.

ATTENTION: Nettoyez toujours toutes les copeaux ou corps étrangers fixés a la lame et / ou au porte-lame. Le non-respect de
cette exigence peut entrainer un serrage insuffisant de la lame, entrainant des blessures graves.

ATTENTION: Ne touchez pas l'outil ou les lames de la piéce immédiatement aprés le travail. lls peuvent étre extrémement
chauds et briler votre peau.

AVERTISSEMENT: Toujours réparer le lecteur de disque dur. Un serrage insuffisant de la lame peut entrainer la rupture de la
lame ou des blessures corporelles graves.

AVERTISSEMENT: Utilisez les lames Raider pour une scie a queue en “T”. L'utilisation de lames autres que ce type entraine un
serrage insuffisant de la lame, entrainant des blessures graves.

Informations sur le bruit rayonné et les vibrations.

Les valeurs sont mesurées conformément a la norme EN 60745. Le niveau de bruit A est généralement: niveau de pression
acoustique LpA 97.6 dB (A); puissance acoustique LwA108.6 dB (A). Incertitude K = 3 dB. Travaillez avec des silencieux! La valeur
de vibration totale (la somme des vecteurs dans les trois directions) est déterminée selon la norme EN 60745: Coupe du bois:
vibrations générées ah = 6,60 m/ s2, incertitude K= 1,5 m/ s2, coupe du métal: / s2, incertitude K= 1,5 m/ s2. Le niveau de vibration
spécifié est représentatif des applications d'outils électriques les plus courantes. Cependant, si le poingon est utilisé pour d'autres
activités, avec d'autres outils de travail ou s'il n’est pas entretenu tel que prescrit, le niveau de vibration généré peut changer. Cela
pourrait augmenter considérablement la charge de vibration cumulative dans le processus.

9. Installation du couteau de coupe.

» Fig.1: 1. Le levier de coupe

» Fig..2:

1. Bouton marche / arrét

2.Block verrouillage / verrouillage bouton

Pour commencer, appuyez simplement sur le bouton d’alimentation

la vitesse est augmentée en augmentant la pression sur le disjoncteur. Relachez l'interrupteur d'arrét.

Pour un fonctionnement a long terme, appuyez sur l'interrupteur, appuyez sur le bouton de verrouillage, puis relachez le
disjoncteur. Pour arréter 'outil de la position verrouillée, appuyez complétement sur l'interrupteur, puis relachez-le.

Cet outil peut étre utilisé avec une ligne orbitale ou droite (haut et bas)

Coupe orbitale - la pression est sur le couteau

Pour changer la coupe, tournez le levier a la position désirée et sélectionnez la coupe appropriée selon le tableau.

Tableau 1

Insérez le couteau en desserrant le boulon du support dans le sens antihoraireh hexagon.

» Fig.3

1. Porte-couteau 2. Boulon 3. CIé hexagonale Avec la lame du couteau tournée vers I'avant, placez-la le plus loin possible dans
le porte-disque. Assurez-vous que le bord arriére de la lame correspond au rouleau. Serrez ensuite le boulon dans le sens des
aiguilles d'une montre pour vous assurer que la lame tient fermement.
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» Fig.4:

1. Boulon

2. Rouleau

3. Lame de coupe Pour retirer la lame, suivez la procédure de montage.
REMARQUE: Lubrifier le rouleau avec de la graisse de temps en temps.

Posicion Action de coupe Application
0 Couper en ligne Pour couper doux
droite acier, acier inoxydable

acier et plastiques.
Pour couper dans
bois et contreplaqué.

Couper dans une Pour couper doux
petite orbite acier, aluminium
et bois dur
Il Découpe en orbite Pour couper du bois
moyenne et contreplaqué.

Pour une coupe rapide
aluminium et doux

acier.
N Couper en grande Pour une coupe rapide
orbite bois et contreplaqué.

9.1. Sélection du couteau de coupe.

N'utilisez que des lames en forme de T. La feuille de coupe ne doit pas étre plus longue que nécessaire pour effectuer la coupe.
Lorsque vous coupez avec de petits rayons, utilisez des lames de coupe étroites.

9.2. Placer et remplacer la feuille de découpe. Lors de l'installation de la feuille de coupe, travailler avec des gants de protection.
Il'y a un risque de blessure sur les bords tranchants de la feuille. Avant l'installation, nettoyez la queue de la feuille de coupe. Une
queue sale ne peut pas étre verrouillée en toute sécurité. Déplacez la douille de fixation de la lame de fagon a avoir accés aux
boulons hexagonaux. Insérez la feuille de coupe jusqu'a ce qu’elle s'arréte dans la fente de serrage avec les dents orientées dans
le sens de la coupe. Lors de l'insertion de la lame de coupe, veillez a ce que son bord arriére pénétre dans la rainure du rouleau
de guidage. Les coupes de précision ne sont possibles que si le rouleau de guidage repose fermement mais pas trop fermement
a l'arriére de la feuille de coupe. Serrez fermement les boulons hexagonaux avec la clé située a l'arriére du poingon sous la buse
pour allumer le systéme d’aspiration. Pour remplacer le couteau, utilisez la clé hexagonale incluse dans 'ensemble. Dévissez dans
le sens antihoraire les deux vis qui retiennent le couteau. Placez la nouvelle lame, puis vérifiez que la lame est bien engagée. Si la
lame de coupe n’est pas fermement engagée, elle peut étre retirée et blessée pendant le travail.

10. Systéme de collecte de la poussiere.

Les poudres émises lors du traitement de matériaux comme les peintures au plomb, certains types de bois, de minéraux et
de métaux peuvent étre dangereuses pour la santé. Le contact avec la peau ou l'inhalation de ces poudres peut provoquer des
réactions allergiques et/ ou des maladies des voies respiratoires de I'opérateur ou des personnes se trouvant a proximité. Certaines
poudres, telles que celles extraites du traitement du hétre et du chéne, sont considérées comme cancérigénes, en particulier en
combinaison avec des produits chimiques de traitement du bois (chromate, conservateurs, etc.). Si possible, utilisez un systéme
d’extraction de la poussiére. Assurer une bonne ventilation sur le lieu de travail. Il est recommandé d'utiliser un masque respiratoire
avec un filtre de classe P2.

10.1. Allumez un systéme d’aspiration.

Placer le tuyau du systéme d’aspiration dans la buse . Raccordez le tuyau a I'aide d’un systéme d’aspiration ou d’un aspirateur
(certains modéles sont équipés d'un adaptateur d’aspirateur supplémentaire). L'aspirateur utilisé doit étre adapté a la manipulation
du matériau traité. Sila poussiere est particulierement dangereuse pour la santé ou cancérigene
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poussiere, utilisez un aspirateur spécialisé.

11. Utilisation de I'outil électrique.

11.1. Réglage de I'angle de coupe

Pour les coupes inclinées, la plaque de base peut étre inclinée vers la droite ou vers la gauche jusqu'a 45 °. Dévisser les
vis et déplacer légérement la plaque de base. Pour fixer des pentes précises, la plaque de base est fixée a 0 °, 22,5 ° et 45
° a gauche et a droite. Incliner la plaque de base a I'angle désiré. Les pentes aléatoires peuvent étre définies en utilisant un
transporteur. Puis resserrez les vis

12 Instructions d'utilisation.

Fluide de refroidissement-lubrification. Pour éviter la surchauffe lors de la coupe de métaux, vous devez appliquer un liquide
de refroidissement-lubrifiant le long de la ligne de coupe. La vitesse de rotation du moteur de scie est ajustée en tournant et
en ajustant le régulateur de vitesse a la position désirée. Cela vous permet de choisir le taux de travail le plus approprié en
fonction des propriétés du matériau a traiter. Plus la valeur indiquée sur le régulateur est élevée, plus le régime du moteur de
la scie est élevé. Pour un fonctionnement plus rapide, le poingon est équipé d’'un mouvement pendulaire (volant) du couteau.
13. Entretien et service.

13.1. Maintenance et nettoyage.

Pour bien travailler et en toute sécurité, gardez I'outil électrique et les orifices de ventilation propres. Nettoyez régulierement
la lame de fixation de la lame. Pour ce faire, retirez la feuille de coupe et secouez les copeaux adhérents en tapotant
doucement sur une base stable. Une forte contamination de la trongonneuse peut entrainer des dysfonctionnements. Par
conséquent, ne coupez pas les matériaux qui libérent une grande quantité de copeaux et de poussiére du fond ou du plafond.
13.2. Dans des conditions de travail extrémement difficiles lors de la découpe de métaux sur les surfaces internes du boitier,
une poudre transportant le courant peut étre déposée. Cela peut interférer avec l'isolation de protection du poingon. Dans de
tels cas, il est recommandé d'utiliser un systeme d’aspiration stationnaire, un soufflage fréquent des ouvertures de ventilation.
Lubrifiez périodiquement le rouleau de guidage (6) avec une goutte d’huile de machine. Vérifiez réguliérement le rouleau de
guidage (6). S'il est usé, il doit étre remplacé par un centre de service agréé RAIDER.

14. Protection de I'environnement.

Afin de protéger I'environnement, l'outil électrique, les accessoires et I'emballage doivent étre traités de maniere
appropriée pour la réutilisation des matieres premiéres qui y sont contenues. Ne jetez pas les outils électriques dans les
ordures ménagéres! Conformément a la directive européenne 2012/19/CE relative aux dispositifs électriques et électroniques
en fin de vie et a sa validation en tant que loi nationale, les outils électriques qui ne peuvent plus étre utilisés doivent étre
collectés séparément et soumis a un traitement approprié pour récupérer le contenu. les précieuses matieres premieres
secondaires.
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IT Manuale di istruzioni originale

Caro cliente,

Congratulazioni per I'acquisto del trapano a percussione dei marchi in rapida crescita - RAIDER. Essendo
correttamente installato e gestito, RAIDER é sicuro e affidabile, e lavorare con loro portera un vero piacere.
Per la vostra comodita & stata costruita un’eccellente rete di assistenza di 45 stazioni di servizio in tutto il
paese.

Prima di utilizzare questo trapano a martello, si prega di leggere attentamente queste “istruzioni per
l'uso”.

Nell'interesse della vostra sicurezza e per garantire un uso corretto, leggere attentamente queste
istruzioni, comprese le raccomandazioni e gli avvertimenti in esse contenuti. Per evitare errori e incidenti
non necessari, & importante che queste istruzioni rimangano disponibili per riferimento futuro a tutti coloro
che utilizzeranno la macchina. Se lo vendi a un nuovo proprietario, le “Istruzioni per 'uso” devono essere
inviate insieme, in modo che il nuovo proprietario possa rispettare le misure di sicurezza e le istruzioni
operative pertinenti.

EUROMASTER Import Export Ltd. € un rappresentante autorizzato del produttore e proprietario del
marchio RAIDER.

Indirizzo: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.
bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Dal 2006 la societa ha introdotto il sistema di gestione della qualita ISO 9001: 2008 con ambito di
certificazione: commercio, importazione, esportazione e assistenza di utensili elettrici, meccanici e
pneumatici e hardware generale professionali e hobby. Il certificato & stato rilasciato da Moody International
Certification Ltd, Inghilterra.

Dati tecnici

Modello ) RDP-YJS20
Tensione nominale VDC 20
Velocita a vuoto min-1 2300
Lunghezza del tratto mm 18
Capacita di taglio in legno mm 100
Capacita di taglio in acciaio mm 10
Angolo di inclinazione del piatto ° 0-45°

Impostazioni del pendolo . 4 Hactpoliku/positions
Livello di pressione sonora LpA dB(A) 87.8,K=5
Livello di potenza sonora LWA dB(A) 95.8,K=3
vibrazioni m/s2

ah,M=6.627, K=1.5

Articoli visualizzati:

1. Interruttore di avviamento

2. Pulsante di blocco dell'interruttore di spegnimento
3. Fori di ventilazione

4. Spolverare

5. Piastra di base

6. Regolatore del pendolo

7. Sistema di scambio rapido

8. Schermata di sicurezza
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Istruzioni generali per il funzionamento sicuro.

Leggi attentamente tutte le istruzioni. La mancata osservanza delle istruzioni seguenti pud provocare scosse elettriche, incendi e
| o lesioni gravi. Conservare queste istruzioni in un luogo sicuro.

1. Sicurezza sul lavoro.

1.1. Mantieni il tuo posto di lavoro pulito e ben illuminato. Crash e illuminazione inadeguata possono contribuire al verificarsi di un
incidente sul lavoro.

1.2. Non utilizzare la sega da trapano in ambienti con un elevato rischio di esplosione, vicino a liquidi infiammabili, gas o polveri.
Durante il funzionamento, le seghe di spruzzi si accendono, che possono accendere polvere o vapori.

1.3. Tenere i bambini e le facce laterali a distanza di sicurezza mentre si lavora con il pugno. Se la tua attenzione viene deviata,
potresti perdere il controllo del pugno.

2. Sicurezza elettrica.

Proteggi la sega da pioggia e umidita. La penetrazione dell'acqua nel punzone aumenta il rischio di scosse elettriche

3. Operazione sicura.

3.1. Rimani concentrato, osserva attentamente le tue azioni e agisci con cautela e ragionevolezza. Non usare il pugno quando
sei stanco o sotto 'influenza di narcotici, alcol o droghe. Un momento di distrazione quando si lavora con una sega perforante puo
provocare lesioni estremamente gravi.

3.2. Lavora con indumenti protettivi e sempre con occhiali di sicurezza.

Indossare una sega adatta per I'uso e il lavoro svolto da dispositivi di protezione individuale, come una maschera respiratoria,
scarpe fortemente chiuse con una pinza stabile, casco protettivo e silenziatori, riducono il rischio di incidenti sul lavoro.

3.3. Evitare il rischio di collegare inavvertitamente il pugno.

3.4. Prima di attivare un pugno, assicurati di rimuovere tutti gli strumenti da esso. Un aiutante dimenticato su un’unita in movimento
puo causare lesioni.

3.5. Evita le posizioni innaturali del corpo. Lavorare in una posizione stabile del corpo e in qualsiasi momento mantenere I'equilibrio.
Cio ti consentira di controllare il punch in modo migliore e pit sicuro in caso di situazioni impreviste.

3.6. Lavora con abbigliamento adeguato. Non lavorare con abiti larghi o gioielli. Tieni i capelli, vestiti e guanti a distanza di sicurezza
dalle unita rotanti del punzone. Vestiti larghi, ornamenti, capelli lunghi possono essere catturati e trascinati da unita rotanti o mobili.

3.7. Se ¢ possibile utilizzare un sistema di aspirazione esterno, assicurarsi che sia acceso e funzioni correttamente. L'uso di un
sistema di aspirazione riduce i rischi dovuti alla polvere rilasciata.

4. Atteggiamento attento verso il pugno.

4.1. Non sovraccaricare il pugno. Utilizzare le lame solo in base allo scopo previsto. Lavorerai meglio e piu sicuro quando utilizzi il
punzone appropriato nell'intervallo di carico specificato dal produttore.

4.2. Non utilizzare una sega perforante il cui interruttore € danneggiato. Una sega perforante che non pud essere spenta e inserita
come previsto dal produttore e pericolosa e deve essere riparata

4.3. Prima di modificare le impostazioni del punzone, sostituire gli strumenti di lavoro e gli accessori e quando non si utilizza il
punzone per un lungo periodo, scollegare la spina dall'alimentazione. Questa misura rimuove il rischio di punzonatura involontaria.

4.4, Tenere le lame delle seghe in luoghi in cui non possono essere raggiunte dai bambini. Non permettere che vengano usati da
persone che non hanno familiarita con il loro modo di lavorare e che non hanno letto queste istruzioni. Quando nelle mani di utenti
inesperti, le seghe a percussione possono essere estremamente pericolose.

4.5. Mantieni con cura la sega per potare. Verificare che le unita mobili funzionino perfettamente, non serrare, avere parti rotte
0 danneggiate.che violano o cambiano la funzione del pugno Prima di utilizzare il seghetto alternativo, assicurarsi che le parti
danneggiate siano riparate. Molti incidenti sul lavoro sono dovuti a strumenti e apparecchi elettrici con scarsa manutenzione.

4.6. Mantenere gli utensili da taglio sempre ben affilati e puliti. Utensili da taglio ben curati con spigoli vivi hanno meno resistenza
e sono piu facili da lavorare.

4.7. Utilizzare le lame della sega, accessori, strumenti, ecc., Secondo le istruzioni del produttore. Tieni anche a mente le condizioni
dilavoro e le operazioni specifiche da completare. L'uso di lame per seghe per applicazioni diverse da quelle specificate dal produttore
aumenta il rischio di incidenti sul lavoro.

5. Stai al passo.

Le riparazioni agli utensili elettrici devono essere eseguite esclusivamente da specialisti dell'officina RAIDER qualificati, dove
vengono utilizzati solo pezzi di ricambio originali. Questo garantisce il loro funzionamento sicuro.

6. Istruzioni per un lavoro sicuro con le lame della sega.

6.1. Quando esiste il pericolo che lo strumento di lavoro possa danneggiare i conduttori sotto tensione o il cavo di alimentazione
durante il funzionamento, toccare I'utensile elettrico solo con le maniglie isolate. Quando € in contatto con un conduttore sotto tensione,
viene trasmesso alle parti metalliche dell'utensile elettrico e cid pud causare una scossa elettrica.

6.2. Tieni le mani lontane dall'area di taglio. Non toccare il pezzo. Vi € il rischio di lesioni se si tocca il foglio da taglio.

6.3. Tocca lo strumento di alimentazione sul pezzo dopo averlo acceso. In caso contrario, c'e il rischio che si verifichi un
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contraccolpo se la lama si arriccia nel pezzo.

6.4. Durante il taglio, fare attenzione che la piastra di base entri in contatto con il pezzo su tutta la superficie. Se il tagliente si
arriccia, potrebbe causare la rottura o la rottura della lama di taglio.

6.5. Al termine del taglio, attendere che il punzone si fermi. Quindi rimuoverlo dal taglio. Cio evita il rischio di contraccolpi e si
puo tranquillamente lasciare I'utensile elettrico sulla superficie di lavoro.

6.6. Utilizzare solo le lame in condizioni perfette. Dischi piegati o smussati potrebbero rompersi o causare contraccolpi.

6.7. Una volta spento il punzone, non fermare la lama di taglio comprimendola. Il foglio da taglio potrebbe essere danneggiato,
rotto o causare un contraccolpo.

6.8. Utilizzare utensili adatti per individuare eventuali tubazioni sottotubi nascoste o contattare la societa di fornitura locale.
Il contatto con cavi sotto tensione pud provocare incendi e scosse elettriche. Il danneggiamento di un gasdotto pud causare
un’esplosione. Il danneggiamento della rete idrica provoca gravi danni materiali e pud causare scosse elettriche.

6.9. Fornire i dettagli lavorati. Un dettaglio impugnato con raccordi o morsetti adatti & bloccato in modo piu saldo e sicuro che
se lo si tiene a mano.

6.10. Prima di lasciare il pugno, attendi che la rotazione si fermi completamente. In caso contrario, lo strumento di lavoro
utilizzato potrebbe toccare un altro oggetto e causare movimenti incontrollati dello strumento di alimentazione. Non usare il pugno
quando il cavo di alimentazione & danneggiato. Se il cavo € danneggiato durante il funzionamento, non toccarlo. Scollegare
immediatamente la spina dalla presa. | cavi di alimentazione danneggiati aumentano il rischio di scosse elettriche.

7. Scopo del pugno. Questo tipo di elettroutensili € ampiamente utilizzato per il taglio di legno, materiali simili al legno, nonché
materiali sintetici e metalli. Le aree di utilizzo includono riparazioni, costruzioni, carpenteria e qualsiasi altro lavoro relativo all'attivita
amatoriale indipendente.
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8. Dati tecnici

Informazioni sulla batteria e sul caricabatterie.

La sega alternativa non viene fornita con una batteria e un caricatore. Utilizzare solo la batteria e il caricabatterie della serie
R20 System.

Per avviare lo strumento, basta premere il grilletto sullinterruttore. La velocita dell'utensile aumenta all'aumentare della pressione
sul grilletto dell'interruttore Rilasciare il grilletto dellinterruttore di arresto. Per un funzionamento ininterrotto, premere il grilletto
sullinterruttore, premere il pulsante di blocco, quindi rilasciare il grilletto dellinterruttore. Per fermare l'utensile dalla posizione di
blocco, premere completamente il grilletto dell'interruttore, quindi rilasciarlo.

ATTENZIONE: pulire sempre tutti i trucioli o corpi estranei che sono attaccati alla lama e / o al portalama. Il mancato rispetto di
questo requisito pud comportare un serraggio insufficiente della lama, con conseguenti lesioni gravi.

ATTENZIONE: non toccare I'utensile o le lame del pezzo immediatamente dopo il lavoro. Possono essere estremamente caldi
e bruciare la pelle.

ATTENZIONE: aggiusta sempre l'unita disco fisso. Un serraggio insufficiente della lama pud provocare la rottura della lama o
gravi lesioni personali.

AVVERTENZA: Utilizzare le lame Raider per una sega a “T". L'uso di lame diverse da questo tipo causa un bloccaggio
insufficiente della lama, con conseguenti lesioni gravi.

Informazioni su rumore e vibrazioni irradiate.

| valori sono misurati in base alla norma EN 60745. Il livello di rumore A & in genere: livello di pressione sonora LpA 97.6 dB (A);
potenza sonora LwA 108.6dB (A). Incertezza K = 3 dB. Lavora con i silenziatori! Il valore di vibrazione completo (somma vettoriale
nelle tre direzioni) € determinato secondo EN 60745: Taglio del legno: vibrazioni generate ah = 6,60 m / s2, incertezza K=1,5m/
s2, Taglio del metallo: / s2, incertezza K = 1,5 m/ s2. Il livello di vibrazione specificato e rappresentativo delle pi comuni applicazioni
degli utensili elettrici. Tuttavia, se il punzone viene utilizzato per altre attivita, con altri strumenti di lavoro o se non viene mantenuto
come prescritto, il livello di vibrazione generato potrebbe cambiare. Cio potrebbe aumentare significativamente il carico di vibrazioni
cumulativo nel processo.

9. Installazione del coltello da taglio.

» Fig.1: 1. Leva di taglio

» Fig..2:

1. Pulsante On / Off

2. Pulsante di blocco / blocco del blocco

Per iniziare, basta premere il pulsante di accensione

la velocita aumenta aumentando la pressione sull'interruttore automatico. Rilasciare I'interruttore di arresto.

Per il funzionamento a lungo termine, premere l'interruttore, premere il pulsante di blocco, quindi rilasciare l'interruttore. Per
fermare I'utensile dalla posizione di blocco, premere l'interruttore fino in fondo, quindi rilasciarlo.

Questo strumento puo essere utilizzato con una linea orbitale o lineare (su e gi)

Taglio orbitale: la pressione ¢ sul coltello

Per cambiare il taglio, ruotare la leva nella posizione desiderata e selezionare il taglio appropriato in base alla tabella.

Tabella 1

Inserire il coltello allentando il bullone del supporto in senso antiorariokwise with hexagon.

» Fig.3

1. Portalama 2. Bullone 3. Chiave esagonale Con la lama del coltello rivolta in avanti, posizionarla nel portadischi il piu lontano
possibile. Assicurarsi che il bordo posteriore della lama corrisponda al rullo. Quindi stringere il bullone in senso orario per assicurarsi
che la lama sia ben salda.
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» Fig.4:

1. Bolt

2. Rullo

3. Lama di taglio Per rimuovere la lama, seguire la procedura di assemblaggio.
NOTA: lubrificare periodicamente il rullo con grasso.

Posizione | Azione di taglio Applicazione

0 Taglio in linea retta Per il taglio morbido
acciaio, acciaio
inossidabile

acciaio e plastica.
Per tagliare dentro
legno e compensato.

Tagliando in una Per il taglio morbido
piccola orbita acciaio, alluminio
e legno duro

Il Taglio in orbita media | Per tagliare il legno
e compensato.

Per un taglio veloce
alluminio e morbido

acciaio.
Il Taglio in orbita Per un taglio veloce
grande legno e compensato.

9.1. Selezione del coltello da taglio.

Utilizzare solo lame a forma di T. Il foglio da taglio non deve essere pill lungo del necessario per eseguire il taglio. Quando si
taglia con raggi piccoli, utilizzare lame di taglio strette.

9.2. Posizionamento e sostituzione del foglio da taglio. Quando si installa il foglio da taglio, lavorare con guanti protettivi. Vi & il
rischio di lesioni ai bordi taglienti del foglio. Prima di installare, pulire la coda del foglio da taglio. Una coda sporca non pud essere
bloccata in modo sicuro. Spostare la boccola di attacco lama in modo da poter accedere ai bulloni esagonali. Inserire il foglio da
taglio fino all'arresto nella fessura di serraggio con i denti rivolti nella direzione del taglio. Quando si inserisce la lama di taglio, fare
attenzione che il suo bordo posteriore entri nella scanalatura del rullo di guida. | tagli di precisione sono possibili solo se il rullo
guida poggia saldamente ma non troppo saldamente sul retro del foglio da taglio. Stringere saldamente i bulloni esagonali con la
chiave situata sul retro del punzone sotto I'ugello per accendere il sistema di aspirazione. Per sostituire il coltello, utilizzare la chiave
esagonale inclusa nel set. Svitare in senso antiorario entrambe le viti che tengono il coltello. Posizionare la nuova lama, quindi
verificare che la lama sia saldamente innestata. Se la lama non € ben fissata, puo essere rimossa e danneggiata durante il lavoro.

10. Sistema di raccolta della polvere.

Le polveri rilasciate durante la lavorazione di materiali come vernici al piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metalli possono
essere pericolosi per la salute. Il contatto con la pelle o I'inalazione di tali polveri pud causare reazioni allergiche e / o malattie
dellapparato respiratorio dell'operatore o delle persone nelle vicinanze. Alcune polveri, come quelle estratte dalla lavorazione del
faggio e della quercia, sono considerate cancerogene, specialmente in combinazione con prodotti chimici per il trattamento del legno
(cromato, conservanti, ecc.). Se possibile, utilizzare un sistema di aspirazione della polvere. Garantire una buona ventilazione sul
posto di lavoro. Si consiglia di utilizzare una maschera respiratoria con filtro Classe P2.

10.1. Attiva un sistema di aspirazione.

Posizionare il tubo del sistema di aspirazione nell'ugello. Collegare il tubo con un sistema di aspirazione o un aspirapolvere
(alcuni modelli hanno un adattatore per aspirapolvere aggiuntivo). L'aspirapolvere utilizzato deve essere adatto alla manipolazione
del materiale trattato. Se la polvere & particolarmente dannosa per la salute o cancerogena
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polvere, utilizzare un aspirapolvere specializzato.

11. Funzionamento dell'utensile elettrico.

11.1. Regolazione dell'angolo di taglio.

Per tagli inclinati, la piastra di base puo essere inclinata a destra oa sinistra a 45 °. Svitare le viti e spostare leggermente la piastra
di base. Per fissare pendenze precise, la piastra di base & fissata a 0 °, 22,5 ° e 45 ° a sinistra ea destra. Inclinare la piastra di
base all'angolo desiderato. Pendenze casuali possono essere impostate utilizzando un corriere. Quindi stringere nuovamente
le viti

12 Istruzioni per 'uso.

Fluido lubrorefrigerante. Per evitare il surriscaldamento durante il taglio dei metalli, & necessario applicare un fluido lubrorefrigerante
lungo la linea di taglio. La velocita di rotazione del motore della sega viene regolata ruotando e regolando il regolatore di velocita
nella posizione desiderata. Cio consente di scegliere la velocita di lavoro pili adatta in base alle proprieta del materiale da trattare.
Maggiore ¢ il valore indicato sul regolatore, maggiore € il regime del motore della sega. Per un funzionamento pil veloce, il
punzone ¢ dotato di un movimento pendulo (volano) del coltello.

13. Manutenzione e assistenza.

13.1. Manutenzione e pulizia.

Per lavorare bene e in sicurezza, mantenere puliti 'utensile elettrico e i fori di ventilazione. Pulire regolarmente la lama di
fissaggio della lama. Per fare cio, rimuovere il foglio da taglio e scuotere i chip aderenti picchiettando delicatamente su una base
stabile. La forte contaminazione della motosega pud causare malfunzionamenti. Pertanto, non tagliare materiali che rilasciano
una grande quantita di trucioli e polvere dal fondo o dal soffitto.

13.2. In condizioni di lavoro estremamente pesanti durante il taglio di metalli sulle superfici interne dellinvolucro, & possibile
depositare una polvere che trasporta corrente. Cid potrebbe interferire con lisolamento protettivo del punzone. In tali casi
si consiglia di utilizzare un sistema di aspirazione stazionario, frequente soffiaggio delle aperture di ventilazione. Lubrificare
periodicamente il rullo guida con una goccia di olio per macchina. Controllare regolarmente il rullo di guida . Se & usurato, deve
essere sostituito da un centro di assistenza RAIDER autorizzato

14. Protezione ambientale.

Al fine di proteggere I'ambiente, l'utensile elettrico, gli accessori e gli imballaggi devono essere opportunamente lavorati
per il riutilizzo delle materie prime in essi contenute. Non smaltire gli elettroutensili nei rifiuti domestici! Secondo la Direttiva UE
2012/19/CE sui dispositivi elettrici ed elettronici fuori uso e la sua convalida come legge nazionale, gli elettroutensili che non
possono pill essere utilizzati devono essere raccolti separatamente e sottoposti ad un’elaborazione appropriata per recuperare il
contenuto in loro preziose materie prime secondarie.
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Originala instrukcio
Kara kliento,

Gratulon pro la adeto de martelo-trilo de la sukcese kreskantaj markoj - RAIDER. Car estante konvene
instalita kaj funkciigita, RAIDER estas sekuraj kaj fidindaj masinoj, kaj laboro kun ili alportos veran plezuron.
Por via komforto konstruis bonega reto de 45 servaj stacidomoj tra la lando.

Antat uzi i tiun martelon, bonvolu zorgeme koni €i tiujn “instrukciojn por uzo”.

En intereso pri via sekureco kaj certigi bonan uzon, legu €i tiujn instrukciojn zorge, inkluzive de la
rekomendoj kaj avertoj en ili. Por eviti nenecesajn erarojn kaj akcidentojn, estas grave, ke €i tiuj instrukcioj
devas esti disponeblaj por estonta referenco al €iuj, kiuj uzos la masinon. Se vi vendas §in al nova posedanto
“Instrukcioj por Uzo” devas esti prezentita kune kun @i, tiel ke nova posedanto povas renkonti la rilatajn
sekurecajn mezurojn kaj operaciojn.

EUROMASTER Import Export Ltd. estas rajtigita reprezentanto de la fabrikanto kaj posedanto de la
marko RAIDER.

Adress: Sofia City 1231, Bulgario “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.
bg; www.euromasterbg.com; retposto: info@euromasterbg.com.

Ekde 2006 la kompanio enkondukis la sistemon de kvalito administrado ISO 9001: 2008 kun amplekso
de atesto: Komerco, importado, eksportado kaj servado de $atokupro kaj profesiaj elektraj, mekanikaj kaj
pnelumataj iloj kaj generala aparataro. La atestilo estis eldonita de Moody International Certification Ltd,
Anglio.

Teknikaj datumoj

Parametro Unito Valoare
Modelo ) RDP-YJS20
Taksita tensio VDC 20
Sen$arga rapido min-1 2300
Streko Longo mm 18
Talanta kapacito en ligno mm 100
Talanta kapacito en $Stalo mm 10
Plate bevel angulo ° 0-45°
Pendolo-agordojn : 4 HacTpoliku/positions
Voca nivelo LpA dB(A) 87.8,K=5
Suna potenca nivelo LwWA dB(A) 95.8,K=3
Vibraciones ez ahM=6.627,K= 15

Eroj montritaj:

. Komencanta Saltilo

. Saltilo de 3altiloslosilo

. Ventilaj truoj

. Polvo for

. Baza telero

. Pendulo-reguligilo

. Rapida inter§ang@a sistemo
. Sekureca ekrano

ONOUAWN =
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Generalaj instrukcioj por sekura operacio.

Legu €iuj instrukcioj atente. Malsukceso sekvi la instrukciojn sube povas rezultigi elektran Sokon, fajron kaj / ali gravan lezon.
Konservu i tiujn instrukciojn en sekura loko.

1. Sekureco ¢e la laboro.

1.1. Tenu vian laborejon pura kaj bone litita. Malfrua kaj netaliga lumigado povas kontribui al la okazo de akcidento ce la laboro.

1.2. Ne funkciu la perdo vidita en medioj kun pliigita risko de eksplodo, proksime de brulemaj likvaj, gasoj ali pulvoroj. Dum la
operacio, la spatteréambroj eksplodas, kiuj povas $alti polvon al vaporojn.

1.3. Konservu infanojn kaj flankajn vizagojn je sekura distanco dum vi laboras kun la punéo. Se via atento estas forigita, vi povas
perdi kontrolon pri la punco.

2. Elektra sekureco.

Protektu la vidon de pluvo kaj humideco. La penetrado de akvo en la punéo pliigas la riskon de elektra Soko

3. Sekura operacio.

3.1. Restu koncentrita, atentu viajn agojn kaj agu prudente kaj prudente. Ne uzu la punéon kiam vi estas laca al sub la influo de
narkotiko, alkoholo ali drogoj. Momenta distro, kiam laboras per penetra vido, povas rezultigi ekstreme severajn vundojn.

3.2. Labori kun protekta vesto kaj ¢iam kun sekurecaj glasoj.

Portante taligan portadon kaj la laboron de persona protekta teamo, kiel spira masko, fortaj firme fermitaj Suoj kun stabila
grappletajo, protekta kasko kaj kalumnoj, reduktas la riskon de akcidento Ce la laboro.

3.3. Evitu la riskon de mal3atime Stopi la punkon.

3.4. Antau Salti pakon, certigu vin forigi Ciujn ilojn de §i. Helpanto forgesita sur movanta unuo povas kauizi vundojn.

3.5. Evitu la nenaturajn poziciojn de la korpo. Labori en stabila pozicio de la korpo kaj en ajna momento subteni ekvilibron. Ci tio
permesos al vi kontroli la punéon pli bone kaj pli sekura se neatendita situacio $prucas.

3.6. Labori kun tatiga vesto. Ne laboras kun lar§aj vestoj ali juveloj. Tenu viajn harojn, vestojn kaj gantojn al sekura distanco de
la turnantaj unuoj de la punéo. Largaj vestoj, ornamajoj, longaj haroj povas esti kaptitaj kaj trenitaj per turnantaj ai movantaj unuoj.

3.7. Se @i eblas uzi sistemon de ekstera aspiro, certigu, ke §i funkcias kaj funkcias konvene. La uzo de aspira sistemo reduktas
la riskojn pro la polvo liberigita.

4. Zorgema sinteno al la punco.

4.1. Ne superSargu la puncon. Uzu la vidajn klingojn nur lad ilia intencita celo. Vi funkcios pli bonan kaj pli sekura, kiam vi uzos la
konvenan puncon en la $arga rango specifita de la fabrikanto.

4.2. Ne uzu penetran vidon, kies rompilo estas difektita. Vidanta penetrajo, kiu ne povas esti fermita kaj kunmetita latl la intenco
de la fabrikanto, estas dangera kaj necesas ripari

4.3. Antat ol 8angi la punch-arangojn, anstatatiigante iliajn laborojn kaj akcesorajojn, kaj kiam vi ne uzas la punéon dum longa
tempo, malgaltu la kromprogramon de la potenco. Ci tiu mezuro forigas la riskon de distrita punéo.

4.4. Konservu vazojn en lokoj, kie infanoj ne povas atingi ilin. Ne permesu ilin esti uzataj de homoj nekonataj pri la maniero, kiel ili
laboras kaj ne legis €i tiujn instrukciojn. Kiam en manoj de nespertaj uzantoj, tondanta satirojn povas esti ekstreme dangera.4.5. Keep
your pruning saw carefully. Verify that the movable units function flawlessly, do not clamp, have broken or damaged parts that violate
or change the function of the punch. Before using the jig saw, make sure the damaged parts are repaired. Many accidents at work are
due to poorly maintained power tools and appliances.

4.6. Keep the cutting tools always well sharpened and clean. Well-maintained cutting tools with sharp edges have less resistance
and are easier to work with.

4.7. Use the saw blades, accessories, tools, etc., according to the manufacturer’s instructions. Also keep in mind the specific
working conditions and operations you must complete. The use of saw blades for applications other than those specified by the
fabrikanto pliigas la riskon de akcidentoj Ce la laboro.

5. Konservado.

Riparoj al viaj potencaj iloj devas nur esti realigitaj per specialistoj de atelieroj RAIDER, kie nur originalaj anstatalioj estas uzataj.
Citio certigas ilian sekuran operacion.

6. Instrukcioj por sekura laboro kun vidaj klingoj.

6.1. Kiam ekzistas dangero, ke la funkcia ilo povas damagi la subajn vivajn $oforojn ali la elektran $nuron dum operacio, tuu la
potencan ilon nur kun la izolitaj manlibroj. Kiam en kontakto kun viva Soforo, §i estas transdonita al la metalaj partoj de la potenca ilo,
kaj ¢i tio povas kalizi elektran Sokon.

6.2. Tenu viajn manojn de la kortego. Ne tuSu la verkon. Estas risko de dangero se vi tudas la trancajon.

6.3. Tudu la potencan ilon al la verko post kiam vi turnis gin. Alie, ekzistas risko okazi, se la klingo estas kurbigita en la verkon.

6.4. Dum tranéi, atentu, ke la baza telero kontaktas la verkon sencese sur §ia tuta surfaco. Se la rando bukloj, §i povas kauzi ke
la tran¢a klingo rompas ati rompas.

6.5. Kiam la kortego estas kompletigita, atendu la puncon por halti. Tiam forigu &in el la kortego. Ci tio evitas la riskon de piedbato
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kaj vi povas sekure lasi la potencan ilon sur la surfaco de la laboro.

6.6. Nur uzu klingojn en senmova kondico. Kurbidintaj ali malplenaj kortego diskoj povas rompi ali kauzi batalon.

6.7. Post kiam la punco estas for$altita, ne esu la kortan klingon per kunpremado. La tran¢ajo povas esti damagita, rompita
au katizanta batalon.

6.8. Uzu taligajn uzajojn por trovi ajnajn kasitajn tuberojn al kontaktu vian lokan provizan firmaon. Kontakto kun viva dratoj
povas kaizi fajron kaj elektran Sokon. Damago al gas-dukto povas konduki al eksplodo. Damago al la akvaj retoj rezultas en
grava materialo kaj povas kauzi elektran $okon.

6.9. Provizu la masinitan detalon. Detalo kroCita kun tatigaj akvofaloj ati $nuroj estas $losita pli firme kaj sekura ol se vi
tenas §in mane.

6.10. Antat forlasado de la punco, atendu la rotacio Cesi tute. Alie, la funkcia ilo uzita povas tusi alian celon kaj katizi
nekontrolitan movadon de la potenca ilo. Ne uzu la puncon kiam la elektra $nuro estas damagita. Se la kablo estas damagita
dum operacio, ne tudu §in. Tuj malSalti la Stopilon de la internajo. Dordigitaj potencaj $nuroj pliigas la riskon de elektra oko.

7. Intenco de la punéo. Ci tiu tipo de potencaj iloj estas vaste uzata por tranéi lignon, ligno-materialojn, same kiel sintezajn
materialojn kaj metalojn. Areoj de uzo inkluzivas riparon, konstruadon, lignajejon kaj iu ajn alia laboro rilatigita al sendependa
amatora aktiveco.
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8. Teknikaj datumoj

Kuirilaro kaj $argaj informoj.

La jigvido ne estas provizata per kuirilaro kaj ¢armo. Uzu nur la kuirilaron kaj karilon de la R20-Sistema serio.

Por komenci la ilon, simple tiri la ellasilon sur la altilo. La ilo rapido pliigas kun pliganta la premon sur la $altilo ellasilon Liberigi la
ellasilon de |a alta Saltilo. Por seninterrompa operacio, forigu la ellasilon sur la $altilo, premu la Slosilon, kaj poste liberigu la ellasilon
de la altilo. Por deteni la ilon de la $losita pozicio, tiri la ellasilon tute tute, kaj liberigu gin.

ATENTO: Ciam purigu ¢iujn pecojn aii fremdajn korpojn, kiuj estas alfiksitaj al la klingo kaj / ali al la klingo. Malsukceso plenumi
¢i tiun postulon povas rezultigi nesufi¢an klingon, kiu rezultigas seriozajn vundojn.

PREMENO: Ne tuéu la ilon at laborpilojn tuj post laboro. Ili povas esti ekstreme varmaj kaj bruligas vian hauton.

ADVERTTO: Ciam ripari la malmola disko. Malsukcesa stre¢igo de la klingo povas rezultigi rompigon de la klingo ati serioza
korpa lezo.

ADVERTTO: Uzu Raider klingojn por “T” shank saw. Uzo de klingoj, krom &i tiu tipo, kalizas nesufi¢an klingon, kalizante seriozajn
vundojn.La valoroj estas mezuritaj lati EN 60745. La brua nivelo A estas kutime: suna premo nivelo LpA 97.6 dB (A); sona potenco
LwA108.6 dB (A). Necerteco K = 3 dB. Labori kun dampiloj! La plena vibra valoro (la vektora sumo en la tri direktoj) estas difinita
latl EN 60745: Tran¢anta ligno: generitaj vibroj ah = 6.60 m / s2, necerteco K = 1.5 m/ s2, tranado de metalo: / s2, necerteco K =
1.5 m/ s2. La specifita vibra nivelo estas reprezenta de la plej oftaj potencaj iloj. Tamen, se la punéo estas uzata por aliaj agadoj,
kun aliaj labor-iloj ali se §i ne estas konservata kiel preskribita, la nivelo de vibrado generita povas $angi. Ci tio povus pliigi signife
la akumula vibra 8argo en la procezo.

9. Instalanta la tran¢an trancilon.

» Fig.1: 1. Tranéilo

» Fig..2:

1. On/ Off butono

2.Block blokado / blokado butono

Por komenci, nur premu la butonon de potenco

la rapido pliigas pliigante la premon sur la cirkvito. Liberigu la haltilon.

Por longtempa operacio, premu la $altilon, premu la blokadon kaj poste liberigu la rompon. Por halti la ilon de la Slosita pozicio,
antalienpusi la altilon tute, kaj liberigu gin.

Ci'tiuilo povas esti uzata per orbitala aii rekta linio (supren kaj sube)

Kortego orbital - la premo estas sur la tranéilo

Por §angi la korton, turnu la levilon al la dezirata pozicio kaj elektu la tatigan kortegon lal la tablo.

Tablo 1

Enmetu la trancilon per malfiksi la riglilon de la posedanto kontratihorloge kun heksagono.

» Fig.3

1. Srangilo 2. Bolt 3. Hexagon-8losilo Kun la klingo de la trancilo alfrontanta, metu gin en la kortan diskon, kiel eble plej.
Certigu, ke la malantata rando de la klingo kongruas kun la rulo. Tiam strecu la riglilo en la horlogo por certigi, ke la klingo tenas
firme.

» Fig.4:

1. Bolt

2. Rulilo

3. Tondanta klingan klingon Por forigi la klingon, sekvu la asemblean proceduron reen.

NOTO: Lubricu la rulilon per graso de tempo al tempo.
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Pozicio

Agado trancita

Apliko

Tranéante en rekta
linio

Por tran¢i mola

Stalo, neoksidebla stalo

Stalo kaj plastoj.
Por tranci
ligno kaj lignkovrilo.

Tran€ante en
malgranda orbito

Por tran¢i mola
Stalo, aluminio
kaj ligno

Trananta en meza
orbito

Por tranci lignon
kaj lignkovrilo.

Por rapida kortego
aluminio kaj mola
Stalo.

Il Tranéante grandan
orbiton

Por rapida kortego
ligno kaj lignkovrilo.

9.1. Selektado de la tranéilo tranéilo.

Nur uzu T-formajn klingojn. La kortego ne devas esti pli longa ol necesa por plenumi la kortegon. Kiam vi tranéas kun malgrandaj
radiioj, uzu mallargajn trancojn.

9.2. Metante kaj Anstatatiante la Tran¢an Folion Estas risko de vundo al la tran¢aj randoj de la folio. Antali instali, purigu la voston
de la tranca folio. Malpuza vosto ne povas esti $losita sekrete. Movu la klingan korinklinon por ke vi havas aliron al la heksagonaj
boltoj. Enmetu la tranajon §is §i Cesas en la Sranca fendo kun la dentoj alfrontitaj direkte al tranado. Al la enmeti la kortan klingon,
zorgu, ke gia arda rando eniras la fendon de la gvidila rulilo. Precizecoj estas nur ebla se la gvidilo ripozas firme sed ne tro firme sur
la dorso de la kortego. Apretu la hexagonajn boltojn sekure kun la $losilo situanta e la malantatio de la punco sub la cigaredingo por
turni la aspiritan sistemon. Por anstatatiigi la tranilon, uzu la heksagonan flankon inkluditan en la aro. Desenroscar ekstere de la
maldekstra ambad $ratboj kun la trancilo. Metu la novan klingon, tiam kontrolu, ke la klingo estas firme okupata. Se la tran¢a klingo
ne estas firme kontraktita, §i povas esti forigita kaj vundita dum laboro.

10. Polvo-kolekta sistemo.

Pulvoroj liberigitaj dum la prilaborado de materialoj kiel plumaj pentrajoj, iuj specoj de ligno, mineraloj kaj metaloj povas esti
dangeraj al sano. Halita kontakto all inhalado de tiaj pulvoroj povas kalzi alergiajn reagojn kaj / ali spirajn malsanojn de la telefonisto
al personoj en la najbareco. Kelkaj pulvoroj, kiel tiuj elCerpitaj el fajaj kaj kverkoj, estas konsideritaj kiel carcinogénicas, precipe
en kombinajo kun lignaj kuracaj kemiaj produktoj (kromato, konservativuloj, ktp.). Se eble, uzu polvon eltira sistemo. Certigu bonan
ventiladon en la laborejo. Oni rekomendas uzi spiran maskon kun Klaso P2-filtrilo.

10.1. Turnu aspiritan sistemon.

Metu la manieron de la aspra sistemo en la cigaredingo. Konekti la hoseon kun aspira sistemo ali malplena purigilo (iuj modeloj
havas ekstra malplena adaptilo). La malplena uzilo devas taligi por pritrakti la traktatan materialon. Se polvo estas aparte malutila
por sano ail karcinogena
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polvo, uzu specialan malplenilon.

11. Funkciante la potencan ilon.

11.1. Gustigante la kortan angulon.

Por malplenaj tran€ajoj, la baza telero povas klinigi dekstren all maldekstren al 45 °. Desenroscar la $raliboj kaj movi la bazan
teleron iomete. Por ripari precizajn deklivojn, la baza telero fiksas je 0 °, 22.5 °, kaj 45 ° maldekstre kaj dekstre. Enmetu la
bazan teleron al la dezirata angulo. Hazarde deklivoj povas esti agorditaj uzante portanto. Poste stre¢u la Sratibojn denove
12 Mastrumaj instrukcioj.

Fluida lubrika fluido. Por antalvidi recalentadon kiam vi tranéas metalojn, vi devas apliki fluidan lubrikantan fluidon lad la
kortego. La rapido de rotacio de la videbla motoro estas Justigita turnigante kaj gustigante la rapidan reganton al la dezirata
pozicio. Citio ebligas al vi elekti la plej tatigan laborprezenton lati la proprajoj de la materialo por esti traktita. Pli alta la valoro
indikita sur la reguligilo, pli alta la motor-rapido de la sudo. Por pli rapida operacio, la pun¢o estas ekipita per pendula movado
de la trancilo.

13. Konservado kaj servo.

13.1. Bontenado kaj pureco.

Por funkcii bone kaj sekure, tenu la potencan ilon kaj ventilajn truojn puraj. Regule purigi la klingon aldona klingo. Por fari
tion, forigu la tran€ajon kaj skuu la aligantajn blatojn per malrapide frapado sur stabila bazo. Forta poluado de la éeno-vidado
povas katzi malfunkciojn. Sekve, ne tranéu materialojn kiuj liberigas grandan kvanton da blatoj kaj polvo de la fundo at
plafono.

13.2. En ekstreme pezaj laboraj cirkonstancoj kiam tranéante metalojn sur la internaj surfacoj de la envolvajo, oni povas
deponi kurantan polvon. Ci tio povas malhelpi la protektan izoladon de la punéo. En tiaj kazoj rekomendas uzi stacidoman
aspiron-sistemon, oftan blovadon de la ventilaj malfermoj. Gi periode lubrikas la rulilon de gvidas kun guto de masino de
masino. Regule kontrolu la gvidan rulilon. Se §i estas uzata, §i devas esti anstatatigita de rajtigita centro de servo RAIDER.

14. Ekologia protekto.

Por protekti la medion, la potenca ilo, akcesorajoj kaj pakajoj devas esti tatige procesitaj por la reutilo de la unuaj materioj
enhavitaj en §i. Ne forpusu potencajn ilojn en hejmaj forjetajoj! Lali la Etrropa Directiva 2012/19/EC pri elektraj aparatoj kaj
elektronikaj aparatoj kaj gia validigo kiel nacia lego, potencaj iloj, kiuj ne plu povas esti uzataj, devas esti aparte kolektitaj kaj
submetitaj al tatiga prilaborado por rekuperi la enhavojn en lli valoras maléefajn unuajn materiojn.
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PT Manual de instrucdes original
Estimado cliente,

Parabéns pela compra de broca de martelo das marcas com sucesso - RAIDER. Como estao
devidamente instalados e operados, o RAIDER é uma maquina segura e confiavel, e trabalhar com eles
trara um verdadeiro prazer. Para sua conveniéncia, foi construida uma excelente rede de servigos de 45
estacgdes de servigo em todo o pais.

Antes de usar esta broca de martelo, fale com cuidado para estas “instrugdes de uso”.

No interesse da sua seguranca e para garantir o uso adequado, leia atentamente estas instrucdes,
incluindo as recomendacgdes e avisos nelas. Para evitar erros e acidentes desnecessarios, € importante
que estas instrugdes permanegam disponiveis para referéncia futura a todos os que usardo a maquina. Se
vocé vender para um novo proprietario “Instrugdes de Uso” deve ser enviado junto com ele, para que o novo
proprietario possa atender as medidas de seguranga relevantes e instru¢cdes de operagao.

EUROMASTER Import Export Ltd. € um representante autorizado do fabricante e proprietario da marca
RAIDER.

Enderego: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; E-mail: info@euromasterbg.com.

Desde 2006, a empresa introduziu o sistema de gerenciamento de qualidade ISO 9001: 2008 com
escopo de certificagdo: Comércio, importagdo, exportagdo e manutengao de hobby e ferramentas elétricas,
mecanicas e pneumaticas profissionais e hardware geral. O certificado foi emitido pela Moody International
Certification Ltd, na Inglaterra.

Dados técnicos

Parametro Unidade Valor
Modelo - RDP-YJS20
Tensao nominal VDC 20
Velocidade sem carga min-1 2300
Comprimento do trago mm 18
Capacidade de corte em madeira mm 100
Capacidade de corte em ago mm 10
Angulo de chanfro da placa ° 0-45°
Configuragées de péndulo . 4 HacTpoliku/positions
Nivel de presséo sonora LpA dB(A) 87.8,K=5
Nivel de poténcia sonora LwA dB(A) 95.8,K=3
Vibragdes ez ah,M=6.627, K= 1.5

Itens exibidos:
1. Botéo de partida

2. Botao de trava do interruptor de desligamento
3. furos de ventilagéo

4. Poeira longe

5. placa de base

6. Regulador de péndulo

7. Sistema de troca rapida

8. tela de seguranga
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Instrugdes gerais para operagao segura.

Leia atentamente todas as instrugdes. O ndo cumprimento das instrugdes abaixo pode resultar em choque elétrico, incéndio e /
ou ferimentos graves. Mantenha estas instrugées em um lugar seguro.

1. Seguranga no trabalho.

1.1. Mantenha seu local de trabalho limpo e bem iluminado. Crash e iluminagéo inadequada podem contribuir para a ocorréncia
de um acidente no trabalho.

1.2. N&o utilize a serra de perfuragdo em ambientes com risco aumentado de explosao, perto de liquidos inflamaveis, gases ou
pos. Durante a operagao, as serras de salpicos escorvem, que podem inflamar poeiras ou vapores.

1.3. Mantenha criangas e rostos laterais a uma distancia segura enquanto trabalha com o soco. Se a sua atengéo for desviada,
vocé pode perder o controle do soco.

2. Seguranca elétrica.

Proteja a serra da chuva e da umidade. A penetraco de dgua no soco aumenta o risco de choque elétrico

3. Operagéo segura.

3.1. Fique focado, fique atento as suas agdes e aja cautelosamente e razoavelmente. Ndo use o soco quando estiver cansado ou
sob a influéncia de narcoticos, alcool ou drogas. Um momento de distragéo ao trabalhar com uma serra de perfuragéo pode resultar
em ferimentos extremamente graves.

3.2. Trabalhe com roupas de protecéo e sempre com dculos de seguranga.

Usar uma serra de desgaste adequada e o trabalho feito por equipamentos de protegao pessoal, como uma mascara de respiragao,
sapatos fortemente fechados com grampo estavel, capacete de protegdo e silenciadores, reduzem o risco de acidente no trabalho.

3.3. Evite o risco de bloquear inadvertidamente o soco.

3.4. Antes de ligar um soco, certifique-se de remover todas as ferramentas dele. Um ajudante esquecido em uma unidade mével
pode causar lesoes.

3.5. Evite as posigdes ndo naturais do corpo. Trabalhe em uma posicéo estavel do corpo e, em qualquer momento, mantenha o
equilibrio. Isso permitira que vocé controle o soco melhor e mais seguro se surgir uma situagdo inesperada.

3.6. Trabalhe com roupas adequadas. N&o trabalhe com roupas compridas ou jéias. Mantenha seus cabelos, roupas e luvas a
uma distancia segura das unidades rotativas do soco. As roupas largas, os ornamentos, os cabelos longos podem ser capturados e
arrastados por unidades rotativas ou em movimento.

3.7. Se for possivel usar um sistema de aspiragao externa, verifique se ele esta ligado e esta funcionando corretamente. O uso de
um sistema de aspiragao reduz os riscos devidos ao pé liberado.

4. Atitude cuidadosa em relagéo ao soco.

4.1. Nao sobrecarregue o0 soco. Use as laminas de serra apenas de acordo com a finalidade pretendida. Vocé trabalhara melhor
€ mais seguro quando usar o soco apropriado na faixa de carga especificada pelo fabricante.

4.2. Nao use uma serra de piercing cujo quebra esta danificado. Uma serra de perfuragéo que ndo pode ser desligada e conectada
como previsto pelo fabricante é perigosa e precisa ser reparada

4.3. Antes de alterar as configuraces de pungao, substituindo as ferramentas de trabalho e os acessérios, bem como quando nédo
estiver usando o soco durante muito tempo, desconecte a ficha da fonte de alimentagao. Esta medida remove o risco de perfuragéo
inadvertida.

4.4. Mantenha como laminas de serra em locais onde ndo podem ser alcangados por criangas. N&o permite que eles séo usados
por pessoas que nao estdo familiarizadas com uma maneira como eles ndo séo mais. Quando nas maos de usuarios inexperientes,
as serras de perfuragdo podem ser extremamente perigosas.

4.5. Mantenha sua serra de poda cuidadosamente. Verifique se as unidades moveis funcionam perfeitamente, ndo prenda, com
pecas quebradas ou danificadas que violem ou alterem a fun¢do do soco. Antes de usar a serra, certifique-se de que as pegas
danificadas sdo reparadas. Muitos acidentes no trabalho séo devidos a ferramentas e aparelhos elétricos de baixa manutengo.

4.6. Mantenha as ferramentas de corte sempre bem afiadas e limpas. As ferramentas de corte bem conservadas com bordas
afiadas tém menos resisténcia e sdo mais faceis de trabalhar.

4.7. Use as laminas de serra, acessorios, ferramentas, etc., de acordo com as instrugdes do fabricante. Também tenha em mente
as condicdes especificas de trabalho e as operagées que vocé deve completar. O uso de ldminas de serra para aplicagdes diferentes
das especificadas pelo fabricante aumenta o risco de acidentes de trabalho.

5. Mantendo-se.

As reparagdes de suas ferramentas elétricas s6 devem ser realizadas por especialistas da oficina RAIDER qualificados, onde
somente as pegas de reposicéo originais sdo usadas. Isso garante sua operagéo segura.

6. Instrugbes para o trabalho seguro com [aminas de serra.

6.1. Quando existe o perigo de que a ferramenta de trabalho possa danificar os condutores vivos subjacentes ou o cabo de
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alimentagdo durante a operagéo, toque a ferramenta elétrica somente com as algas isoladas. Quando em contato com um
condutor ao vivo, ele é transmitido para as partes metélicas da ferramenta elétrica, e isso pode causar choque elétrico.

6.2. Mantenha suas maos fora da area de corte. Ndo toque na pega de trabalho. Existe risco de ferimentos se vocé tocar
na folha de corte.

6.3. Toque a ferramenta elétrica na pega depois de ativa-la. Caso contrario, existe o risco de ocorrer um retrocesso se a
lamina estiver enrolada na pega de trabalho.

6.4. Durante o corte, tenha cuidado para que a placa de base entre em contato com a pega de trabalho firmemente sobre
toda a superficie. Se a aresta de corte se enrolar, a lamina de corte pode quebrar ou quebrar.

6.5. Quando terminar o corte, aguarde até que o soco pare. Em seguida, retire-o do corte. Isso evita o risco de retrocesso
e vocé pode deixar com seguranca a ferramenta elétrica na superficie de trabalho.

6.6. Use apenas laminas em condigGes impecaveis. Os discos de corte dobrados ou embotados podem quebrar ou causar
um retrocesso.

6.7. Uma vez que o soco esta desligado, n&o pare a lamina de corte, comprimindo-a. Afolha de corte pode estar danificada,
quebrada ou causar um retrocesso.

6.8. Use utensilios adequados para encontrar qualquer tubulagdo subaquética escondida ou entre em contato com sua
empresa de abastecimento local. O contato com fios vivos pode causar incéndio e choque elétrico. Os danos a um gasoduto
podem levar a uma explos&o. O dano a rede de agua resulta em danos materiais importantes e pode causar choque elétrico.

6.9. Fornega os detalhes usinados. Um detalhe agarrado com acessorios adequados ou grampos é bloqueado com mais
firmeza e seguranga do que se vocé segura-lo manualmente.

6.10. Antes de deixar o soco, espere que a rotagao pare completamente. Caso contrério, a ferramenta de trabalho usada
pode tocar em outro objeto e causar movimentos descontrolados da ferramenta elétrica. Nao use o soco quando o cabo de
alimentagao esta danificado. Se o cabo estiver danificado durante a operagéo, ndo toque. Desconecte imediatamente a ficha
da tomada. Os cabos de energia danificados aumentam o risco de choque elétrico.

7. Finalidade do soco. Este tipo de ferramentas eléctricas ¢ amplamente utilizado para cortar madeira, materiais
semelhantes a madeira, bem como materiais sintéticos e metais. As areas de uso incluem reparagéo, construgao, carpintaria
e qualquer outro trabalho relacionado a atividade amadora independente.
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8. Dados técnicos

Informagdes sobre bateria e carregador.

A serra de recortes ndo ¢ fornecida com bateria e carregador. Use apenas a bateria e o carregador da série R20 System.

Para iniciar a ferramenta, basta puxar o gatilho no interruptor. A velocidade da ferramenta aumenta com o aumento da pressé@o
no gatilho do interruptor. Solte o gatilho do interruptor de parada. Para uma operagéo ininterrupta, puxe o gatilho no interruptor,
pressione o botdo de bloqueio e, em seguida, solte o gatilho do interruptor. Para parar a ferramenta na posigao bloqueada, puxe o
gatilho no interruptor completamente, e solte-o.

ATENGAO: sempre limpe todas as pastilhas ou corpos estranhos que estéo presos & l4mina e / ou ao suporte da lamina. O
incumprimento deste requisito pode resultar em um agravamento insuficiente da lamina, resultando em feridas graves.

CUIDADO: Néo toque as laminas da ferramenta ou da pega de trabalho imediatamente ap6s o trabalho. Eles podem ser
extremamente quentes e queimar a pele.

AVISO: sempre conserte a unidade de disco rigido. O aperto insuficiente da lamina pode resultar em ruptura da lamina ou lesées
corporais graves.

AVISO: Use as laminas Raider para uma serra de haste “T". O uso de l&minas que ndo sejam deste tipo causa uma fixagéo
insuficiente da lamina, resultando em ferimentos graves.

Informagdes sobre ruido e vibragdes irradiadas.

Os valores sdo medidos de acordo com EN 60745. O nivel de ruido A é geralmente: nivel de press@o sonora LpA 97.6 dB (A);
poténcia sonora LwA 108.6 dB (A). Incerteza K = 3 dB. Trabalhe com silenciadores! O valor de vibragao total (a soma do vetor nas
trés direcdes) é determinado de acordo com EN 60745: Corte de madeira: vibragdes geradas ah = 6,60 m/s2, incerteza K=1,5m
/2, Corte de metal: / s2, incerteza K = 1,5m/ s2. O nivel de vibragéo especificado é representativo das aplicagdes de ferramentas
elétricas mais comuns. No entanto, se o0 soco for usado para outras atividades, com outras ferramentas de trabalho ou se nao for
mantido conforme prescrito, o nivel de vibragdo gerado pode mudar. Isso poderia aumentar significativamente a carga de vibragao
cumulativa no processo.

9. Instalar a faca de corte.

» Fig.1: 1. Alavanca de corte

» Fig..2:

1. Botéo ligar / desligar

2. Botéo bloqueio / bloqueio do blogueio

Para comegar, basta pressionar o botéo liga / desliga

a velocidade é aumentada aumentando a press&o no disjuntor. Solte o interruptor de parada.

Para operag&o a longo prazo, pressione o botéo, pressione o botdo de bloqueio e, em seguida, solte o disjuntor. Para parar a
ferramenta da posicao bloqueada, pressione a chave todo o caminho, e solte-a.

Esta ferramenta pode ser usada com uma linha orbital ou reta (para cima e para baixo)

Corte orbital - a presséo esta na faca

Para alterar o corte, rode a alavanca para a posi¢ao desejada e selecione o corte apropriado de acordo com a tabela.

tabela 1

Insira a faca soltando o parafuso do suporte no sentido anti-horario com hexagono.

» Fig.3

1. Suporte de faca 2. Parafuso 3. Chave hexagonal Com a Iamina da faca voltada para a frente, coloque-a no suporte do disco
de corte o mais longe possivel. Verifique se a borda traseira da lamina corresponde ao rolo. Em seguida, aperte o parafuso no
sentido horario para garantir que a lamina se mantenha firmemente.
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» Fig.4:

1. Parafuso

2.Rolo

3. L&mina de l&mina de corte Para remover a Iamina, siga o procedimento de montagem de volta.
NOTA: Lubrifique o cilindro com graxa periodicamente.

Posicao Acao de corte Aplicagéao

0 Cortar em linha reta Para cortar macio
aco, aco inoxidavel
aco e plasticos.

Para cortar

madeira e madeira

compensada.
Cortando em uma Para cortar macio
pequena orbita aco, aluminio

e madeira dura

Il Corte em orbita Para cortar madeira
média e contraplacado.
Para corte rapido
aluminio e macio
aco.

I Cortando em grande | Para corte rapido
orbita madeira e madeira
compensada.

9.1. Selegdo da faca de corte.

Use apenas laminas em forma de T. A folha de corte ndo deve ser mais longa do que 0 necessario para realizar o corte. Ao cortar
€om pequenos raios, use laminas de corte estreitas.

9.2. Colocar e recolocar a folha de corte. Ao instalar a folha de corte, trabalhe com luvas de proteg@o. Existe o risco de ferimentos
nas arestas de corte da folha. Antes de instalar, limpe a ponta da folha de corte. Uma cauda suja ndo pode ser bloqueada com
seguranga. Mova a bucha de fixagéo da lamina para que vocé tenha acesso aos parafusos sextavados. Insira a folha de corte até
que ela pare na ranhura de fixagdo com os dentes voltados na diregdo do corte. Ao inserir a lamina de corte, tenha cuidado para que
sua borda traseira entre na ranhura do rolo guia. Cortes de precis&o s6 s&o possiveis se o rolo-guia se apoiar firmemente, mas ndo
com muita forga, na parte de tras da chapa de corte. Aperte bem os parafusos sextavados com a chave localizada na parte traseira
do pung&o, embaixo do bico, para ligar o sistema de aspiragéo. Para substituir a faca, use a chave hexagonal incluida no conjunto.
Desapertar no sentido anti-horario os dois parafusos que prendem a faca. Coloque a nova lamina e verifique se a lamina esta
firmemente encaixada. Se a lamina de corte n&o estiver firmemente encaixada, ela pode ser removida e ferida durante o trabalho.

10. Sistema de coleta de poeira.

Pés liberados durante o processamento de materiais, como tintas de chumbo, certos tipos de madeira, minerais e metais
podem ser perigosos para a saude. O contato com a pele ou a inalagéo de tais pds pode causar reagdes alérgicas e / ou doengas
do trato respiratério do operador ou das pessoas nas proximidades. Certos pds, como aqueles extraidos do processamento de faia
e carvalho, séo considerados carcinogénicos, especialmente em combinagdo com produtos quimicos de tratamento de madeira
(cromato, conservantes, etc.). Se possivel, use um sistema de extracdo de poeira. Garanta boa ventilagdo no local de trabalho.
Recomenda-se usar uma mascara respiratoria com filtro Classe P2.

10.1. Ligue um sistema de aspiragao.

Coloque a mangueira do sistema de aspiragdo no bocal. Ligue a mangueira com um sistema de aspiragédo ou um aspirador
de pd (alguns modelos tém um adaptador de aspirador extra). O aspirador utilizado deve ser adequado para manusear o material
tratado. Se o p¢ for particularmente nocivo para a salde ou cancerigeno
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poeira, use um aspirador especializado.

11. Operagéo da ferramenta elétrica.

11,1. Ajustando o angulo de corte.

Para cortes inclinados, a placa base pode ser inclinada para a direita ou esquerda para 45 °. Desparafuse os parafusos e
mova as placas da base levemente. Para fixar declives precisos, a placa base é fixada em 0 °, 22,5 ° e 45 ° a esquerda e
a direita. Incline a placa base para o angulo desejado. Encostas aleatérias podem ser definidas usando uma portadora. Em
seguida, aperte os parafusos novamente

12 Instrucdes de operagao.

Fluido lubrificante de refrigerac@o. Para evitar superaquecimento durante o corte de metais, vocé deve aplicar um fluido
lubrificante de refrigeracdo ao longo da linha de corte. A velocidade de rotagdo do motor da serra € ajustada girando e
ajustando o regulador de velocidade para a posi¢do desejada. Isso permite que vocé escolha a taxa de trabalho mais
adequada, dependendo das propriedades do material a ser tratado. Quanto mais alto o valor indicado no regulador, maior a
velocidade do motor da serra. Para uma operagao mais rapida, o pungdo € equipado com um movimento pendular (volante)
da faca.

13. Manutengéo e servigo.

13.1. Manutengao e limpeza.

Para trabalhar bem e com seguranga, mantenha a ferramenta e os orificios de ventilagéo limpos. Limpe regularmente a
lamina de fixagdo da lamina. Para fazer isso, remova a folha de corte e agite os chips aderentes tocando levemente em
uma base estavel. A forte contaminagéo da motosserra pode causar mau funcionamento. Portanto, n&o corte materiais que
liberam uma grande quantidade de lascas e poeira da parte inferior ou do teto.

13,2. Em condigdes de trabalho extremamente pesadas, quando se cortam metais nas superficies internas do invélucro,
pode-se depositar um p6 transportador de corrente. Isso pode interferir no isolamento protetor do pungdo. Nestes casos,
recomenda-se a utilizagdo de um sistema de aspiragao estacionario, sopro frequente das aberturas de ventilagao. Lubrifique
periodicamente o rolete guia com uma gota de 6leo da maquina. Verifique regularmente o rolete guia. Se estiver desgastado,
ele deve ser substituido por um centro de servigos autorizado da RAIDER.

14. Protec@o ambiental.

A fim de proteger 0 meio ambiente, a ferramenta elétrica, os acessorios e a embalagem devem ser processados
adequadamente para a reutilizagdo das matérias-primas nele contidas. N&o elimine ferramentas eléctricas no lixo doméstico!
De acordo com a Diretiva da UE 2012/19 / EC sobre dispositivos elétricos e eletronicos em fim da vida Util e sua validagdo
como lei nacional, as ferramentas elétricas que ndo podem mais ser usadas devem ser coletadas separadamente e
submetidas a processamento apropriado para recuperar o contetido. -los valiosas matérias-primas secundarias.
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EXPLODED VIEW
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1 Hexagon socket screw M4*14 2
2 Connection plate Q235 1
3 fixed plate Q235 1
4 base plate Q235 1
5 Hexagon socket screw M4*5 2
6 Knife lift knob PAB-GF30 1
7 Knife lifting rotation axis Iron-based powder metallurgy 1
8 Knife lift knob spring 65Mn 1
9 Steel ball ®4 1
10 Shaft circlip ®11 1
1" protecting mask PC 1
12 Left housing PP-GF30+PP co-propylene+TPE 1
13 battery pack 1
14 Insert socket PAG-GF30 1
15 Knife lifting bracket shaft GCr15 1
16 Saw stock components 65Mn 1
17 Needle roller (®3*7) GCr15 4
18 saw stock torsion spring 65Mn 1
19 Quick installation reciprocating rod assembly 1
20 Bearing spring 65Mn 1
21 Reciprocating rod upper support powder metallurgy 1
22 Reciprocating rod roller 40Cr 1
23 Shaft circlip ®6 1
24 small gasket 65Mn 1
25 Needle roller bearings 1
26 Large gear assembly 45 1
27 Balance block Q235A 2
28 Knife lift 65Mn 1
29 center stand powder metallurgy 1
30 Deep groove ball bearing 608-2Z 1
31 wind leaves PAB-GF30 1
32 Motor gear 40Cr 1
33 Cross countersunk head screw M4*6 White zinc plated 2
34 Motor baffle 45 1
35 Motor 1
36 O-ring seal $30*1.8 1
37 vacuum hose PA6-GF30 1
38 Protective wire 65Mn 1
39 Right housing PP-GF30+PP co-propylene+TPE 1
40 Cross pan head self-tapping screw ST3*14 blackened 12
41 Cross pan head self-tapping screw ST3*30 blackened 2
42 Self-locking button PA6-GF30 1
43 switch 1
44 Self-locking button spring 65Mn 1
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DECLARATION OF CONFORMITY
Cordless Jig Saw RDP-YJS20

Euromaster Import Export Ltd., Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

(BG) [Oeknapupame Ha cobCcTBeHa OTrOBOPHOCT,
4e TO3U NPOAYKT € B CbOTBETCTBUE CbC CrieaHUTe
CTaHAapTV 1 pasnopeaou:

(GB) We declare under our sole responsibility that
this product is in conformity and accordance with
the following standards and regulations:

(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich,
dass dieses Produkt den folgenden Standards und
Vorschriften entspricht:

(NL) Wij verklaren onder onze volledige
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan,
en in overeenstemming is met, de volgende
standaarden en reguleringen:

(F) Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ce produit est conforme aux standards et
directives suivants:

(E) Declaramos bajo nuestra  exclusiva
responsabilidad que este producto cumple
con las siguientes normas y estandares de
funcionamiento:

(P) Declaramos por nossa total responsabilidade
que este produto esta em conformidade e cumpre
as normas e regulamentagdes que se seguem:

() Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che
questo prodotto & conforme alle normative e ai
regolamenti seguenti:

(8S) Vi garanterar pa eget ansvar att denna produkt

uppfyller och foljer foljande standarder och
bestammelser:
(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla

vastuullamme, ettd tdm3a tuote tayttda seuraavat
standardit ja sd&dokset:

(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med folgende standarder
og regler:

(DK) Vi erkleerer under eget ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med folgende
standarder og bestemmelser:

(H) Felelosségink teljes tudataban kijelentjik,
hogy ez a termék teljes mértékben megfelel az
alabbi szabvanyoknak és eloirasoknak:

EN 62841-1: 2015+A11:2022
EN 62841-2-11: 2016+A1:2020
EN 55014-1:2021

EN 55014-2:2021

2006/42/EC
2014/30/EU

Place&Date of Issue:
Sofia, Bulgaria
29.12.2023

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme,
Ze je tento vyrobek v souladu s nasledujicimi
standardy a normami:
(SK)  Vyhlasujeme na nasSu  vyhradnu
zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a
sulade s nasledujucimi normami a predpismi:
(SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je
ta izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim
standardom ter predpisom:
(PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc, ze
ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach:
(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame,
kad S8is gaminys atitinka Zemiau paminetus
standartus arba nuostatus:
(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka Sis produkts
ir saskaAa un atbilst sekojo$iem standartiem un
nolikumiem:
(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et
see toode on vastavuses ja kooskdlas jargmiste
standardite ja maarustega:
(RO) Declartm prin aceasta cu rispunderea
deplint ct produsul acesta este En conformitate cu
urmitoarele standarde sau directive:
(HR) lIzjavljujemo pod vlastitom odgovorno'su
da je strojem ukladan sa slijedesim standardima
ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa
odredbama:
(RUS) TlMog cBow OTBETCTBEHHOCTb 3asiBMSIEM,
4YTO [@aHHOe u3aenve CoOTBETCTBYET CrefyoLLM
CcTaHAgapTam v Hopmam:
(UA) Ha cBoio BnacHy BLYMNOBLUANbHIOTb
3asBnsiemMo, WO [AaHe obnafgHaHHA BLUNOBLLAE
HacTynHUM cTaHgapTam | HopmaTtveam:
(GR) AnAwvoupe utrelBuva 6T TO TTPOIGV auTod
CUPQWVEI Kal TNPEi TOUG TTAPAKATW KAVOVICHOUG
Kal TTPOTUTTA:
(MK) Hwve nog Hawa nuyHa OAroBOPHOCT Aeka
OBOj MPOW3BOA € BO COMMACHOCT CO CreaHuTe
CTaHAapaun 1 perynatusm:

Krasimir Petkov
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Cordless Jig Saw
Brand: RAIDER
Type Designation: RDP-YJS20

is designed and manufactured in conformity with following Directives:
2006/42/EC of the European Parliament and the Council dated 17-th May 2006 on machinery;
2014/30/EU of the european parliament and of the council of 26 February 2014 on the
harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility

and fulfils requirements of the following standards:

EN 62841-1: 2015+A11:2022
EN 62841-2-11: 2016+A1:2020
EN 55014-1:2021

EN 55014-2:2021

Place&Date of Issue: E(jﬁbMASTER
Sofia, Bulgaria Jmport - EXPBFSn'dTIRéna er:
29.12.2023 Buigarie, Sofia 1231

bivd.
Lomsko shosee
2“:.,; +3592934 0722

% )/,' e /ZJV

Krasimir Petkov
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C€

EO OEKNAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomactep UMmnopT Ekcnopt 00
Appec: Cocusa 1231, Bbnrapums, “Jlomcko woce“ 246.

MpoaykT: AkymynaTopeH npo6oaeH TPUOH
3anaseHa mapka: RAIDER
Mopen: RDP-YJS20

€ NpoeKTupaH n nponsBeageH B CbOTBeTCTBUE CHC CliegHUTe AUPEKTUBU:

2006/42/EO Ha EBponeiickusi nmapnamMeHT u Ha CbBeta ot 17 mam 2006 rogMHa OTHOCHO
MalUMHUTE;

2014/30/EC Ha eBponeWckusi mapramMeHT M Ha cbBeTa oT 26 cheBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3aKkoHoAaTesncTBaTa Ha AbPXKaBUTE UYNIEHKUM OTHOCHO efleKTpoMarHuTHaTa
CbBMeCTUMOCT

U oTroBapsi Ha USUCKBaHUATA Ha crieAHUTe CTaHOAapTu:

EN 62841-1: 2015+A11:2022
EN 62841-2-11: 2016+A1:2020
EN 55014-1:2021

EN 55014-2:2021

MscTo u paTta Ha usgaBaHe: ,
Codusi, Bbnrapus EBPO 2 DKBP: 4 A
29.12.2023 EBPORFAET pacumup MeTko / e //g

WMF%GPE EKCNOPT
00L
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Ferastrau pendular
Trademark: RAIDER
Model: RDP-YJS20

Directiva 2006/42/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind
echipamentele tehnice;

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

EN 62841-1: 2015+A11:2022
EN 62841-2-11: 2016+A1:2020
EN 55014-1:2021

EN 55014-2:2021

J29.12.2023

Locul si Data aparitiei:
Sofia, Bulgaria Brand Man%r: g 7/é‘;l/
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ES - 1ZJAVA EU O SKLADNOSTI

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

lzdelek: Nihajna vbodna zaga
Blagovna znamka: RAIDER
Model: RDP-YJS20

je zasnovan in izdelan v skladu z naslednjimi direktivami:

2006/42/EC
2014/30/EC

EN 62841-1: 2015+A11:2022
EN 62841-2-11: 2016+A1:2020
EN 55014-1:2021

EN 55014-2:2021

Tehniéno dokumentacijo v EU se zagotavlja s strani:
EUROMASTER Import- Export Ltd.

R

"EUROMASTEF |
mpor S0\ fe
Kraj in datum izdaje: 248 Lomsko shosee ot

Sofija, Bolgarija tax: +9: T Ja:
29.12.2023 Krasimir Petkov



RAER

FAPAHLUMUOHHU YCNTOBUA 3A MALLUNHH

Mawwmnute u akcecoapute ,RAIDER” ca KOHCTpyupaHu 1 npounsse-
[ieHn cbrnacHo AeicTealuute B Penybnvka Bbnrapust HopmaTvBHM
[OKYMEHTW W CTaHAAPTM 3a CbOTBETCTBME C BCUYKW U3NCKBAHWS 3a
6esonacHocT.

CbABLPXAHUE U OBXBAT HA TbPTOBCKATA FAPAHLIUA:
TbproBckata rapaHums, kosito “EBpomactep MmnopT-Excnopt” OO0
7AaBa 3a Teputopusita Ha Penybnuka Bbnrapus e kakto crepga:

- 36 MeceLa 3a BCUYKM ENEKTPOUHCTPYMEHTI 1 BEH3MHOBM MaLLMHN
ot cepuuTe: Raider Industrial, Raider Pro;

- 36 Mecelja 3a (PU3NHECKM NNLA 33 ENEKTPOUHCTPYMEHTY OT Cepum-
Te: Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

- 12 meceuja 3a IOpPUANYECKN N1LA 38 ENEKTPOMHCTPYMEHTY OT Cepun-
Te: Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

- 24 meceua 3a m3nYECKM ML 3@ MHCTPYMEHTM OT cepusiTa Raider
Pneumatic;

- 12 MeceLia 3a OpUAMYECKM NULIA 3@ MIHCTPYMEHTY OT cepusita Raider
Pneumatic;

- 24 mecelja 3a (h1an4ecky NuLa 3a BCUYKM GEH3VHOBI MaLLMHKM OT
cepuute: Raider Power Tools n Raider Garden tools

- 12 Mecelja 3a PUANYECKN LA 33 BCUYKM BEH3VHOBYM MaLLMHK OT
cepuute: Raider Power Tools u Raider Garden tools

- 24 meceLja 3a (OU3NYECKN NULIA 3@ BCUYKM KPUKOBE, PBYHI MALLIMHK,
ra3oBM 1 AU3enoBy kanopudepm ot cepusta Raider Power Tools;

- 12 mecela 3a IPUANHECKN NNLA 3a BCUYKM KPUKOBE, PBYHI MaLLMHK,
ra3oBM 1 A13emnoBy kanopudepy ot cepusita Raider Power Tools
ThbproBekata rapaHuMst e BanupgHa npu NpefocTaBsHe Ha rapaH-
LiMOHHa KapTa MOMbIHEHa NPaBUMHO B MOMEHTA Ha 3akyryBaHe Ha
MalunHaTa W cuckaneH kacoB 60H unn cakTypa. [apaHumoHHaTa
kapTa TpsibBa ia ChAbpXka MOfen, CepueH HoMep, UMe NOAMNC U ne-
yaT Ha TbproeLia Npofan MatluHaTa, NoANUC OT CTPaHa Ha KNUeHTa,
Ye e 3ano3HaT C rapaHLMOHHUTE YCTIOBUS U fiaTata Ha nokynkara.
HenonbnHeHM unu nofnpaBeHn rapaHLUMOHHM KapTh ca HEBaNUAHU.
Matwnhute Tpsibea Aa ce M3MON3BaT camo Mo NpefHasHaueHue 1 B
CbOTBETCTBME C WHCTPYKUMsiTa 3a ynotpeba. 3a Aa ce rapaHTupa
6esonacHata pabota e HeobXxoaMMO KneHTa Aa ce 3anosHae aobpe
C MHCTpYKUMuTE 3a ynoTpeba Ha MaluMHaTa, npaBunata 3a 6esonac-
HOCT npu paboTa C Hest U KOHKPETHOTO W NpeaHa3HayeHue.
MatunHata 13uckBa NMepUOANYHO MOYMCTBAHE W MoaXoAswa nop-
ApbXxKa.

FAPAHLIUATA HE NMOKPUBA:

- U3HOCBaHe Ha LiBETHOTO MOKPUTUE Ha MaLLMHATa;

- 4acTu 1 KOHCYMaTVBI, KOWTO NOJMIEXAT Ha U3HOCBaHE, MPUYUHEHO
OT NON3BaHETO KaTo HaNpPUMEP: FPEC U MACH0, YETKA, BOfa4M, OMOpHU
POIIKM, TaMMOHM, TYMEHU MaHLLOHM, 3a[BIKBALLM PEMBLIY, CTIMPaYKU,
IbBKaB Ban C XWro, narepu, CeMepuHry, bytano ¢ yaapHuk Ha Takepu
nap.,

- OMBAHUTENHI aKCeCoapy 1 KOHCYMaTVBI KaTo: PbKOXBATKM, CTPYii-
HUK, KyTWu, CBPeAna, AUCKOBE 3a psi3aHe, cekaul HOXOBE, BEpUry,
LUKYPKA, OrpaHU4MTENM, NONMP-LUAi Gy, NaTPOHHULM (3aXBaTV W Abp-
Kaum Ha pPexXeLLMsT MHCTPYMEHT), MakapaTa 3a Kopfia U camata Kop-
7a 3a kocaukv v ap.;

- PbYeH CTapTepeH MexaH!3bM 1 3ananuTenHa cBeLl;

- HacTpoiika Ha pexwma Ha paboTta;

- CTONSIEMM eNeKTPUYECKV NPeanasnTeni 1 KpyLLKH;

- MexaHW4HY NOBPeay Ha Kopryca W BCUYKM BbHILHM €NeMeHTU Ha
13[EN1ETO, BKIKYUTENHO AEKOPaTUBHM;

- NPEeAnasuTent 3a oYM, NPEeAnasUTen 3a PexeL UHCTPYMEHTH,
ryMUpaHI NoYM, 3aKonyanku, NuHeanu u ap.;

- 3axpaHBaLL kaben 1 wencen;

- USANOCTHUTE NOBPEAN HA UHCTPYMEHTUTE, MPUYMHEHN OT NPUPOAHM
GencTeng, kaTo NoXapu, HABOAHEHNS, 3eMETPECEeHUs U Ap.;
OTMNAAAHE HA TAPAHLIMATA:

®upma “Eepomactep WE” OO He e OTroBopHa 3a noBpeau npu-

UWHEHM OT TpeTW nuua, kato ,EnektpocHabauTenHu Apyxectsa’,
MOBPEAN OT BBHLUEH XapaKTep, KaTo TOKOBW YAapu, HecTaHaapTHU
3axpaHBaLLy HanpeXeHus 1 UMa npaBoTo Aa OTKaxXe rapaHLMOHHO
obcnyxsaHe npu:

- HECHOTBETCTBALL (MMM HEMOMbIHEH) CEPUEH HOMEP Ha 13AEenneTo ¢
TO3W NMOMbIHEH Ha rapaHLyoHHaTa KapTa;

- 3an4eH UMV NUNCBaLL MHAETUCMKALIMOHEH ETUKET Ha MalLMHaTa;

- NOBPEAM Bb3HWKHANM MPW TPAHCTOPT, HEMPaBUMHO CbXpaHeHue 1
MOHTaX Ha MalUMHaTa;

- HampaBeH ONWT 3a HeOTOpU3MpaHa Ceper3Ha Hameca B HeYMbIHO-
MOLLigHa cepBu3Ha 6asa;

- 11OBPEe/M, KOUTO Ca MPUYMHEHN B CTIEACTBIE Ha HEMpaBuiHa ynoTpe-
6a (HecnassaHe WHCTPYKUMSITA 3@ eKkcrnoaTaus) Ha MaluiHaTa ot
CTpaHa Ha KN eHTa unu TpeTu nuua;

- MOBPEAN MPUYMHEHU B Pe3ynTaT Ha M3MOM3BaHETO Ha MalluHaTa
B Apyra cpeda OCBEH MpenopbyaHata OT NpoM3BOAUTENs (BMax-
HOCT, Temnepatypa, BEHTUNALWS, HanpexeHue, 3anpalleHocT 1 Ap.);
- MOBPE/Y, NPUYMHEH OT NONafjaHe Ha BbHLUHW Tena B MalLnHaTa;

- MOBPE/AY, NPUYMHEHN B CRIEACTBIME HA HeBpexHo GopaseHe ¢ Ma-
LuMHaTa;

- NIOBPEAN MpU4MHEHY oT paboTa 6e3 Bb3ayLLeH UNTBP UMK CUNHO
3aMbPCEH TaKbB;

- NPU HENPaBUITHO CbOTHOLLEHME Ha BEH3MH/OBYTaKTOBO Macno, BO-
AeLyo o brokvpaHe Ha AuraTens

-NoBPeAa B CNEACTBIE HENPABUMHO NOCTABEH UMW HE3ATOUEH pexeLLy
MHCTPYMEHT;

- noBpefa Ha peaykTopHaTa KyTusi (NpepaskaTta), MpUUMHEHa OT He-
pocTaTbyHo A06pO CMa3BaHe (C rpec) Ha cbluata

1IN MeXaH4eH yaap no 3adBikBeaLLaTa oc.

- NOBpefa Ha poTop UNM CTaTop, U3passiBalya ce B CrenBaHe Mexay
TSIX, CNIeAiCTBYE Ha CTONSIBaHE Ha M30naLyunTe, NPUYMHEHO OT Mpo-
AbIDKUTENHO NPeToBapBaHe;

- NOBpefia Ha poTop WNK CTaTop MPU4MHEHa OT MPEeToBapBaHe Ui
HapyLUeHa BEHTUMaLySs, U3pa3siBallia ce B MPOMsHA Ha LiBeTa Ha Ko-
neKTopa Unn HamoTKuTe;

- HaTpynaH Harap Unu 3anylueH aycryx — pesynTar oT npefosupaHe
Ha KONM4YECTBOTO Macro B [iByTakToBaTa CMEC.

- NANCa Ha Macro 3a pexelyata Bepura Uni HesaToueHa (u3xabeHa)
Bepura;

- 3anyLueHa ropuBHa CUCTEMa;

- MNCBAT 3aLLUTHM ANCKOBE, ONOPHI NAOTOBE UMW APYT KOMMOHEHTY
KOWTO Ca YaCT OT KOHCTPYKLMSITA HA MHCTPYMEHTa 1 ca NpefHasHave-
HU 32 OCUrypsiBaHETo Ha GesonacHata My 1 NpaBurHa ekcrnoaTaLus;
- 3aXpaHBaLLVAT kaben Ha MHCTPYMEHTa € YAbKaBaH U NOAMEHSH
OT KI1EHTa;

- MoBpefiaTa e MPUYMHEHa OT NpeToBapBaHE UMM NUNCa Ha BEHTY-
nawuws, HeJOCTATbYHO UMW HEMPaBUMHO CMa3BaHe Ha [BUXeELLWTE ce
KOMMOHEHTY Ha n3aenmeTo;

- M3HocBaHe Unu brokvipaHu narepu nopaan NpeToBapBaKe, Npofbl-
uTenHa pabota unu npax;

- pa3buTo narepHo rHeaao ot briokvpaH narep unu pasbuta BTynka;
- pasbuTO LUNOHKOBO UM Pe36OBO CbEANHEHNE;

- NoBpeAa B eN.KMI0Y WK eNeKTPOHHO YrpaBrieHne NpUiMHeHa OT
npax unu cyynBaxe;

- noBpefieHa peayKTopHa kyTist (rnaea) NpUYMHEHO OT 3acTonopsiBa-
LYWS MEXaHUIbM;

- nosiBa Ha HeobKyaitHa xnabuHa Mexay byTano v LNIMHELP B pesyn-
TaT Ha NpeToBapBaHe, NPOAbIKUTENHA paboTa 1nu npax;

- 3aTsraHe Mexay ByTano 1 LuNuHABP B pesynTaT Ha NpeToBapBaHe,
npoAbmkUTeNHa paboTa Ui npax;

- NOBPELIEHO LIEHTPOBEKHO KOMeno 1 crvpayka (MPOMEHEH LiBST) —
ObITKM ce Ha paboTa ¢ GriokvpaHa crnpadka;

- CMIyKBaHWNS MO KOpMyca, NPUYNHEHN OT HEMPaBUNEH MOHTaX Ha
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CBbP3BaLLY TPBOW, OUTUHTY U NO[OBHM;

- INCa Ha KOMMOHEHTY KOWTO Ca 4acT OT KOHCTPYKLMSITA Ha MHCTPY-
MeHTa 1 ca NpefjHasHaueHy 3a ocurypsBaHeTo Ha besonacHata My 1
npaBuHa ekcnnoaTaus;

- Ha BCWUYKM BofHM nomnu (6e3 noTonsiemuTe) M Xxuopodopu Tpsio-
Ba fla Gble MOHTVPaH Bb3BpaTeH Knana Ha BXoasums oTeop. Mpu
XapohopuTe NEPUOANYHO CE MPOBEPSBA HANAraHETO Ha MeTanHus
KOHTeliHep(HansiraHeTo Tpsibea fa 6bae B rpaHuuute 1.5 - 2 bar).

BHUMAHME! Xuapochopute Raider ¢ MexaHu4yeH npecoctar He 13-
KrioyBaT aBTOMATUYHO Npy nunca Ha Bogal

- noBpeda Npu4mMHeHa ot paboTa ,Ha cyxo“ 6e3 Boaa, KosTo ce u3-
pa3sBa B AechopmaLis Ha YNITbTHEHUSTA U KOMMOHEHTUTE Ha MOM-
neHara 4acr.

- M1OBPEaV NPUYMHEHM OT 3aMpb3BaHe U MPEKOMEPHO NperpsiBaHe;
CpoKbT 3a OTPEMOHTMpaHe Ha NpUeTY B CepBi3a MallHY € B pam-
KUTE Ha eanH meceLl.

CepBH3ITE He HOCAT OTFOBOPHOCT 3a MaLLMHK, He NOTBPCEH OT COb-
CTBEHWULIUTE M €[MH MeCeL Crief; 3aKOHHMSH CPOK 33 PeMOHT!

TbproBekaTa rapaHums 3a 6atepuy 1 3apsyiHU YCTPOWCTBA, KOSITO
“EBpomactep Wmnopt-Exkcnopt” OO[ nasa 3a teputopusita Ha Pe-
nybnuka Bbnrapus, e kakTo crefga:

- 18 mecelja 3a batepusiTa U 3apSAHOTO YCTPOWCTBO OT CEpunTe:
Raider Industrial, Raider Pro;

- 12 meceuia 3a GaTepusiTa 1 3apsEHOTO YCTPOICTBO OT CepuuTe:
Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

["apaHLMOHHUAT CPOK 3anoyBa fia Teye OT AaTaTa Ha 3akyrysaHe.
[apaHuMsTa NOKPUBA BCUYKM AEEKTI, Bb3HUKHANM NPU NPaBUIHO
nonaeaHe Ha Gatepusita U 3apsigHOTO YCTPOICTBO, CbOBPA3HO MH-
cTpyKumsiTa 3a ynotpeba. “Espomactep Vmnopt-Ekcriopt” OO[ ocu-
rypsiBa rapaHuusi, npunoxvma npu u3bpoeHute no-gony ycrosus,
uype3 beannatHo oTCTpaHsiBaHe Ha AebeKTU Ha NPOAYKTa, 3a KOUTO B
pamKuTe Ha rapaHLMOHHNS CPOK MOXe [ia Ce [joKaxe, Ye ce [AbimkaT
Ha JedekTn B MaTepuana unv npy npousBoACTBOTO. TbproBckata
rapaHuus € BanuaHa Npu NpeaocTaBsHe Ha rapaHUMoHHaTa kapTa
Ha MalLuHaTa, NOMbIHEHA NPaBUIHO B MOMEHTA Ha 3aKynyBaHe Ha
npoAykTa 1 duckaneH kaco 6oH unu dakTypa. FapaHLUoHHaTa kap-
Ta TpsibBa Aa CbAbPXKa MOAEN M CEpUEH HOMEp Ha akymynaTopHaTa
MalUMHa, OKOMMNeKToBaHa ¢ 6atepusi v 3apsiHO YCTPOICTBO, UMe,
MOANUC W MevaT Ha TbproBeLa NpoAan KOMMNeKTa akyMynaTopeH
€NEKTPOMHCTPYMEHT, MOANNUC OT CTPaHa Ha KNeHTa, Ye e 3ano3Hat ¢
rapaHLMOHH!Te YCroBYS U iaTaTa Ha nokynkara.

["apaHuUKsiTa He NoKpuBa:

- U3HOCBaHE Ha LIBETHOTO MOKpUTUeE Ha Batepusta 1 3apsifHOTO yC-
TPOICTBO;

- NOBPEAV Bb3HWUKHAMN NPU TPAHCMOPT, MEXaHWYHN NOBPEeaU /Ha Kop-
Myca 1 BCUYKW BBHLLHM €EMEHTH Ha

GaTtepusiTa W 3apsioHOTO, BKIKOYMTENHO LeKopaTBHW/, NMpu Apyr
BbHLUHM Bb3AENCTBUS W NpUpofHI GeACTBUS KaTo noXapu, HaBoA-
HEHWsl, 3eMeTpeceHus);

- [ledhekTIN OT aMopTU3aLS, HOPMAIHO U3HOCBaHE U 13xabsBaHe;
[apaHuusTa 3a 6aTepusiTa 1 3apspHOTO YCTPONCTBO OTMaga B Cry-
yauTe Ha:

- HEeCbOTBETCTBALL, (MU HEMOMbITHEH) CEpUEH HOMEP Ha KOMMMeKkTa
aKyMmynaTopeH enekTPOMHCTPYMEHT C TO3M NOMbITHEH Ha rapaHLMOH-
HaTa kapTa;

- HapyLLeHWe Ha LienocTTa, U3TpUBaHE UiV NUMCa Ha eTUKeTa Ha npo-
U3BOAUTENS BbPXY 6atepusita v 3apsigHOTO

YCTPOICTBO;

- BCUYKM CRy4au Ha NoBpeau, MPUYMHEHM OT HenpaBunHa ynotpeba
(HecnasBaHe WHCTpyKUMsiTa 3a ekcrnoaTauusi), uanyckade, yaap,
3an1BaHe ¢ TeYHOCTH, HeBpexHO BopaBeHe, 1 B Criyyal, Ye BCUYKN

KneTku B GaTepusiTa ca U3TOLLEHM MO KDUTUYHIS MUHAMYM;

- 3apexnaHe C HeOpUrHaIHY 3apsiaHKU YCTPOIICTBA, 3aXpaHBaLLMST
kaben Ha 3apsAHOTO YCTPOWCTBO € yAbIhkaBaH UiW NOAMEHSH OT
KnueHTa, unu apyri BbHLWHK B'b3qu7ICTBVIﬂ B NMPOTMBOpPEYMne C U3nc-
KBaHWsATa Ha MPOM3BOANTENS;

- KOraTo e NpaBeH OMUT 33 PEMOHT, MOHTaX, AEMOHTaX, MOAUdMKa-
st OT NOTpeBUTENs UK NPOMEHI OT HEYMbIHOMOLLEHW NULa U
Gupmm;

- Mpy n3rnon3saHe Ha batepusta U 3apsEHOTO YCTPOICTBO He Mo
npeaHasHayeHue;

- NoOBPeau NPUYNHEHN B PE3YNTaT Ha U3MNON3BAHETO U CbXPaHEHNETO
Ha GaTepusita W 3apsaHOTO B Jpyra Cpefia OCBEH Mpenopbya-
HaTa OT NMPOW3BOAMTENS (BMAXHOCT, TEMMEpaTypa, BEHTUNaLus,
HanpeseHwe, 3anpaLueHocT 1 ap.);

- MpW TOKOBW Yfapu, rPbMOTEBULY, HABOAHEHWS, NoXapw, Apyri
BBbHLHN B'bS,D,eVICTBVIﬂ;

- py paboTa ¢ HecTaHAapTHa 3axpaHBallia Mpexa 1 ¢ Apyri Hemoa-
XOAALYW UMW HeCTaHAAPTHM YCTPONCTBA;

CpoKbT 3a OTPEMOHTMPAHE Ha NpUeTU B cepai3a batepun 1 3apsaHin
YCTPOIACTBA € B paMKUTE Ha CPOKa 33 PEMOHT- EA1H MeCeLl, Cref Koi-
TO CEPBU3NTE He HOCSIT OTTOBOPHOCT B CIyyaid, Ye He Ca MOTbPCEHM.

3aKoHoBaTa rapaHuUMsi € CbrmacHo uauckeanusita Ha 33[ u 3akoH
3a NpeaocTaBsHe Ha LdPOBO ChAbpXaHIe 1 LIMGPOBM yCryri i 3a
npopax6a Ha cToku. Mpu HeCbOTBETCTBYE Ha CTOKUTE MOTPebUTENsT
Ma NpaBHM CPe/CTBa 3a 3alyuTa Cpelly npoaasaya, kouto He ca
CBbP3aHI C Pa3xoau 3a Hero, KaTo ThproBeckaTa rapaHLms He 3acsra
Teau CpeAcTBa 3a 3alluTa Ha notpebuTtens;
HesaBucumo OT TbproBckaTa rapaHUMsi npofjaBaybT OTroaps 3a
nMncara Ha CboTBETCTBUE Ha noTpebuTenckata cToka ¢ AoroBopa 3a
npogaxba cbrnacHo rapaHuusTa no un. 33 — 38 (3akoH 3a npepoc-
TaBsiHe Ha LMPOBO ChAbPXKaHKe 1 LdpoBK ycryri 1 3a npoaaxda
Ha CTOKM).
Yn. 33. (1) KoraTo CTOKUTE He OTrOBapsT Ha MHAMBMOYaNHUTE U3NCK-
BaHWsi 32 CbOTBETCTBYE C [JOrOBOPA, HA 0BEKTUBHIUTE WU3NCKBAHMS 3
CbOTBETCTBME W HA M3NCKBAHMATA 33 MOHTMPaHE UM MHCTanupaHe
Ha cToKuTe, NOTpedUTENST UMa Npaso:

1. Aa npeAsBu peknamalius, kKaTo noucka oT npojasaya Aa npuseae
cTokaTa B CbOTBETCTBME;

2. [ja NoNy4m NponopLMoHanHo HamarnsiBaHe Ha LieHaTa;

3. la pa3Bany Aoroeopa.

(2) B cnyyaute no an. 1, 1. 1 notpebutenst moxe Aa nsbepe mexay
PEMOHT WNK 3aMsiHa Ha CTOKaTa, OCBEH ako TOBa Ce OKaxe HeBb3-
MOXHO Unn 611 AOBENO 0 HEMPOMOPLMOHANHO roNemMi pasxoan 3a
npopaBaya, kato ce B3emaT MpefBWA BCUYKK 06CTOSITENCTBA KbM
KOHKPETHMS Cryyali, BKIIOYUTENHO:

1. CTOMHOCTTA, KOSTO 61 MMana cTokaTa, ako HsMalle nunca Ha Cb-
OTBETCTBME;

2. 3HaUNMOCTTa Ha HeCbOTBETCTBIETO, U

3. Bb3MOXHOCTTa Aa GbAe NpefocTaBeHo ApYroTo CPencTeo 3a
3alumTa Ha notpebutens 6e3 3HaunTeNHO HeyaobCTBO 3a NoTpedu-
Tens.

(3) MpopmaBaubT MoXe f[a OTKaxe Aa NpuBege CTOKaTa B CbOTBET-
CTBME, ako PEMOHTBLT W 3aMsiHaTa Ca HeBb3MOXHW UK ako Buxa
70BENN [0 HEMPOMOPLVIOHANHO TONeMI pa3xoau 3a Hero, karo ce
B3emaT npeaBua BCUYK 06CTOATENCTBA, BKIIOYUTENHO TE3n No an.
2,17.1n2.

(4) MoTpebuTensT MMa NPaBo Ha NMPONOPLMOHANHO HamansBaHe Ha
LieHaTa v ja passany 0roBopa 3a Npofiaxba B cnefHuTe cnyyau:
1. NpoAaBaybT He € M3BBLPLLNM PEMOHT UMK 3aMAHa Ha CTOKaTa Cb-
rnacHo un. 34, an. 1 1 2 unK, KoraTo e MPUMOXUMO, He e U3BBPLUMN
PEMOHT UK 3aMsiHa CbIMacHo Y. 34, an. 3 v an. 4 unu npofaBaysT €
0Tka3an fja npuBese CTokata B CbOTBETCTBYE CbIMacHo an. 3;
2. M0sIBY Ce HECHOTBETCTBUE BbNPEKV NPeANnpUeTUTE OT NpoAaBava
[AeCTBIS 3a NPUBEXAAHE Ha CToKaTa B CbOTBETCTBUE; MPU HECHOT



BETCTBME Ha CTOKM C AbNrOTPaiiHa ynotpeba 1 Ha CTOKM, ChabpxaLLy
LichpoBY enemeHTI, NpofaBaybT MMa NMpaBo Aia Hanpasy BTOPH OnuT
3a NpuBEXaHe Ha CTokata B CbOTBETCTBUE B PAMKUTE Ha Cpoka Ha
rapaHuusTa no un. 31;

3. HeCbOTBETCTBUETO € TOMKOBA CEPUO3HO, Ye onpaBaaBa Hesabas-
HO HamansiBaHe Ha LigHaTa Uy pa3sansHe Ha JOroBopa 3a Npoaax-
6a, unu
4. npofiaBaybT e 3asBuM UK OT 0BCTOSTENCTBATA € ICHO, Ye Mpo-
[aBaybT HsMa Ja NpuBEZe CTokaTa B CbOTBETCTBYUE B pa3yMeH CPOK
v 6e3 3HaunTenHo Heyao6CTBO 3a NoTpebuTens.

(5) MoTpebuTensT HAMa NpaBo a pa3Banu AOrOBOPa, ako HECHOT-
BETCTBMETO € HE3HAUMTENHO. TexecTTa Ha Joka3BaHe 3a ToBa Aanm
HECBLOTBETCTBMETO € HE3HAYUTENTHO Ce HOCY OT NPoAaBaya.

(6) MoTpebuTensT Ma NpaBo Aa OTKaxe NnalLaHeTo Ha ocTaBalla
4acT OT LieHaTa UnK Ha YacT OT LigHaTa, [okaTo NPoAaBaybT He 13-
MbIHY CBOUTE 3a[bIKEHNS 33 MPUBEXAAHe Ha CTOKaTa B CbOTBET-
CcTBMe.

Yn. 34. (1) PeMOHTBT unn 3amsHaTa Ha CTOKUTe Ce M3BbpLUBa De3-
NMaTHo B paMKiTe Ha pPa3yMeH CPOK, CYMTAHO OT YBEAOMSIBAHETO Ha
npofiaBaya ot noTpebuTens 3a HeCbOTBETCTBUETO U 6E3 3HAUUTENHO
Heyno6cTBO 3a noTpebuTens, kato ce B3eMaT NpedBif ecTecTBOTO
Ha CTOKUTE W LienTa, 3a KosiTo ca 6unm Heobxoamumm Ha notpebuTens.

(2) 3a cTOKM, pa3nnyHK OT CTOKUTE, CbAbPXALLM LM(POBN enemeH-
W, PEMOHTBT UMK 3aMsiHaTa Ha CTOKUTE Ce U3BbLUBA Ge3nnaTtHo B
pamKku1Te Ha eauH MeceL, CHMTaHO OT YBE[OMSABAHETO Ha NpoaaBaya
OT noTpebuTens 3a HeCbOTBETCTBUETO U Be3 3HauUTENHO Heyaob-
CTBO 3a NOTpebuTens, kaTo ce B3eMaT NpefiBIA eCTECTBOTO HA CTOKY-
Te U LUenTa, 3a KosiTo ca 61unn Heobxoaumm Ha noTpebutens.

(3) KoraTo HeCbOTBETCTBMETO Ce OTCTPaHSBA YPE3 PEMOHT U 3amst-
Ha Ha CTOKWTe, NOTPeBUTENsT NPpeAoCTaBs CTOKUTE Ha Pa3NomnoXeHe
Ha npoaasaya. Mpu 3aMsaHa Ha CTOKUTe NPOAaBaybT B3eMa 3aMeHe-
HUTE CTOKM 0BpaTHO OT NoTpebuTens 3a CBOsi CMeTKa.

(4) KoraTo M3BBbPLLUBAHETO Ha PEMOHT W3MCKBa AEMOHTUPAHETO Ha
CTOKUTE, KOWUTO ca BUnM WHCTanMpaHu cbobpasHO TSXHOTO ecTecT-
BO U LN, npeau Aa ce NosiBi HECLOTBETCTBUETO, UMW KOraTo Tesu
CTOKM TpsibBa Aa 6baaT 3aMeHeHM, 3a[ibIKEHNETO Ha NpofjaBava aa
PEMOHTIPa UNK f1a 3aMEHM CTOKUTE BKIIOYBA IEMOHTUPAHETO Ha CTO-
KUTE, KOUTO He CbOTBETCTBAT, W MHCTANMPaHETO Ha 3amecTBalLuTe
CTOKW WMWK Ha PEMOHTMPaHUTE CTOKW, UMW NOEMaHe Ha pasxoauTe 3a
[ZIEMOHTUPaHE 1 MHCTanMpaHe Ha CTOKUTE.

(5) MoTpebutensT He AbMKK 3annaLyaHe 3a obuyaitHata yrotpeba
Ha 3aMeHeHuTe CTOKW 3a BPEMETO Npeau TAXHaTa 3amsHa.

Yn. 35. HamansBaHeTo Ha LieHaTa e NponopLMOHaNHO Ha pasnukata
MeXfy CTOMHOCTTa Ha NoryyeHuTe OT MoTpebuTens CTOKW W CTOM-
HOCTTa, KOSITO BWXa Manu CTokuTe, ako HaMalLle nunca Ha CboTeeT-
CcTBMeE.

Yn. 36. (1) MoTpebutensT ynpaxHsiBa NpaBoTO C1 a pa3sanu Ao-
roBOpa 4pe3 3asiBrieHue o npofasava, ¢ koeTo ro yBeAoMsiBa 3a
peLLeHeTo C1 fia pa3Bany [oroBopa 3a npoaax6a.

(2) KoraTo HeCbOTBETCTBIMETO CE OTHACH CaMO 3a HAKOM OT CTOKMTE,
[I0CTaBEHV CbrnacHo A0roBopa 3a npofaxba, 1 € HanuLie OCHoBaH1e
3a pa3BarsiHe Ha 0roBopa CbriacHo 4. 33, noTpebutenst uma npa-
BO fja pasBanv oroBopa 3a npopax6a camo no OTHOLLEHME Ha Te3n
CTOKM, KOWTO He CbOTBETCTBAT, KaKTO M MO OTHOLIEHME Ha BCUYKM
[ZpYriA CTOKW, KOUTO e Npupobun 3aeHo CbC CTOKUTE, KOUTO He CbOT-
BETCTBAT, aK0 HE MOXe PasyMHO fia CE 04aKBa, Ye MoTpedbuTensT Lwe
Ce CbITiacy fia 3anaav camo CTOKUTE, KOUTO CbOTBETCTBAT.

(3) Korato notpebutensT passany foroBopa 3a npoaaxba uausno
W YACTUYHO CaMO MO OTHOLLIEHYE Ha HSIKOM OT J0CTaBEHHTE Cbrmac-
HO floroBopa 3a npogaxba CToKM, NOTPEBUTENST BPbLYA TE3N CTOKN
Ha npopasaya 6e3 HeonpasaaHo 3abaBsiHe 1 He MO-KbCHO OT 14 KK,
CYMTaHO OT AaraTa, Ha KosiTo NoTpeBUTENsT e yBenoMuUn Npofasa-
4a 3a peLLeHneTo C1 i paseany foroBopa 3a npodaxba. KpaitHust
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CPOK Ce CMsiTa 3a CriaseH, ako NOTpeBUTENsT € BbpHan Nk nanpatun
CcTOKUTE 06paTHO Ha MpoaaBaya Npeay U3TMYaHEeTo Ha 14-gHeBHUS
CpoK. Bendku pasxoan 3a BpbLUaHe Ha CTOKUTE, B T.4. eKcrieavpaHe
Ha CTOKWUTE, Ca 3a CMETKa Ha NpoAaBaya.

(4) MpopaBaybT Bb3CTaHOBABA Ha NOTPebUTENS 3annaTeHata LeHa
33 CTOKUTE Cnep TAXHOTO MoNyyYaBaHe Uiv Mpu NpeacTaBsHe Ha Ao-
Kas3aTencTBo OT NOTpebuTENs 3a TAXHOTO M3NpaLLaHe Ha NpofaBava.
MpopaBaybT € [ITbKeH fia Bb3CTaHOBY MONYYEHUTE CyMU, KaTo M3-
nonaea CbLOTO NMATEXHO CPEACTBO, M3MON3BaHo OT noTpebutens
npy MbpBOHAYanHaTa TpaHcakuusi, OCBEH ako noTpebuTensT e us-
pasun M3PUYHOTO CY Cbrnacue 3a WU3NON3BaHe Ha pyro NnaTexHo
CPeACTBO W MpW YCNOBMe Ye TOBa He € CBbP3aHO C pa3xoay 3a no-
TpebuTens.

Un. 37. (1) MotpebutensT moxe fa ynpaxHu npasaTta cu no To3u
pasgen, kakto crnefBa:

1. 3a CTOKM, Pa3NnYHN OT CTOKM, ChABPXKALLM LiNDPOBU ENEMEHTH, B
CPOK [10 A3BE TOANHM, CYUTAHO OT JOCTABSHETO Ha CToKaTa;

2. 3a CTOKW, CbAbPXaLM LMPOBM €NeMEHTH, KOrato JOroBOPBLT
3a npogax6a npeaBukaa eAHOKpPATHO NPedoCTaBsHe Ha LMdpOBO
CbAbpXaHu1e 1iv uudposa ycryra, He3aBUCHMO OT TOBA fjani HECh-
OTBETCTBMETO Ce AbITKM Ha (PU3NYECKATE UMK LMEPOBIUTE ENEMEHTU
Ha CToKaTa, B CPOK [0 f1BE FOAMHM, CYUTaHO OT AOCTaBSHETO Ha CTO-
KaTa 1 NpefoCTaBAHETO Ha LipoBOTO ChbpXKaHue uni Ludposara
ycnyra unu B paMKkuUTE Ha nepuoaa oT Bpeme, NocoyeH B un. 31, an.
112, 6e3 aa ce Bb3NpensTCTBa NpunaraHeTo Ha yn. 28, an. 3, 7. 1;
3. 3a CTOKM, CbAbPXaLLM LMGPOBN eNEMEHTH, KOraTo A0roBOPbT 3a
npopax6a npeaBwkaa HenpekbCHaTO MPefocTaBsHE Ha LMdpPoBO
CbAbpPXKaH1e unn LudpoBa ycryra 3a onpefeneH Nepuog oT Bpeme,
He3aBICMMO OT TOBA fjan HECHOTBETCTBUETO Ce AbIMKN Ha hunye-
CKUTE UnM LNcPPOBUTE €NEMEHTM Ha CTOKaTa, B CPOK A0 ABE FOAMHM,
CUMTaHO OT AOCTABSHETO Ha CTOKATa M OT 3ano4yBaHETO Ha Henpe-
KbCHaTO NpeAoCTaBsHE Ha LiM(POBOTO ChabpKaHue unu uudposata
yenyra;

4. 3a CTOKM, CbAbPXaLM LM(POBI €nemMeHTH, koraTo AOroBopbT
3a npopaxba npeaBkaa HeNpeKkbCHATO NpeaocTaBsHe Ha Lmdpo-
BO CbbpXaHue Ui LudpoBa ycnyra 3a nepuof, No-4bibr OT ABe
TOAVHM, 1 HECBOTBETCTBIMETO Ce AbIMKM Ha LMPOBUTE €NEMEHTH Ha
CcTOKaTa, NoTpebUTENST MOXe [ja yNpaxHU NpaBaTa i No TO3u pas-
Aen B pamMK1Te Ha Cpoka Ha AelcTBYe Ha AOroBopa.

(2) CpokbT no an. 1 cnupa aa Teye npes BpemeTo, HeobXoANMO 3a
13BbPLUBAHE HA PEMOHT UMM 3aMsiHa Ha CToKaTa.

(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha npaBoTo Ha noTpebutens no an. 1 He e 06-
BbP3aHO C Py CPOKOBE 3a NpeasiBABaHe Ha UCK, PasnuyHu OT Teaun
noan. 1.
Un. 38. MpopaBaybT, KOWTO OTTOBAps 3@ HECLOTBETCTBUE Ha CTOKU-
Te, AbTKaLLo Ce Ha feiicTBUE Unu Ge3feicTBIe, BKIHOUUTENHO Ha
nponyck Aa Ce NPefoCTaBAT aKTyanu3auum Ha CTOKM, Chabpkallyy
LMPOBM eNEMEHTH, OT CTPaHa Ha NULE Ha NPELXOAEH eTan oT Be-
puraTa oT TbproBCkW CAEMKY, MMa NpaBo Ha Uck 3a obesLyeTerme 3a
NPETbPMEHN Bpeau CPELLY NLETO UiV NLaTa, KOUTO ca MPUYMHUIY
HECbOTBETCTBUETO.
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SC EUROMASTER SRL

STR.HORIA,CLOSCA SI CRISAN,NR.5,HALA 3,0TOPENI, ILFOV TEL/FAX:021.351.01.06

CERTIFICAT DE GARANTIE

Nr. din

Denumirea produsului

Seria de fabricatie a produsului

Caracteristici tehnice

Garantie comerciala : PODUS HOBBY.Termen de garantie: 24 luni de la data vanzarii catre
consumatorii casnici (pentru toata gama RAIDER).
Durata medie de utilizare: 3 ani

Vandut prin societatea din localitatea

str. nr. cu
factura nr. din
Cumparator

Data cumpararii produsului

% <> Y, Y, Y Y Y % % <> Y Y, Y Y X % % <> Y,
R R R R R PR R DR PR R R PR O R O O O O O
O O O % 0 0 Q 9 O O O O 0 0 Q 9 Q O O

KK

7

QR
O

%
O

7
B, S
o

% 7 %
S S <
N 0 O

Y
o

%
I IR S

X

7 7 % 7 <7
N O N O (o

o

%
DO OIS IR O OIS O O

X <7 X % 7 % 7 % 7
B, LB, LB, LY, Y RS S IR
O N 0 N 0 N 0 N 0 N

%
N

X



96  www.raider.bg

Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul termenului
de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a
produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul
solicita acest lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada de
garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.ln cazul in care
produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea folosirii
acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la data
preschimbarii produsului sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul economic
are aceleasi obligatii pentru produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4.Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a
reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in
certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la
unitatea service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la
deficientele produsului.

7Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de
garantie,sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si
cheltuielile de diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a
produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipulare,
transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin
expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a acestuia
,caz in care cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost, la
solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care lucrarea
nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu o garantie
de cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.
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LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

*« SC STEFAN ALEX SRL- STR.PARCULUI BL.K4,SCE,AP.1, CALARASI , TEL : 0735.199.024

+ ABC INTERNATIONAL SRL - STR.BABADAG NR.5,BLOC1SC.A PARTER,TULCEA; TEL :
0240.518.260

+ EURO 107 SRL - SOS.CHITILEI 60A SECT1, BUCURESTI ; TEL : 021.668.72.60

*+ SCVIVAMETAL DECOR SRL-STR.ALBESTINR. 10 (IN INCINTA FOSTEI AUTOBAZE ZENIT),
CURTEA DE ARGES; TEL : 0722.531.168 / 0732.148.633

+ SC BUFFALO COM SRL —SOS TRANSILVANIEI, NR 17-19 , ORADEA ; TEL: 0749.217.717

+ SC AZIF COM SRL- PIATA CHIRIAC MAGAZINUL UNIVERSAL, CRAIOVA,JUDETUL DOLJ,
TEL.0788.419.858,FAX 0251.522.131

+ SCGUMSERVICE SRL,MIERCUREACIUC,STR.GEORGE COSBUCNR. 14, TEL.0266371194.1
« SC ADA TRADING SRL CALEA BUCURESTILOR NR.64, BLOC C1-3, OTOPENI ILFOV.TEL/
FAX 0213504379

« SC TEHNO HOBY SRL STRADA EROU BUCUR.NR.9, PIATRA NEAMT, JUDETUL
NEAMT;TEL.0233236333, FAX.0233222026

+ SC BASAROM COM SRL, SOS ALEXANDRIEI, NR. 6A, BRAGADIRU, ILFOV, TEL 0214201637,
FAX 0214201638

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie ptr. Nume si Semnatura
crt | reclamatie rezolvare executata/ garantie service semnatura consumator
reclamatie piese depanator
inlocuite

1
2
3

4

5
6
7

IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind comercializarea
produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si completarile ulterioare
republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale de
conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG 21/2008,
cu modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.



98  www.raider.bg

% & Y Y & % & % & Y Y & % & % & Y & & % &

O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O

Y Y
b %

<& <3
X X
NV GARANTNI LIST %
N N
<& Y <3 <& Y <3
N N
k> Y/ <3 L> Y <3
N N
RO Y (oY1 = WO o
Lo % Lo %4
N N
N\ : 2. SERIISKI BROU..cveeeeeeeeessssssssssssssssesssssesessssssssessssssesssssssssessessessesseseessessessessssssssseeseseesssssesnnnes D z A
& 7
N GARANCIISKI ROK.evveeeeeereessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessesssesssssssessesessessesssssssssesesesesseneenes N

<
3

O

<
¥

O

PRODAVAC

X X
LS Q0 Lo Q0
o O
N 1V 1T 1L N N4
O O
o X
AN ADRESA.....coeueueeueesnesseesssssesssessessssssssssasssesasessesssssssessnsssesssessnsssssasessssssesssessnsssnsssesssesansssnen N
& 7
Lo % I
N N
7 <>
[ Q0 < Q0
O O
& 7
X/ DATUMI ] =0 - NV

<
3

O

<
o

O

7 7
Lo % Lo %
N N
S Y A < Y Q0
N N
<> 7
7N  DEKLARACIJA N
S Y 24 Naziv proizvodaca: Euromaster Import-Export Co. Ltd, N ¥ A

Adresa proizvodaca: Bulgaria, Sofia, Lomsko shose blvd., 246, tel.: 934 10 10

7
N
<7
N

[ % Lo %
N N
7 &

N\ PRIJEMNI DATUM DATUM %

>3< g | ProToKaL PRIJEMA OPIS KVARA PRODAJE POTRIS A

K ¢ %
o ° o

X 8 ;

K 0 %
N g 2
97 o o

< Q0 Q0
o — O

4

-
N N
< -4 <

% § o
> (7] >
& 7

- .

N
<

Y
KD

O

Y

Y 7 7 7 \% 7 7 Y 7 7 7 \% 7 7 7 7 7 7 \%
PR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR S
N 0 O o o o O N O o O O o O N 0 o o O o o



RAIDERSS

ELEKTROINSTRUMENTI ,RAIDER” SU KONSTRUISANI | PROIZVEDENI U SAGLASNOSTI SA
NORMATIVNIM DOKUMENTIMA | STANDARDIMA U SKLADU SA SVIM ZAHTEVIMA ZA BEZBEDNOST
KOJI VAZE NA TERITROIJI SRBIJA

SADRZAJ | OBUHVAT TRGOVACKE GARANCIJE

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je ..... godine i teCe od datuma kupovine elektrouredjaja.

Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu, ako je
garantni list popunjen ispravno potpisan i pecatiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao, potpisan
od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim potvrdjuje
datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro oc¢i§¢ene masine!

Popravka kvara priznatog sa nase strane u garantnom roku se izvrSava na sledeci nacin: po naSem
izboru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne obnavlja.

Uredjaj treba da se koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre pocetka upotrebe aparata pazljivo
procita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da koristi uredjaj za to za
Sta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no ¢iSéenje i adekvatno odrzavanje.

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potrosni matrijal koji podleze habanju prilikom upotrebe kao $to su: grejs, ulje, ¢etke, valjci, i dr.
- dodatni pribor i potro$ni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za secenje, nozevi, lanci, Smirgle, granicnici, kabli i dr.

- elktricni osiguradi i sijalice

- mehanicka ostec¢enja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, Stitnici za o¢i, $titnici za dodatke
za secenje, gumene ploce, ucvrséivaci, lenjiri, kabal i uti¢nica.

- celokupna o$tréenja aparata nasatala kao posirdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaze popravku (remont) u garantnom roku ima u sledec¢im slu¢ajevima:
- Neodgovarajuci (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je upisan
na garantni list
- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlaséenog servisa ve¢ poku$ao da popravi aparat.
- Kvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu po$tovane instrukcije navedene u
uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenjerotoraiili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouzrokovana
prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenje rotora ili statora posledica preoptere¢enja ili oStecenog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj da
osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptereéenjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokretnih
komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preoptereéenja ili dugotrajne upotre.
Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovlasceni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravku!
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RAER™

ENEKTPUYHUTE ANAPATW “PAJOEP” CE IN3AJHUPAHN N MPON3BEAEHN BO COMMACHOCT CO HOPMATMBHUTE
NOKYMEHTW 1 CTAHOAPAW BO COTMACHOCT CO CUTE BAPAHA 3A BESBEHOCT LUTO CE NMPUMEHYBAAT.

COOPXHWHATA U ONM®AT HA TAPAHUUNJATA

Ycnosu Ha lapaHumjata

PokoT Ha rapaHuujaTa ce HaBe/lyBa BO rapaHTHUOT NUCT W BaXu Of
AaTyMOT Ha KynyBatbe Ha NPON3BOOT.

KynyBayoT/KopuCHUKOT Ha enekTpuyHaTa onpema umaar npaeo Ha
GecnnaTHn nonpasku Ha ypeaoT

AOKONKY UCTMOT € BO rapaHTUPaHNOT nepuoa, OKOMKY rapaHTHNOT
TIUCT € NPaBUITHO NONOMHETH CO

MOTNNC W NeyaT Of CTPaHa Ha NPOAaBayvoT Koj ro MpoAan ypeaor,
NoTNWNNLLIAH O CTPaHa Ha KynyBayot

koj noTBpAYBa Aeka € 3ano3HaeH Co YCroBWUTE Ha rapaHLumjaTa v co
cuckanHa cMeTka unm dakTypa koja ro noTBpAYBa AATyMOT Ha Ky-
nyBatbe Ha eNekTPUYHNOT anapar.

3a nonpaeka 1 peknamauuja ke bugat npumenn camo Aobpo uc-
4NCTEeHM MalLmHK!

lMonpaskaTa Ha AedhekTi NpU3HaTV O Halla cTpaHa BO rapaHTupa-
HMOT POK Ce U3BeayBa Ha CNIeAHNOT

HauvH: No Halw 136op r1 nonpasame AedekTHUTE ypeam besnnatHo
UMK TA MEHyBaMe 3a HOBU OKONKY ce

BO rapaHTHMOT POK 1 AOKOIKY HEe € MOXHO CepBUCHPatbe.

Ypepnot Tpeba fa ce kKopucTi CTPOro Mo ynaTtcTeata U nponucute
nponuLuaHi BO ynaTcTeoTo.

3a 6e3beHo paboTetbe Co eneKTPUYHINOT ypes HEONXOAHO € Kyny-
BaYoT Npe/ Aa 3anoyHe Co KopUCTEHE

Ha ypefoT, ia ce 3ano3Hae Co ynaTcTBOTO 3a ynoTpeba, Aa ce 3a-
nosHae co cTaBkuTe 3a 6e3befHoCT Npn

paboTa 1 Aa ro KOPUCTM ypeaoT 3a Toa LTO € HaBeJeHo BO ynat-
cTBOTO. YpeaoT 6apa nepnoanyHo

UnCTeHE 1 aIeKBaTHO OfPXKYBatbE.

lapaHuujaTa He ondaka:

- [yBetbe Ha BojaTa Ha MalMHaTa.

- [lenoBu v NOTPOLLHK MaTepujanu koj nognexar Ha abewe npu yno-
Tpeba, kako LITO ce: MacT, Macno,

YeTKuLW, BOAWYM, Barbalu, POmKM, NOANOLIKK, MOTOHCKA peMeHu,
chnekcnbunHo BpaTUno,

narepu, CeMepuHry, Knun, paboTHO Tpkano 1 ap.

- Onpema n maTepujanu kako WwTo ce: Payku,kabnu, 6atepuu, kytuu,
AofaTouu 3a HanojyBare, Byprun, AMCKOBM 3a CeYere, HOXEBU
NaHLK, WMAPTNX, TPAHUYHILN, KOHEL, 33 Ceverbe 1 p.

- CTOMeHN eneKkTPUYHN OCUTypyBaYM 1 3aLTUTH

- MexaHnyku olwTeTyBatba Ha TeNoTo Ha YpeaoT, AeKkopaTUBHY ene-
MEeHTH.

- 3awTyTa 3a 04MTe, 3aLLUTUTA 38 CEYeHe, TMUPaHW NIOYKN, 3aTBa-
payu, Mepurna v fip.

- Kaben 1 npuknyyoup.

- LlenokynHo owiTeTyBatbe Ha anapaToT HacTaHaTo kako nocneauua
0/} Noxap, nonnaea, 3emMjoTpec 1 cn.

MoHnwTyBatbe Ha rapaHuujata

[MpaBoTO Aa Ce NOHWLWTK nonpaskaTa (PEMOHT) BO PaMKUTe Ha ra-
PaHTHWOT NEpUOA e BO CrieJiH1Be Cnyyau:

- CepuckujoT 6poj 3aBedeH BO rapaHuujata He oAroBapa co ce-
puckujot 6poj Ha MaLLmHaTa.

- Hanennuuata 3a maeHTMdMKaLynja 3aneneHa Ha Npou3BoaoT e
n3bpuLuaHa Unu e ucyesHara.

- [lokonky Apyro nuLe Koe He e OBNacTeHUoT cepauc ce obuae Aa
r0 Nonpa.ar ypesoT.

- [lokonky He ce nojaBu kako pe3ynTaT Ha HecoofBeTHa ynotpeba
Ha ypeaoT (He cneau r MHCTpyKumunuTe

HaBe[leH! BO yNaTCTBOTO) O/ CTPaHa Ha KynyBayoT Unu pyro nuue.
- ledkTOT € Npean3BuMKkaH 04 HeBHUMaTeNHa ynotpeba co anapatot
- OwrTeTyBata Npean3BuKkann o4 paboTa co [oTpajaHn (Mnu nowo
NOCTaBEHW) eNleMEHTH 3a Ceyetbe

- OwTeTyBatbaTa Ha POTOPOT UMM CTATOPOT HacTaHane kako nocne-
AVl Ha TonereTo Ha uonauujata

NpeAn3BUKaHO Of NPEKYMEPHO KOPUCTEHE Ha anaparToT.

- OwreTyBatbaTta Ha POTOPOT UMK CTATOPOT Pe3ynTaT Ha NpeonTo-
BapyBatbe UM OLUTETEH Ha CUCTEMOT

3a BeHTMNauuja Kkoja ce MaHudecTpa €O paMHOMEPHO NOTEMHY-
Bakbe Ha KOMeKTOpOT Ui HamoTKaTa.

-Hepocturaar 3alwTUTHUTE ANCKOBY, UMW APYTY A€NOBM KOW Ce Aen
o[} cocTaBHaTa onpema v ce

HameHeTu 3a Aa ce 06e36eam 6e3benHo paboTere co ypeaoT kora
Ce KOpUCTU NPaBUITHO.

- EnekTpuyHnoT kaben Ha MalMHaTa € NpoAoIXeH N 3aMeHu of
CTpaHa Ha KOpPUCHUKOT.

- OwrTeTyBata Ha ypesoT 0 MpeonTepeTyBate, nola BeHTuna-
LjMja 1 073 HeJOBOIHO NOAMAYKyBaHE Ha MOABUKHUTE eN0BM

- OwTeTeHn narepu nopagn NpeontoapyBarwe UM [ONrOTpajHa
pa6ota.

- CkpLUeHO nerno 3a narepu of cTpaHa Ha 6nokupan narep

- HekomnneTeH 3ab Ha 3an4aHuKoT (CKpLUEH, n3abeH)

- CKpLUEHO LINOHKOBO UMW BUMYLLECTO NeXMILTe

- OwrTeTyBatba BO enekTpuKkaTa 3a Kny4yoT kako pesynTaT Ha npa-
LUMHA UNKN KpLUEHe

- OwreTyBare Ha peAykUMoHaTa KyTuja (rnaBa) HacTaHaTo Of Me-
XaHW3aMoT 3a 3aKnyyyBarbe

- NojaBa Ha HeBoOGMYaeHa NabaBoCT NOMery KNUMOT U LMNMHAAPOT
Kako pesynTar Ha

npeonTepeTyBawe, AONroTpajHa ynotpeba unu npawinHa

- 3aTerHatoct nomery KnMnoT 1 LMAMHAAPOT Kako pesynTat Ha npe-
OnTepeTyBate npekymepHa ynotpeba

UNK npalunka

- OWTETEHO LeHTPanHOTO TPKAno v KouHuLaTa(npoMeHeTa Ha 60ja)
- nocnepauua Ha pabota co

6rokupaHa koyHuLa

KpajHuoT pok 3a nonpaeka Ha ypeaoT koj e NpuMeHa BO CepBUCOT
e 45 peHa.

OBNacTeHNOT CePBUC He CHOCK OArOBOPHOCT 3a onpemata JOKOmNKy
COMCTBEHUKOT He ja NoAurHe efeH

MeceL| 10 UCTEKOT Ha 3aKOHCKMOT POk 3a nonpaska Ha MalunHatal
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POGOJI ZA UVELJAVLJANJE GARANCIJE:

1. Garancija velja, ¢e poleg pokvarjenega proizvoda prilozZite pravilno in v celoti izpolnjen
garancijski list ter prilozite racun.

Garancija ne zajema naslednjih posegov:

a) Vzdrzevanije, popravilo ali zamenjave delov zaradi normalne obrabe,

b) Popravilo Skode, ki je nastala zaradi;

- nepravilne uporabe, neupostevanja navodil za uporabo,

- popravila, ki ga je opravila nepooblasena oseba,

- nesrecCe, vode, ognja ali katerega koli vzroka, ki ga DAJALEC GARANCIJE ne more na-
dzorovati,

Za vsa garancijska popravila vam kot nosilec garancije jam¢i uvoznik / distributer:
TOPMASTER, D.O.0O., Slovenceva ulica 24, 1000 Ljubljana

OZEMELJSKO OBMOCJE VELJAVNOSTI GARANCIJE:

Garancija je veljavna na ozemeljskem obmocju Republike Slovenije.

GARANCIJA:

Raider zagotavlja, da bo proizvod brezhibno deloval 12 mesecev (1 leto) od dneva nakupa.
Proizvod bo v tem roku od dneva nakupa deloval brez napak, ki bi bile posledica slabega
materiala ali slabe izdelave!

Ce se v tem &asu proizvod pokvari zaradi slabega materiala ali izdelave, ga bomo brezplaéno
zamenjali z novim, ¢e bo €as popravila daljSi od 45 dni.

Za &as popravila se podalj$a garancijski rok. Cas zagotavljanja vzdrzevanja in dobave rez-
ervnih delov je tri (3) leta, po preteku garancije.

OPOZORILO: garancija ne izklju€uje pravic potrosnika, ki izhajajo iz odgovornosti proda-
jalca za napake na blagu.

POOBLASCENI SERVIS : TOPMASTER d.o.0.
Slovenceva ulica 24
1000 Ljubljana
Tel: 05/ 905 91 58
Fax:01/ 905 91 59

Oddaja stare elektriéne in elektronske opreme (veljavno v evropski uniji in v drugih evrop-
skih drzavah s sistemom zbiranja lo¢enih odpadkov).
Ce je naizdelku ali na njegovi embalaZi ta simbol, pomeni, da z izdelkom ne smete
ravnati kot z gospodinjskimi odpadki. Morate ga oddati na ustrezno zbirno mesto
za recikliranje elektricne in elektronske opreme. S pravilno oddajo tega izdelka
boste pomagali prepreciti negativne posledice na okolje in zdravje ljudi, do katerih
bi prilo v primeru neustreznega ravnanja ob odstranitvi tega izdelka. Recikliranje
materiala bo pripomoglo k ohranjanju naravnih virov. Podrobnej$e informacije o
recikliranju tega izdelka lahko dobite pri lokalni mestni upravi, sluzbi za oddajanje
_ gospodinjskih odpadkov ali v trgovini, kjer ste izdelek kupili. Odpadno elektri¢no in
elektronsko opremo lahko oddate brezpla¢no tudi distributerju neposredno ob do-
bavi elektricne oziroma elektronske opreme.
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EMMYHZH

AGIOTIUN TTEAATIOOA, agIOTIME TTEAGTN,

TO TTPOIOVTA PAG UTTOKEIVTAI O€ auaTnpod €Aeyxo TToIdTNTaG. Edv n cuokeun auTtr TTap” 6Aa autd kamote dev AelToup-
yAoel dyoya, AUTToUPaOTE TTOAU Kal 0ag TTApakaAOUUE va ATTOTABEITE TTPOG TO TUAHA POG EEUTTNPETNONG TTEAATWY
oTnv 81elBuvan TTou ava@EpETal oTNV KApPTa auTr. EuxapioTwg eipaoTe kal TNAe@wvika oTn 81G0€0T) Gag aTov apib-
HO o€pPIG TTOU avagépETal oTNV KAPTA £yyunong. MNa tnv a&iwaon Tng £yydnong I0XUouV Ta €§AG:

1. AuToi o1 6pol eyyunong pubpifouv TPdoBETEG TTAPOXES EyyUNang. Agv Biyovtal ammé Tnv eyyunan auTr| o VOUIPEG
agloEIG 0ag £yyunong. H eyyunor| Yag oag TapéxeTal dwpedv.

2. H gyyOnon koAUTITEl JOVO EAATTWHATO TNG OUCKEURG TTOU o@eiAovTal aTTodedelypéva o€ OPAAPA UAIKOU 1) TTO-
PAYWYNAG Kal TTEPIOPICETAl KATA TNV KPIoN POG O€ ATTOKATAOTAGN AQUTWY TWV EAATTWHPATWY ) O€ AVTIKATAOTACN TNG
OUOKEUNG 0aG.

3. A6 TnVv gyyunon pag e€aipouvTal Ta €EAG:

- BAGBeg TNG OUOKEURG TTOU O@eilovTal G€ PN THPNON TwV 0dNYIWV CUVOPHUOASYNONG 1 0€ OXl CWOTH £yKATAaTOON,
un THPNON TWV 0dNYILWV XPAONG (OTTWG TT.X. OUVOEDN O€ E0QaAPEVN TAoN ) o€ AdBoG €id0g peUPATOG) 1) O€ Un THPN-
on Twv 6pwV CUVTAPNONG KAl ACPAAEIOG 1) OE TIEPITTITWON €KBEONG TNG CUOKEUNG 0€ OOUVABIOTEG KAIPIKEG CUVOAKES
1 o€ éMeYn  @povTidag kal ouvTipnong. - BAABEG TNG CUOKEUAG TTOU OPEIAOVTAI O€ KATAXPNOTIKN A €0QAAUEVN
xpnon (6TTwg Tr.x. UTTEPPAPTWAON TNG CUCKEUNG ) XPaN HN EYKEKPIPEVWY epyaleiwy f ageagoudp), o€ €i00d0 gEvwv
QVTIKEIMEVWYV OTN OUOKEUR (OTTWG TT.X. GUMOG, TTETPEG A oKOVN, BAABES HETAPOPAG), doknon Biag f &évn eméuBaon
(6Trwg . X. BAGRN a1d TTWoN). - BAABEG TNG OUOKEUNG i TUNUATWY TNG CUOKEUNG TToU ogeilovTal o ouvrdn i
@uaiki eBopd. KaAwdio Tpopodoaiag kal BUoua. - Mevikég {NUIEG O€ PNXAVAPOTA TTOU TIPOKOAOUVTAI ATTO QUOIKES
KATAOTPOYEG, OTTWG TTUPKAYIEG, TIANKUUPEG, OEIopOi K.ATT., H akepaidTnTa Twv SOVTILV TWV ypavadiwy (oTragpéva,
@Bappéva). - Mépn kal avaAwaoipa, Ta oTroia UTTOKEIVTAI 0€ Bopd Adyw Xpriong, 0TTwg AITavTikd, Addia, BoUpToEg,
0dnyoug, KUAIVOPOUG, TaKAKIA, INAVTEG Kivnong, EUKauTITOl Agoveg, £dpava, oepayides, KAOETEG EUBOAWY Kal K.ATT.
Ageooudp kal avaAwaipa 0Twg AaBEg, akpo@Uaoia, PTTaTapies, BAKES, POPTIOTEG, TPUTTAVIA, OiCKOI KOTIAG, KaAEUIa,
BeAdvia, opileg, aAuaideg, yuahoxapTta, PEIWTAPES, DIOKOUG OTIABWONG, KEPAAEG XAOOKOTITIKWY Kal GAAA. ZnuIEG
TToU TTPoKaAoUvVTal aTTd UTTEPPOPTWAON A EAAEIYN agPIOPOU Kal QVETTAPKN AITTavon TwV KIVOUUEVWY £E0PTNHATWY.
BAGBN oTtov nAekTpIkG SIOKOTITN A OTOV NAEKTPOVIKS EAeyX0 AOyw OkOvNG R Bpauong. PBapuéva poulepdy f PtrAo-
Kapigpéva AOyw UTTEPPOPTWONG, GUVEXOUG AEITOUPYIOG i OKOVNG. ZTTACIUO PEIWTAPA (KEQAAR) TTOU TTPOKAAEiTal
a1é TO Pnxaviopd @pévou. - BAGBN Tou potopa 1) KOPWVAG, TTOU CuvioTaTal 0Tn OUYKOAANON PETAgU Toug, Adyw
TAENG TNG HOVWONG TTOU TTPOKAAEITAI ATTO CUVEXH UTTEPPOPTWAN. BAGRN 0TO poTOpa A KOPWVA TTOU TTPOKOAEITAI ATTO
UTTEPPOPTWON A EANITTH) AEPIOUO, TTOU EKONAWVETAI WG ATTOXPWHATIOUOG TOU CUAAEKTN 1) Twv TTEPIEAIGEWY. Mapouaia
aouvABIOTOU XAOUOTOG aVAPETT OTO €UBOAO(TTIOTAVI) Kal TOV KUAIVOPO WG ATTOTEAETHA UTTEPPOPTIONG, TUVEXOUG
AeiToupyiag r) okévng

4. H etaipeia GTC Agukaditng dev @épel euBUvn yia nuIEG TTOU TTPoKaACUVTAI OTTO TPITOUG, “ETAIPEIEG TTAPOXNG NAE-
KTPIKNG €vePYEIAg”, CNUIEG ATTO EGWTEPIKA PUON, OTTWG NAEKTPIKEG SIATAPAXEG, UN KAVOVIKA TAOoN Kal £XEl TO dIKaiwpa
va apvnBei TNV TTapoxn eyyunong yia: - Kevd oeipiakd apiBpé autol Tou PnXavAPaTog JE GUPTTANPWUEVN KAPTA EY-
yunong. - Alaypappévn i EAAEITTOUCO ETIKETA TOU UNXAVAMATOG. - ZNUIEG OTT TN PETAQOPA, TNV akaTdAANAn atrobn-
KEUON Kal TNV eyKatdoTaon punxavnudrtwy. - NpootdBeia un egouciodotnuévng TTapéuacng o€ un eEouciodoTnuévo
KEVTPO €EUTTNPETNONG. - ZNUIEG TTOU TTPOKARBNKav atrd Kakr xprion (Mn odnyieg) Tou unxavripaTtog atod Tov TTEAATN
1) TPITA MEPN. - ZNMIEG TTOU TTPOKAAOUVTAI OTTS TN XPRON TOU PNXAVANATOG O€ TTEPIBAAAOV DIAPOPETIKG ATTO QUTO TTOU
ouvioTa o kataokeuaoTrg (Yypaaia, Beppokpaaia, eEaepIouOg, TAON, OKOVN KATT.) - ZnuI€G TTOU TTPOKAAOUVTAI OTTO
TNV €i0030 §EVWV QVTIKEIMEVWY OTO PUNXAvNUa. - ZnUIEG TTOU TTPOoKaAoUVTal aTTd OTTPOCEKTO XEIPIOKS TOU pnxXavA-
paTog. - OTav AEiTTouV TTPOOTATEUTIKG KIBWTIA, dioKol, oTriaBiol Tivakeg Kal GAAa aToIxEia TTou atroTeAOUV PéPOG TNG
OOMNG TOU OpyAvou Kal TrpoopidovTal va eao@alicouv acg@aAn kal owaoTr Acitoupyia. - To kaAwdio Tpo@odoaiag
TOU OpYAVOU ETTEKTEIVETAI I avTIKaBioTaTal aTTd TOV TIEAATN.

5. H didpkela Tng eyyunong avépyxetal o€ 24 prveg kal apxigel ammd Tnv nuepopnvia g ayopdg tng cuokeung. Oi
a€loEIg eyyunong TPETTel va eyepBolv TpIv TN AREN TnG didipKelag TNG eyyunang eviog 600 eBSopddwy atod Tnv
SI0TTIoTWAN Tou eAATTWUATOG. ATTOKAEiOVTaI QgILOEIG £yyUnong PETA TNV TTApodo Tng SIGPKEIOG TNG £yyunong. H
€TTIOKEUN A N QVTIKATEOTAOT €V OUVETTAYETAI TNV ETTEKTACT TNG BIAPKEIOG TNG £yyUnang ouTe Tnv véa évapén Tng
OIGPKEIOG TNG €£yyUNONG VIO TN OUCKEURA 1 VIO EVOEXOMEVWG XPNOIMOTIOINBEVTA VEQ aVTAAAOKTIKG. AUTS IGXUEI KOl
aTnV TEPITITWON O£PPIG ETTI TOTTOU.

6. MNa Tnv agiwon Tng eyylnong TapakaAoUPe va SNAWGCETE TNV EAATTWHATIK 0OG OUCKEUR 0TO: www.raider.gr
www.gtc-hardware.gr . Edv 10 eAGTTwa KOAUTITETOI aTTO TNV €yyUNnon, Ba 0ag £MOTPAPE AUECWS EITE N ETTIOKEU-
QOpEVN OUOKEUN €iTE pia kalvoupyla ouokeur. EuxapioTwg €TMOKEUAJOUPE EAATTWHOTA TNG OUCKEUNG EVOVTI TTAN-
PWHAG, EGV Ta EAATTWHOTA QUTA BV KAAUTITOVTAI OTTO TNV €yyunan. Ma 1o oKoTré autd TTapakaAoUUE va OTEIAETE TN
ouakeur| otn dielBuvon Tou a€pPIg Pag. MNa avaAwaoipa Kal o€ TTEPITITWAN TToU AEITToUV £EPTANATA TTAPATTEUTIOUNE
OTOUG TTEPIOPITHOUG AUTAG TNG £YYUNONG GUN@WVA PE TOUG TTANPOQOPIEG OEPRIG AUTWV TwV 0dNYIWV XPronG.
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(for details see the warranty conditions)
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% (I am familiar with warranty conditions and the operating device is in good %
2 working order and accessory) 2
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K Central Service: Bulgaria, Sofia, “Lomsko shose” 246, tel .: +359 700 44 155 (free for the whole country) <> R
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